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Produktova fada IMET S.P.A.

Aby mohl byt zajistén nepretrzity rozvoj modernizace vyrobkd, vyhrazujeme
si pravo na zmény technickych vlastnosti a specifikaci nasich produktd.
Vsimnéte si prosim, Ze nékteré stroje jsou vyobrazeny s jednim, nebo vice
prislusenstvim.

Stroje jsou vyrabény dle platnych evropskych norem
a jsou opatfeny prohlasenim o shodé.

Stroje spliiuji veskeré stavajici normy elektromagnetické
kompatibility.

Italska asociace vyrobcl strojniho nafadi.




ARTWELD - vyhradni
zastupce spolecnosti IMET
v Ceské republice

fug] ABRTL LD

Zaméite QR koéd svym cEtecim
zarizenim (Smartphonem nebo
tabletem) a okamzité tak mizete
prohlizet a prochazet nase nové
webové stranky.

Navstivte nase webové
stranky, kde naleznete
aktualni katalog nasich
produkti s inovativnim
systémem vybéru modelu
- také s pouzitim Smart-
phonu, nebo tabletu.

www.imetsaws.com

PREDSTAVENI IMET

Vyrobou fezacich stroji se
zabyvame jiz od roku 1968.
V pribéhu let jsme investovali
nepreberné mnozstvi své
energie, zdrojui a zkuSenosti
do realizace a vyvoje nasich
produktti k uspokojeni neustale
se rozvijejicich a pokrocilejsich
pozadavkli nasich zakazniku
pec¢nostnimi standardy. V sou-
¢asné dobé zahrnuje nase vy-
robkova paleta predevSim pa-
sové pily, okruzni pily a vyso-
koobratkové okruzni pily pro dé-
leni hliniku. Spole¢nost IMET
je celosvétové ocenovana pre-
vazné pro svuj Siroky zabér vy-
roby a jeji kvalitu, ktera je zcela
v souladu s normami bezpecénosti
a elektromagnetické kompatibi-
lity (CEE) zemi stredni a vychodni
Evropy (EMC).

UCIMU

Zaméite QR koéd svym cEtecim
zarizenim (Smartphonem nebo
tabletem) a prohlédnéte si nas
video kanal na youtube.com

Sledujte nase videa v HD
kvalité na youtube.com

www.youtube.com/
IMETSAWS
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43 VELOX 350 SHE - pro hiinik
44 VELOX 350 AF-E - pro hiinik
46 VELOX 350 AF-NC /AFE-NC pro hlinik
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GBS 130

Manuélni pasoveé pily fady GBS 130/171 jsou predevsim diky své koncepci vhodné
do prostfedi mensich dilen. Vzhledem k jejich velmi snadnému premisténi pfimo
na misto pouziti (GBS 130, vaha pouhych 19 kg) budou jisté velkym pomocnikem
montaznich firem. Tyto dva modely jsou ureny jak pro fezani slabosténnych
i sinosténnych profild, tak i k fezani pinych materidll. Viysokovykonny jednoféazovy
motor 220 V s plynulou regulaci rychlosti otacek pilového pasu zaru€uje moznost
fezani standardnich i uslechtilych oceli v té nejvyssi mozné kvalité, a to diky naprosto
profesionalnimu zpracovani stroje.

Robustni &elni'svérak s trapézovym
zavitem a vySkou Celisti 65 mm
(GBS 171- 95 mm).

Rychla a pohodina aretace nasta-
veni fezného Uhlu v rozmezi od 0°
do 60° nalevo.

Praktické zajisténi pilového rame-
ne pro snadny transport na pra-
covisté.

Optimalni vedeni pilového pasu
je zajisténo pomoci kulickovych
loZisek.

Tlac¢itko START je vestavéno
do ergonomické rukojeti.

VOLITELNE str. 78: 35 - 78 (GBS 130) STD 78 (GBS 171)

\lysokovykonny jednofazovy mo-
tor 220 V s plynulou regulaci rych-
losti otacek pilového pasu.

Dvojita ochrana proti prehrati nebo
pretizeni.

V zékladnivybaveé modelu GBS 171
je podstavec s vestavénym odkla-
dacim prostorem a chladicim
systémem. K modelu GBS 130
lze podstavec samostatné do-
objednat.

Pily jsou dodavany s bimetalovym
pilovym pasem v zakladni vybavé.

GBS 130
GBS 171

GBS 171

GBS 130 - TECHNICKE PARAMETRY
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GBS 171 - TECHNICKE PARAMETRY
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185

BS 185 4HAUTOCUT

b2

GBS 185 GH

Manuélni gravitaéné hydraulické pasové pily rady GBS jsou dodévany ve dvou
variantach s oznacenim GBS 185 a GBS 185 GH AUTOCUT. Tyto pily jsou
vzhledem ke své Siroké variabilité vhodné zejména pro dilenské vyuZiti, a to
napiiklad v malosériové vyrobé, zamecnickych a opravarenskych provozech,
pro fezani veskerych materidlli a rozmérl v rozsahu danych parametrll, které
pily umoznuii. Pily jsou konstrukéné navrzeny a vyrobeny s maximalni peclivosti
a dlrazem na bezpecnost, snadnou uzivatelskou obsluhu, spolehlivost, presnost
pri fezani, a to vSe diky neustalému vyvoji, kterym vyroba nasich pil prochazi.

(01) Robustni Celni svérak s trapézovym zavitem,
rychloupinanim a vyskou celisti 95 mm.

Manualni pasové pily s gravitac-
nim spousténim pilového ramene
do fezu, s moznosti Uhlového fezu
od 0° do 60° nalevo.

Svoji Sirokou variabilitou jsou ty-
to pily vhodné napfiklad pro malo-
sériovou vyrobu a jiné provozy.

(01)  Robustni  &elni  svérak | e (02) Verze GH AUTOCUT je vy-

s trapézovym zavitem, rychloupi- bavena tfipolohovym prepinacem: m O D l:l %\ qﬂD
nanim a vyskou celisti 95 mm. A - Manuélni fez. o 3

(03) Snadné nastaveni feznych B - Manualni fezani se samocinnou [D 0 185 180 200x150 ~ 102
Uhld pomoci nastavitelnych dora- brzdou. o 1~

z0 na 0°, 45°a 60° nalevo. Pracov- C - Automaticky fez s nastavitel- N 45 110 110 110X110 (manualni) 1
ni stdl je opatfen stupnici k pres- nou rychlosti posunu do fezu. °

nému nastaveni i ostatnich uhld. Obsluha mdZe manuang spustit & 60 70 70 70X70

Napinani pilového pasu z predni rameno pily blize k materidlu

strany pilového ramene pomoci a nasledné nechat automaticky 2 i

napinaciho Sroubu a kontrola kon- pilu fezat s nastavenou rychlosti @I}' "% [¥s H
covym spinacem. posunu.

Vedeni pilového pasu v kulic- | e Délkoveé nastavitelny doraz pro fe- 0.8 30/60 H20 205 h[ —1
kovyooh lozZiscich s vodicimi koly zany material. 60 509 215 (GH) B 600
o préimérech 260 mm. ’ L 1200
Tladitko START je vestavéno L 2085 e
do ergonomické rukojeti. h 900

L]

Podstavec s prednimi  dvitky
a vnitfrnim odkladacim prostorem
je vybaven odnimatelnou nadrzi
chladici kapaliny a elektrickym
Cerpadlem.

Pily jsou dodavany s bimetalovym
pilovym pasem v zakladni vybavé.

VOLITELNE str. 78: 01 - 03 - 04 - 15 - 16 - 35 - 58

TECHNICKE PARAMETRY

Pro vétsi presnost a feznou rychlost je pilovy pas
napinan napinacim sroubem silou 1000 kg/cm?2.




GBS 218 GH

Manualni gravitacné hydraulické pasové pily fady GBS jsou dodavany ve variantach
s oznacenim GBS 218 a GBS 218-240 GH AUTOCUT. Tyto pily jsou vzhledem
ke své Siroké variabilité vhodné zejména pro dilenské vyuZiti, a to napfiklad
pro udrZbu a malosériovou vyrobu profilovych tyci, trubek a plnych profild od 0°
do 60° ve sméru doleva, pro fezani veskerych materidll a rozmérl v rozsahu
danych parametrd, které pily umoznuii. Pily jsou konstrukéné navrzeny a vyrobeny
s maximalni peclivosti a ddrazem na bezpec¢nost, snadnou uZivatelskou obsluhu,
spolehlivost, presnost pri fezani, a to vSe diky neustalému vyvoji, kterym vyroba

nasich pil prochazi.

e Manualni pasove pily s gravitaénim
spousténim  pilového  ramene
do fezu. Vhodné pro udrzbu
a malosériovou vyrobu profilo-
vych ty¢i, trubek a plnych profild
od 0° do 60° ve sméru doleva.

e Robustni pilové rameno se sekci
z ocelovych profild.

e Snadné nastaveni dorazd na 0°,
45°, 60°. Pracovni stll je opatfen
stupnici k presnému nastaveni
i ostatnich uhld.

e (01) Optimalni vedeni pilového
pasu je zajisténo prilozkami
z tvrdokovu.

e Tlagitko START je vestavéno
do ergonomické rukojeti.

e Podstavec s otvorem vzadu
obsahuje odnimatelnou nadrz
chladici  kapaliny a elektrické

Cerpadlo.

Pevné litinové rameno pily je
naklonéno na 42° tak, aby ne-
dochazelo k neprimérenému na-
mahani pilového pasu.

Pily jsou dodavany s bimetalovym
pilovym pasem v zakladni vybavé.
Pro vétsi presnost a feznou
rychlost je pilovy pas napinan
napinacim Sroubem silou
1500 kg/cm?.

Verze GH AUTOCUT je vybavena
tfipolohovym prepinadem:

A - Manualni fez.

B - Manualni fezani se samocinnou
brzdou.

C - Automaticky fez s nastavitelnou
rychlosti posunu pilového ramene
do fezu a mikrospinaem pro za-
staveni na konci fezu.

VOLITELNE str. 78: 01 - 03 - 04 - 15 - 16 - 35 - 58
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GB 218 - GBS 240 64 AUTOLUT

GBS 240 GH

GBS 218 - TECHNICKE PARAMETRY
0 o° 220 210 20180 3~ 102
[ 45° 150 150 | 150X210
1 60° 90 90 90X100
CIREOEE =S J
1,2 35/70 H27 240 o J
B
255 (GH B 680
s0.9 (GH) oL
L 2455 o)
GBS 240 GH - TECHNICKE PARAMETRY
0 o° 240 230 | 270X230| 3~
[ 45° 210 200 | 200X230
=~ 60° 130 130 | 130X200
CIREGE =S
1,2 35/70 H 27 260 (G
s0.9
L 2720




m PREMIUMIIne

242 GHAlTOT

VSestranna pasova pila ze série GBS je urena predevSim pro fezani malych
a stfedné velkych profild a plnych materidld. Moznost Uhlového fezu ve sméru
od 0°do 45° doprava a od 0° do 60° doleva. Tato pila je vzhledem ke své Siroké
variabilité vhodna zejména pro malosériovou vyrobu. Je také vhodna pro fezani
veskerych materidll a rozmérd v rozsahu danych parametrd, které pila umoziuje.
Pila je konstrukéné navrzena a vyrobena s maximalni peclivosti a ddrazem
na bezpecnost, snadnou uzivatelskou obsluhu, spolehlivost, pfesnost pfi fezani,
a to v8e diky neustalému vyvoji, kterym vyroba nasich pil prochazi.

(03) Sveérak s trapézovym zavitem
a rychloupinanim Ize libovolné po-
souvat podél celé Sitky pracovniho
stolu a tim umoznuje fezat pod
Uhly jak vpravo, tak i vievo.
Optimalni vedeni pilového pasu je
zajisténo prilozkami z tvrdokovu
a pomocnymi kulickovymi loZisky.
TlaCitko START je vestavéno
do ergonomickeé rukojeti.

Tepelna a magneticka ochrana
motoru.

Podstavec s otvorem vzadu obsa-
huje odnimatelnou nadrz chladici
kapaliny a elektrické Cerpadio.

VOLITELNE str. 78: 01 - 05 - 58

Pila je vybavena tfipolohovym
prepinacem:

A - Manualni fez.

B - Manualni fezani se samocinnou
brzdou.

C - Automaticky fez s nastavi-
telnou rychlosti posunu pilového
ramene do fezu a mikrospinacem
pro zastaveni na konci fezu.

(01, 02) Otocny pracovni st Siro-
kého priméru se zabezpecenim
proti zafezu do stolu.

Pila je dodavana s bimetalovym
pilovym pasem v zakladni vybavé.

(03) Sveérak s trapézovym zavitem a rychloupinanim
Ize libovolné posouvat podél celé Sirky pracovniho
stolu a tim umoznuje fezat pod Uhly jak vpravo,

tak i vlevo.

TECHNICKE PARAMETRY

M o° 250 210 200X210 3~ 102
[0 45° 220 | 200 210X200
£160° 140 130 140X130
] 45° | 170 | 170 | 170X170
UL O =< H
1113 3570 H 27 200 |
B
B 1500
S L 1250
L 2965 e




GBS 270 4H AlTocUT

VSestranna pasova pila ze série GBS je urCena predevSim pro fezani malych
a stfedné velkych profild a plnych materiald. Moznost Uhlového fezu ve sméru
od 0° do 45° doprava a od 0° do 60° doleva. Vzhledem ke své Siroké variabilité
je tato pila vhodna zejména pro malosériovou vyrobu a pro fezani veskerych
materidlll a rozmérl v rozsahu danych parametrl, které pila umoZriuje.
Pila je konstrukéné navrzena a vyrobena s maximalni peclivosti a ddrazem
na bezpecnost, snadnou uzivatelskou obsluhu, spolehlivost, pfesnost pfi fezani,
a to v8e diky neustalému vyvoji, kterym vyroba nasich pil prochazi.

(02) Siroky pracovni stlil s drazkami 0°, 45° doprava
a od 0° do 60° doleva a je opatren stupnici k pfesnému
nastaveni i ostatnich uhld.

Uhlovwy fez je moZné nastavit do ergonomickeé rukojeti.

ve sméru od 0° do 45° doprava Tepelna a magneticka ochrana TECHNICKE PARAMETRY

a od 0° do 60° doleva. motoru.

Svérak s trapézovym zavitem Podstavec s otvorem vzadu S:!:’ O D |:| %\ <ﬂﬂ

a rychloupinanim Ize libovolné obsahuje  odnimatelnou nadrz 0° 970 3

posouvat podél celé  &itky chladici kapaliny a elektrické | 250 | 300X150 ~ 102

E)ractovnmdo §Lc|>lu Iaktl’m umoihtuji gglrpaQIo. . ooonon N 45° 200 200 220X100

fezat pod Uhly jak vpravo, ta ila je vybavena tfipolohovym

ivIevg. prepinacem: [ 60° 140 130 140X80

02) ISiroky pracovni stll s draz- A- Manug’llnll’fez: ) N 1 45° 200 200 220X100

kami 0°, 45° doprava a od 0° B - Manualni fezani se samocinnou

do 60° doleva a je opatfen stupnici brzdou. s

k pfesnému nastaveni i ostatnich C - Automaticky fez s nasta- @I}' @ j% H

ahld. vitelnou rychlosti posunu pilového 15/1.8 H o7 330

Optimalni vedeni pilového pasu je ramene do fezu a mikrospinacem . 35/70 “[ {

zajisténo prilozkami z tvrdokovu pro zastaveni na konci fezu. $09 BBQOO

a pomocnymi kulickovymi loZisky. Pila je dodavana s bimetalovym : L 1700

TlaCitko START je vestavéno pilovym pasem v zakladni vybavé. L 2920 Ir-1|1g68
7

VOLITELNE str. 78: 01 -05-18 - 31-35-58




V8estranné manualni, gravitani pasové pily BASIC 270/60 a 270/60 GH
AUTOCUT jsou vhodné predevsim pro malou a stfedni vyrobu. Déleni profilovych
tyc, trubek a plnych profilll od 0° do 60° ve sméru doleva. Moznost Uhlového fezu
ve smeéru od 0° do 45° doprava a od 0° do 60° doleva. Tyto pily jsou vzhledem
ke své Siroké variabilité vhodné zejména pro stfedné velkou sériovou vyrobu
a pro fezani veskerych materidll a rozmérl v rozsahu danych parametrd,
které pily umoznuiji. Pily jsou konstrukéné navrzeny a vyrobeny s maximalni peclivosti
a dirazem na bezpecnost, snadnou uzivatelskou obsluhu, spolehlivost, presnost
pii fezani a prochazeji kontinualnim vyvojem, ktery je podnécovan konkrétnimi
pozadavky nasich zakaznik.

10

Snadné nastaveni doraz(i na 0°,
45°, 60°. Pracovni stll je opatfen
stupnici k presnému nastaveni
i ostatnich dnld.

Optimalni vedeni pilového péasu je
zajisténo prilozkami z tvrdokovu
a pomocnymi kulickovymi loZisky.
Tlacitko START je vestavéno
do ergonomické rukojeti.
Podstavec s otvorem vzadu
obsahuje  odnimatelnou nadrz
chladici  kapaliny a elektrické
Cerpadio.

(03) Verze GH AUTOCUT je
vybavena tfipolohovym prepina-
cem:

A - Manualni fez.

B - Manualni fezani se samocinnou
brzdou.

C - (02) Automaticky fez s mikro-
spinadem pro zastaveni na konci
fezu.

Pevné ocelové rameno pily
obsahuje konstrukci z ocelovych
profilll a vodici kola o prdmérech
320 mm.

Pro vétsi presnost a feznou rych-
lost je pilovy pas napnut napina-
cim Sroubem silou 1700 kg/cm?
a kontrolovan koncovym spina-
cem.

Pily jsou dodavany s bimetalovym
pilovym pasem v zakladni vybavé.

VOLITELNE str. 78: 01-03-05-17-18 - 58

BASIC 270/60 GH

Snadné nastaveni doraz(i na 0°, 45°, 60°.

Pracovni sttl je opatien stupnici k pfesnému

nastaveni i ostatnich dGhld.

(01) Celni svérak s trapézovym zavitem, upinanim,
rychlym nabéhem a vyskou &elisti 140 mm.

TECHNICKE PARAMETRY

o o° 250 | 200  270X200 3~ 102
[l 45° | 180 170 | 200X80
N 60° | 110 100 | 90X150
ol ) =5 H
15/1.3 | 38/76 H 27 264 o[ [
B
B 800
s09  279(@H) P800
L 3090 oo




VSestranné manualni pasové pily ze série BS jsou dodavany ve dvou variantach
s oznacenim BS 300/60 a BS 300/60 GH AUTOCUT. Jsou urCeny predevsim
pro fezani malych, stfednich i vétsich profilll, ale také plnych materidlll s moznosti
Uhlového fezu od 0° az do 60° doleva. Tato pila je vzhledem ke své Siroké variabilité
vhodna zejména k fezani materidlu pro stfedné velkou sériovou vyrobu. Pily jsou
konstrukéné navrzeny a vyrobeny s maximaini peclivosti a dirazem na bezpe¢-
nost, snadnou uzivatelskou obsluhu, spolehlivost, presnost pfi fezani a prochazeji
kontinualnim vyvojem, ktery je podnécovan konkrétnimi pozadavky nasich
zékaznikd.

e (01) Wklopny kryt pilového pasu
s praktickym zajisténim pro rych-
lou a snadnou vyménu pilového
pasu.

o Celnisvérak s trapézovym zavitem,
rychlym upinanim a s vyskou celisti

uzamykatelnym hlavnim  vypina-
¢em, tepelnou a magnetickou
ochranou motoru a motorovou
brzdou.  Tripolohovy  prepinac
umoznuije:

A - Manualni fez.

130 mm.

Snadné nastaveni dorazd Uhld
na 0°, 45°, 60°. Pracovni stdl je
opatfen stupnici k presnému na-
staveni i ostatnich uhld.

Vedeni pilového pasu je zajisténo
prilozkami z tvrdokovu a doplné-
no kulickovym loZiskem k optimal-
nimu vedeni pilového pasu.
Tlacitko START je vestavéno
do ergonomické rukojeti.

Podstavec s otvorem vzadu
obsahuje  odnimatelnou nadrz
chladici  kapaliny a elektrické

Cerpadlo.
Verze GH AUTOCUT je vybavena

B - Manualni fezani se samocinnou
brzdou.

C - (02) Automaticky fez s mikro-
spinatem pro zastaveni na konci
fezu.

Pevné ocelové rameno obsahuje

konstrukci  z ocelovych  profilli
a vodici kola o prlmérech
320 mm.

Pro vétsi presnost a feznou rych-
lost je pilovy pas napnut napinacim
Sroubem silou 1700 kg/cm? a kon-
trolovan koncovym spinacem.

Pily jsou dodavany s bimetalovym
pilovym pasem v zakladni vybavé.
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BS 300/60 &HAUTOCUT

BS 300/60 GH

Snadné nastaveni doraz{ Uhlt na 0°, 45°, 60°.
Pracovni stll je opatten stupnici k pfesnému
nastaveni i ostatnich dhld.

Pro vétsi presnost a feznou rychlost je pilovy pas napnut
napinacim sroubem silou 1700 kg/cm? a kontrolovan
koncovym spinacem.

TECHNICKE PARAMETRY

m o° 255 240 300180 3~ 102
450 210 190 | 200X160 1~ 1
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0 PLUS
3S 300 PLUS 6HAUTOCUT

BS 300 PLUS GH

VSestranné manualni pasové pily ze série BS jsou dodavany ve dvou variantach
s oznacenim BS 300 PLUS a BS 300 PLUS GH AUTOCUT. Jsou uréeny
predevsim pro fezani malych, stfednich i vétsich profild, ale také plnych materialC
s moznosti uhlového fezu ve sméru od 0° do 45° doprava a od 0° do 60° doleva.
Tato pila je vzhledem ke své $iroké variabilité vhodna napriklad k fezani mate-
rialu pro vyrobu lehkych ocelovych konstrukci. Pily jsou konstrukéné navrzeny
a vyrobeny s maximalni peclivosti a dlirazem na bezpec¢nost, snadnou uZivatelskou
obsluhu, spolehlivost, pfesnost pfi fezani a prochazeji kontinudlnim vyvojem,
ktery je podnécovan konkrétnimi pozadavky nasich zékaznikd.

Automatické snadné nastaveni
doraz(i na 0°, 45° a 60° smérem
doleva a 45° doprava. Pracovni
stdl je opatfen stupnici k presné-
mu nastaveni i ostatnich Uhld.

(01) Robustni svérak s mohutnymi
Celistmi, rychloupinanim a s moz-
nosti volného posuvu podél celé
délky pracovniho stolu umoznujici
oboustranny fez.

Vedeni pilového pasu je zajisténo
prilozkami z tvrdokovu a doplnéno
kulickovymi lozisky k optimalnimu
vedeni pilového pasu.

Tlac¢itko START je vestavéno
do ergonomické rukojeti.

Tepelna a magneticka ochrana
motoru a motorova brzda.

Podstavec s prednimi  dvitky
obsahuje nadrz pro chladici
kapalinu a elektrické cerpadlo.
Verze GH AUTOCUT je vybavena
tfipolohovym prepinacem:

A - Manualni fez.

B - Manualni fezani se samocinnou
brzdou.

C - (02) Automaticky fez s mikro-
spinadem pro zastaveni na konci
fezu.

Pevné ocelové rameno obsahuje

konstrukci  z ocelovych  profilli
a vodici kola o prdmérech
320 mm.

Pro vétsi presnost a feznou

rychlost je pilovy pas napnut
napinacim Sroubem silou
1700 kg/cm? a kontrolovan
koncovym spinacem.

VOLITELNE str. 78: 01 - 03 - 05 - 06 - 07 - 21 - 42 - 43 - 58 - 61 - 67

(03) Kruhovy otéacivy pracovni stdl o priméru 418 mm
je vybaven zabranou proti zarezu do stolu a tvori

s pilovym ramenem jeden celek. Otaceni stolu

a zaroven i pilového ramene je zajisténo pomoci
otacivého axialniho loZiska s predpétim pro snadnou
manipulaci.

TECHNICKE PARAMETRY
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BS 350 G# AUTOCUT
BS 400 GHAUTOCUT

BS 350 GH - )
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VSestranné automatické pasové pily ze série BS jsou dodavany ve dvou variantach
s oznacenim BS 350 GH AUTOCUT a BS 400 GH AUTOCUT. Jsou ureny
predevsim pro fezani rozmérové vétsich profilli a pinych materidli s moznosti th-
lového fezu od 0° do 60° doleva a od 0° do 45° doprava. Tyto pily jsou konstrukéné
navrzeny a vyrobeny s maximalni peclivosti a ddrazem na bezpecnost, snadnou

BS 350 GH

BS 350 GH - TECHNICKE PARAMETRY

uzivatelskou obsluhu, spolehlivost, presnost pii fezani a prochéazeji kontinualnim ED O I:’ |:| W\ QDD
vyvojem, ktery je podnécovan konkrétnimi pozadavky nasich zékaznikd. [D 0° 305 260 350200 3 102
Snadné nastaveni hlavnich Uhld materidlu. N 45° 250 230 | 230X200 3~ 1
pomoci dorazll  integrovanych (02) Karta¢ pro cisténi pilového 45° 250 2
do téla stolu na 0°, 45°, 60° doleva pasu. z £ 230X200
a 45° doprava. Pily jsou dodavany s bimetalovym 1 60° 175 155 | 170X100

Vedeni pilového pasu je zajisténo
prilozkami z tvrdokovu a doplnéno
kulickovymi loZisky pro optimalni
vedeni pilového pasu.

Pevné litinové  rameno  pily
obsahuje konstrukci z ocelovych
profilll a vodici kola o prdmérech

360 mm. je opatfen dvitky. Obsahuje

Pro vétsi presnost a feznou rych- odnimatelnou nadobu na tfisky,

lost je pas pily napinan napinacim nadrz pro chladici kapalinu

Sroubem silou 1700 kg/cm? a kon- a elektrické Cerpadlo.

trolovan koncovym spinacem. (01) Kruhovy otacivy pracovni stdl °

Prepina¢ umoziiuje rychlé priblize- o priméru 460 mm je vybaven [D 0 310 280 400X250 3~ 102
ni se pilového ramene k materialu zébranou proti zéfezu do stolu ] 45° 280 270 | 300X220 | 3~ 1
a nasledné se ram pily automa- a tvofi s pilovym ramenem jeden o

ticky spousti s prednastavenou celek. Otaceni stolu a zaroven 1 45 280 270 300X220

rychlosti posunu do fezu a zasta- i pilového ramene je zajisteno ] 60° 210 200 | 200X200

veni pilového pasu na konci fezu. pomoci  otadivého axialniho

Manualni zdvizeni pilového ramene loZiska s predpétim pro snadnou s

po ukonceni fezného cykilu. manipulaci. @I}' @ 1% H
Spojovaci segment pro pripojeni U modelu BS 400 GH AUTOCUT

k dopravniku predrezu je vybaven je pro vétsi presnost a feznou 1.5/2.2 37/74 H 34 637 h[ —1
valeCkem o &ifce 400 mm. Skluz rychlost  pilovy pas napnut 29 18=100 s1.1 B 1530
na vykladani Ize snadno propojit napinacim Sroubem v predni ¢asti L1787

s véleckovym dopravnikem. silou 1900 kg/cm? a kontrolovan L 4020 "'1'2528
Snadno nastavitelny doraz posunu koncovym spinacem.

pilovym pasem v zékladni vybavé.
Nataceci ovladaci skfifika s hlav-
nim spina¢em, nouzovym tlacit-
kem, tepelnou a magnetickou
ochranou motoru a motorovou
brzdou.

Podstavec s vnitfnim prostorem
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VSestranna hydraulicka poloautomaticka pasova pila ze série BS s oznaCenim
BS 300/60 SHI je uréena predevsSim pro fezani rozmérové strednich a vétsich
profill, pinych materidll, ale také vysoce pevnych materidldi s moznosti Uhlového
fezu od 0° do 60° doleva. Tato pila je také vhodna pro fezani materidlu ve vétSich
sériich a veskerych aplikaci, které umoznuji dané parametry pily. Pila je konstrukéné
navrzena a vyrobena s maximalni peclivosti a ddrazem na bezpecnost, snadnou
uzivatelskou obsluhu s odstranénim vSech vicepraci a Casové ztratovych prodlev
v fezném procesu. VyznaCuje se vysokou kvalitou zpracovani, spolehlivosti
a presnosti pfi fezani.

Regulace poc¢atecniho a koncového bodu fezu
je fizena mikrospinacem.

14

Moznost ovladani pilového ramene
a sveraku.

Pevné litinové rameno pily obsa-
huje konstrukci z ocelovych profi-
I& s vodicimi koly o prdmérech

320 mm. s mohutnymi &elistmi, trapézovym

Wklopny  kryt pilového péasu zavitem a rychloupinanim. EE:, O D l:l %\ (]ﬂD

s praktickym zajisténim pro rych- (02) Volitelné nastavitelny hydrau- 5

lou a snadnou vyménu pilového licky/manualni sverak. [D 0 255 240 300X180 3~ 102

pasu. Regulace pocatec¢niho a konco- o

Pro vétsi presnost a feznou vého bodu fezu je fizena mikro- [l 45 210 190 200X160

rychlost je pilovy pas napnut spinacem. o

napinacim Sroubem v predni Tepelny a magneticky hlavni spi- X 60 135 110 130X100

¢asti ramene silou 1700 kg/cm? na¢ s nizkonapetovou civkou

a kontrolovan koncovym spina- a nouzovym tlagitkem. s

cem. Podstavec je opatfen nadrzi @I}' @ 1% H

Snadné nastaveni dorazd Uhld pro chladici kapalinu, (01) hydrau- 15 35/70 H 27 390 h[

na 0°, 45° 60° doleva. Pracovni lickym agregatem a elektrickym : —1

stll je opatfen stupnici k pfesné- Cerpadiem. $0.9 B 1050

mu nastaveni i ostatnich uhld. Pila je dodavana s bimetalovym L 1700
pilovym pasem v zakladni vybavé. L 2765 Ir']l 1828

Vedeni pilového pasu je zajisténo
prilozkami z tvrdokovu a doplnéno
kulickovymi loZisky pro optimalni
vedeni pilového pasu.

Robustni manualni  &elni  svérak
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Snadné nastaveni dorazd Uhld na 0°, 45°, 60°
doleva. Pracovni stdl je opatien stupnici
Kk presnému nastaveni i ostatnich unld.

TECHNICKE PARAMETRY




VSestranna hydraulicka poloautomaticka pasova pila ze série BS s oznaCenim
BS 300 PLUS SHI je uréena predevsim pro fezani standardnich i uslechtilych ocel

malych i vétich rozmérl s moznosti thlového fezu od 0° do 60° doleva a od 0°
do 45° doprava. Tato pila je také vhodna pro fezani materidlu ve vétsich sériich
a veskerych aplikaci, které umoznuji dané parametry pily. Pila je konstrukéné
navrzena a vyrobena s maximalni peclivosti a ddrazem na bezpecnost, snadnou
uzivatelskou obsluhu s odstranénim vSech vicepraci a Casové ztratovych prodlev

v fezném procesu. VyznaCuje se vysokou kvalitou zpracovani, spolehlivosti

a presnosti pfi fezani.

Ovladani pilového ramene a sve-
raku je fizeno hydraulicky.
Robustni  hydraulicky — svérak
s mohutnymi  Celistmi, rychlo-
upinanim a s moznosti volného
pohybu podél celé Sitky pracov-
niho stolu.

Snadné nastaveni hlavnich Uhld
pomoci dorazl integrovanych
do téla stolu na 0°, 45°, 60° dole-
va a 45° doprava.

Vedeni pilového pasu je zajiSténo
prilozkami z tvrdokovu a doplnéno
kuliCkovymi lozisky pro optimalni
vedeni pilového pasu.

Pevné litnové  rameno  pily
obsahuje konstrukci z ocelovych
profilll a vodici kola o primérech
320 mm.

Vyklopny  kryt pilového  pasu
s praktickym zajiSténim pro rych-
lou a snadnou vymeénu pasu.

(01) Mechanicky snima¢ polohy
pilového ramene umoznuje jeho
rychlé priblizeni se k rezanému
materialu, naslednée se rameno pily
automaticky spousti s prednasta-
venym posunem do fezu, poté
se rameno zvedne automaticky

do polohy mirné nad material, a tim
nedochazi k Casovym prodlevam.
Spojovaci segment pro doprav-
nik predrezu je vybaven valeCkem
o &ffce 300 mm.

Moznost pripojeni nozniho pedalu
pro start fezného cyklu.

Otacivy ovladaci panel s hlavnim
spinatem, nizkonapétovou  civ-
kou a s nouzovym tlaCitkem.
Tepelnda a magneticka ochrana
motoru a motorova brzda.
Podstavec s odnimatelnou na-
dobou na tfisky. Odnimatelna
nadrz pro chladici kapalinu s elek-
trickym Cerpadlem a s hydrau-
lickym agregatem.

Kruhovy otacivy pracovni stdl
o priméru 418 mm je vybaven
zdbranou proti zafezu do stolu
a tvofi s pilovym ramenem jeden
celek. Otaceni stolu a zaroven
i pilového ramene je zajisténo
pomoci otacivého axidliniho lo-
ziska s predpétim pro snadnou
manipulaci.

Pila je dodavana s bimetalovym
pilovym pasem v zékladni vybave.
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Pro vétsi presnost a feznou rychlost je pas pily napnut
napinacim Sroubem v predni ¢asti ramene silou
1700 kg/cm? a kontrolovan koncovym spinacem.

Kruhovy otadivy pracovni stdl o priméru 418 mm je

vybaven zabranou proti zafezu do stolu a tvorfi s pilovym
ramenem jeden celek. Otaceni stolu a zaroven i pilového

ramene je zajiSténo pomoci otacivého axialnino loziska
s predpétim pro snadnou manipulaci.

TECHNICKE PARAMETRY | VOLITELNE |
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VSestranna hydraulickd poloautomaticka pasova pila ze série BS s oznacenim

BS 350 SHI je urcena predevSim pro fezani standardnich i uslechtilych ocelf
malych i vétsich rozmérd s moznosti Uhlového fezu od 0° do 60° doleva a od 0°

do 45° doprava. Tato pila je také vhodna pro fezani materidlu ve vétsich sériich a
veskerych aplikaci, které umoznuiji dané parametry pily. Pila je konstrukéné navrzena
a vyrobena s maximalni peclivosti a dlirazem na bezpecnost, snadnou uZivatelskou
obsluhu s odstranénim vSech vicepraci a ¢asoveé ztratovych prodiev v fezném pro-
cesu. Vyznaduje se vysokou kvalitou zpracovani, spolehlivosti a presnosti pfi fezani.

e Qvladani pilového ramene
a sveraku je fizeno hydraulicky.

e Robustni  hydraulicky  svérak
s mohutnymi  &elistmi, rychlo-

upinanim a s moznosti volného
pohybu podél celé Sitky pra-
covniho stolu.

e Snadné nastaveni hlavnich uhld
pomoci dorazl integrovanych
do téla stolu na 0°, 45°, 60° doleva
a 45° doprava.

e \edeni pilového pasu je zajisténo
prilozkami z tvrdokovu a doplnéno
kulickovymi lozisky pro optimalni
vedeni pilového pasu.

e Pevné litinové rameno pily
obsahuje konstrukci z ocelovych
profill a vodici kola o prdmérech
360 mm.

e Spojovaci segment pro pfipojeni
k dopravniku predrezu je vybaven
valeCkem o §ifce 400 mm. Skluz
navykladani se mdZe lehce propojit
s valeCkovym dopravnikem.

e Snadno nastavitelny doraz feza-
ného materidlu, (02) nylonovy
karta¢ pro c&isténi pilového pasu,
bimetalovy pilovy pas.

Otacivy ovladaci panel s hlavnim
spinagem, nizkonapétovou civ-
kou, nouzovym tlacitkem, tepel-
nou a magnetickou ochranou
motoru, motorovou brzdou.
Moznost pripojeni nozniho pedalu
pro start fezného cyklu.
Podstavec je opatfen prednimi
dvitky a vnitfnim prostorem, kde
se nachazi odnimatelna nadoba
na tfisky, nadrz pro chladici
kapalinu a elektrické cerpadlo.
Kruhovy otacivy pracovni stdl
o priméru 460 mm je vybaven
zabranou proti zarezu do stolu
a tvofi s pilovym ramenem jeden
celek. Otaceni stolu a zaroven
i pilového ramene je zajisténo

pomoci  otacivého axialniho
loZiska s predpétim pro snadnou
manipulaci.

Pro vétsi presnost a feznou rych-
lost je pilovy pas napnut napina-
cim Sroubem v predni ¢asti rame-
ne silou 1900 kg/cm? a kontro-
lovan koncovym spinacem.
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TECHNICKE PARAMETRY

3
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(01) Mechanicky snima¢ polohy pilového ramene
umoznuije jeho rychlé priblizeni se k fezanému
materidlu, nasledné se rameno pily automaticky spousti
s pfednastavenym posunem do fezu, poté se rameno
zvedne automaticky do polohy mirné nad material,

a tim nedochazi k asovym prodlevam.

Pro vétsi presnost a feznou rychlost je pilovy pas
napnut napinacim Sroubem v predni ¢asti ramene silou
1900 kg/cm? a kontrolovan koncovym spinacem.
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VSestranna hydraulicka poloautomaticka pasova pila ze série BS s oznaCenim
BS 400 SHI je ur¢ena predevSim pro fezani standardnich i uslechtilych ocelf
malych i vétdich rozmérl s moznosti thlového fezu od 0° do 60° doleva a od 0°
do 45° doprava. Tato pila je také vhodna pro fezani materidlu ve vétSich sériich a

veskerych aplikaci, které umoznuiji dané parametry pily. Pila je konstrukéné navrzena
a vyrobena s maximaini peclivosti a dlirazem na bezpe¢nost, snadnou uZivatelskou

obsluhu s odstranénim vSech vicepraci a Casoveé ztratovych prodlev v fezném pro-
cesu. Vyznaduje se vysokou kvalitou zpracovani, spolehlivosti a presnosti pfi fezani.

e Qvladani pilového ramene a své-
raku je fizeno hydraulicky.

e (02) Robustni hydraulicky svérak
s mohutnymi  &elistmi, rychlo-
upinanim a s moznosti volného
pohybu podél celé Sitky pracov-

niho stolu.
e Snadné nastaveni hlavnich Uhld
pomoci dorazl integrovanych

do téla stolu na 0°, 45°, 60° doleva
a 45° doprava.

e \edeni pilového pasu je zajisteno
pfiloZkami z tvrdokovu a doplnéno
kulickovymi loZisky pro optimalni
vedeni pilového pasu.

e Pevné litinové rameno pily
obsahuje konstrukci z ocelovych
profilll a vodici kola o prdmérech
360 mm.

e (01) Mechanicky snima¢ polohy
pilového ramene umoznuje jeho
rychlé priblizeni se k rezanému
materidlu, nasledné se ram pily
automaticky spousti s predna-
stavenym posunem do fezu, poté
se rameno zvedne automaticky
do polohy mirné nad material a tim
nedochazi k ¢asovym prodlevam.

e Spojovaci segment pro pfipojeni
k dopravniku predrezu je vybaven

valeCkem o §ifce 450 mm. Skluz
na vykladani Ize snadno propojit
s valeckovym dopravnikem.
Snadno nastavitelny doraz feza-
ného materialu, karta¢ pro cisteni
pilového pasu a bimetalovy pilovy
pas, ktery je soucasti zakladni
vybavy pily.

Otacivy ovladaci panel s hlavnim
spinatem, s nizkonapétovou civ-
kou, s nouzovym tlacitkem, s te-
pelnou a magnetickou ochranou
motoru a s motorovou brzdou.
MoZnost pripojeni nozniho pedalu
pro start fezného cyklu.
Podstavec je opatfen prednimi
dvitky a vnitrnim prostorem, kde
se nachazi odnimatelna nadoba
na tfisky, nadrz pro chladici
kapalinu a elektrické cerpadlo.
Kruhovy otadivy pracovni stdl
o priméru 460 mm je vybaven
zabranou proti zarezu do stolu
a tvofi s pilovym ramenem jeden
celek. Otaceni stolu a zaroven
i pilového ramene je zajisténo
pomoci  otacivého axialniho
loZiska s predpétim pro snadnou
manipulaci.
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Kruhovy otacivy pracovni stll o priiméru 460 mm
D je vybaven zabranou proti zafezu do stolu a tvori
s pilovym ramenem jeden celek. Otaceni stolu
a zaroven i pilového ramene je zajiSténo pomoci
otacivého axialniho loziska s predpétim
pro snadnou manipulaci.

Pro vétsi presnost a feznou rychlost je pas pily napnut
napinacim Sroubem v predni ¢asti ramene silou
2000 kg/cm? a kontrolovan koncovym spinacem.
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Robustni  hydraulicky — svérak
s rychlym nabéhem, integrovany
do téla stolu spole¢né s pilovym
ramenem a se snadnym upev-
nénim zarazek na 0°, 45° doleva
a 45° doprava. Pracovni stll je
opatfen stupnici k presnému
nastaveni i ostatnich uhld.
Vodorovné vedeni pilového ra-
mene pomoci tvrzenych a po-
chromovanych vodicich list.
Vedeni pilového pasu je zajisténo
prilozkami z tvrdokovu a doplnéno
kulickovymi lozisky pro optimalni
vedeni pilového pasu.
Programovani vSech operaci se
provadi pomoci klavesnice a stav
stroje je zobrazovan na displeji
s dalsimi udaji, jako jsou Zivotnost
pilového pasu a jeho rychlost,
poditac kusl, doba fezného cykilu,
motorova brzda, zobrazovani pro-
voznich anomalii.

Fazovy ménic¢ pro plynule ménitel-
nou rychlost pilového pasu a mo-
tor s dodatecnou servo ventilaci.
Snimac kontroly  spravného
umisténi pilového pasu; napnuti

V&estrannad poloautomaticka vertikélni pasova pila s hydraulickym pohonem
a s elektronickym fidicim panelem. Pila s oznagenim VTF 500 SHI-E nabizi moznosti
Uhlového fezu od 0° do 45° doleva a doprava. Tato pila je také vhodna pro fezani
materidlu ve vétSich sériich a veskerych aplikaci, které umoziuji dané parametry
pily. Pila je konstrukéné navrzena a vyrobena s maximalni peclivosti a ddrazem
na bezpecnost, snadnou uzivatelskou obsluhu s odstranénim vSech vicepraci
a Gasove ztratovych prodlev v fezném procesu. Vyznacuje se vysokou kvalitou
zpracovani, spolehlivosti a presnosti pfi fezani.

pasu silou 2100 kg/cm?, s mikro-
spinatem pro kontrolu napnuti
pasu, okamzité zastaveni v pfi-
padé pretrzeni pasu nebo v pfi-
padg, Ze neni spravné napnut
na odpovidajici pracovni hodnotu.
Automaticka kontrola poc¢atecniho
a koncového bodu fezu.

Hlavni spina¢ s nizkonapétovou
civkou, nouzovym tlacitkem, tepel-
nou a magnetickou ochranou
motoru.

Podstavec je opatfen odnimatel-
nou nadobou na tfisky, nadrzi
pro chladici kapalinu s elektrickym
Cerpadlem, myci pistoli na &isté-
ni, hydraulickym agregatem, mo-
torem pohanénym kartaCem na
cisténi pilového pasu a bime-
talovym pilovym pasem v zakladni
vybaveé.

Moznost  pripojeni  externich
zafizeni jako je nozni pedal
pro start fezného cyklu.

(02) Naklon pilového ramene
od 0° do 5° v soucinnosti s verti-
kalni feznou osou tvori lepSi
podminky pro fezny vykon.

78: 01-03-05-06-07-24-25-26 - 41 - 49- 56 - 58 - 61 - STD 42

VOLITELNE

(02) Néklon pilového ramene od 0° do 5°
v soucinnosti s vertikalni feznou osou tvori lepsi
podminky pro fezny vykon.

(01) Vertikalni pilové rameno nabizi moznost vkladani
materidlu z vrchu.

TECHNICKE PARAMETRY
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Kompaktni verze hydraulické poloautomatické pasove pily s oznacenim KS 450 FT
je urCena predevsim pro fezani t&zkych konstrukénich oceli vétsich rozmérd, trubek,
profilll a svazkd s moznosti thlového fezu od 0° do 60° doleva a doprava. Tato
pila je také vhodna pro fezani materidlu ve vétsich sériich a veSkerych aplikaci,
které umoznuji dané parametry pily. Pila je konstrukéné navrzena a vyrobena
s maximalni pedlivosti a dlirazem na bezpecnost, snadnou uZivatelskou obsluhu
s odstranénim vSech vicepraci a Casové ztratovych prodlev v fezném procesu.
VWyznacuje se vysokou kvalitou zpracovani, spolehlivosti a presnosti pfi fezan.

e Snadné nastaveni hlavnich uhid
pomoci dorazl integrovanych
do téla stolu na 0° 45° a 60°
doleva i doprava.

e \elmi pevné ocelové rameno pily
obsahuje konstrukci z ocelovych
profilll a vodici kola o prdmérech
360 mm.

e \edeni pilového pasu je zajisténo
prilozkami z tvrdokovu a doplnéno
kulickovymi loZisky pro optimalni
vedeni pilového pasu.

e (02) Moznost posunout &elnf
svérak podél celé Sitky pracovni-
ho stolu. Velky pracovni prostor
k zasobovani materialem.

e (01) Mechanicky snima¢ polohy
pilového ramene umoznuje jeho
rychlé spusténi se k fezanému
materidlu a automaticky tak urcit
bod zacatku a konce fezu.

e Nastaveni sily pritlaku do fezu
a rychlosti pilového pasu.

e QOvladaci panel s tfipolohovym
prepinatem pro vybér rdznych

pracovnich postupl - navrat
pilového ramene se zastavenym
pilovym pasem nebo ukon&eni
fezného cyklu bez navratu pilového
ramene do vychozi polohy.
Kontrolky na oviadacim panelu
zajistuji kontrolu napnuti pilového
pasu, spravného uzavieni krytu
pilového pasu, tepelného pretizeni
motoru, pripojeni k elektrické siti.
Snadné otaceni pilového ramene
diky predpéti otacivého axialniho
loZiska.

Podstavec je opatfen odnima-
telnou nadobou na tfisky, nadrzi
pro chladici kapalinu s elektrickym
Cerpadlem, hydraulickym agre-
gatem, motorem pohanénym kar-
taCem pro cisténi pilového pasu
a bimetalovym pilovym pasem
v zakladni vybave.

OkamZzité zastaveni pily v pfipadé
prasknuti pasu nebo v pfipade,
Ze neni spravné napnuty.

VOLITELNE str. 78: 08-09-10-14-28-42-52-58 - 61-67 - 74-75-77

napnut napinacim Sroubem v predni ¢asti ramene silou

D Pro vétsi presnost a feznou rychlost je pas pily

2000 kg/cm2 a kontrolovan koncovym spinacem.

pracovniho stolu. Velky pracovni prostor k zasobovani

D (02) Moznost posunout &elni svérak podél celé Sirky

materialem.

TECHNICKE PARAMETRY \ VOLITELNE
0 O O O 0 e
] 0° | 310 280 | 450X270 - L
1] 0% | 350 | 330* 450X320* - max

170%60
S1745° 300 | 270 | 320X270 - min
[N [145°%  330* 320 | 320X300* -
1 60° 210 | 200 - 180X270
1 60° | 160 150 - 150X270
O =F @ =5 H
102 1722 40580 34~ 865 [ [
B
- B 900
1 —a 22 15:100 s1A4 B 20
L 4250 Haie

*se snimacem polohy

**na pozadani Ize pila dodat s pilovym pasem 27 x 0.9 mm

h.)
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Specialné konstruované hydraulické poloautomatické pasove pily s oznacenim KS
450 a KS 620 jsou urceny predevsim pro fezani trubek, svazkd, strednich a velkych
profilll s mozZnosti thlového fezu od 0° do 60° doleva a doprava. Tyto pily jsou
také vhodné pro fezani materialu ve vétSich sériich. Pily jsou konstrukéné navrzeny
a vyrobeny s maximalni peclivosti a dlirazem na bezpecnost, snadnou uzivatelskou
obsluhu s odstranénim vSech vicepraci a ¢asové ztratovych prodlev v fezném
procesu. Vyznacuji se vysokou kvalitou zpracovani, spolehlivosti a presnosti
pri fezani.

Uhlové fezani od 0° do 60° doleva a doprava. Snadné nastaveni hlavnich
Uhld pomoci doraz( integrovanych do téla stolu na 0°, 45°,60° doleva

i doprava.

Jedina pila v této radé, ktera umoznuije fezat doprava a doleva od 0° do 60°.
Rychlé a snadné polohovani pilového ramene na pozadovany rezny uhel.

KS 450

Hydraulicky ~ robustni  svérak
s rychloupinanim a s volnym po-
hybem podél celé Sitky pracovniho
stolu, podepreny otacivymi ku-
lickovymi Srouby a s rozevienim
Celisti az na 460 mm.

Velmi pevné ocelové rameno pily
obsahuje konstrukci z ocelovych
profilll a vodici kola o prdmérech
360 mm.

(02) Mechanicky snimac polohy,
ktery umoznuje pilovému rameni
rychle se priblizit k rezanému
materidlu a automaticky urcit bod
zaCéatku fezu. Sada mikrospinac
ve vedeni pilového pdsu k auto-
matickému urceni zacatku a kon-
ce fezu.

(03) Nastaveni sily pritlaku do fezu
a rychlosti pilového pasu.
Ovlddaci panel s tfipolohovym
prepinacem pro vybér rlznych

KS 620

Prdméry vodicich kol pilového
pasu ¢ini 520 mm.

Rozevreni hydraulického svéraku
az do rozméru 620 mm.
PodpUirné vélecky o Sifce 630 mm.
Pilovy pas 34 mm x 1,1 napnuty
silou 2000 kg/cm?.

Unikatni ulozeni pilového ramene
S 0sou fezu -6° minimalizuje tvorbu
otfepll a umoZznuje volné a snadno
fezat spodni Casti déleného

pracovnich postupl - navrat pilo-
vého ramene se zastavenym, pri-
padné bézicim pilovym pasem,
nebo skonceni na konci fezného
cyklu bez ndvratu pilového ramene
do vychozi polohy.

Podptrmé valecky na obou stra-
nach pracovniho stolu o Sifce
450 mm, které mohou byt napo-
jeny na vale¢kovy dopravnik.
Kontrolky na fidicim panelu pro
kontrolu napnuti pilového pasu,
spravného uzavieni krytu pilového
pasu a tepelného pretizeni motoru.
Podstavec je opatfen odnima-
telnou nadobou na tfisky, nadrzi
pro chladici kapalinu s elektrickym
Cerpadlem, hydraulickym agre-
gatem, karta¢em pro Gisténi pilo-
vého pasu a bimetalovym pilovym
pasem v zékladni vybaveé.

materidlu bez vibraci, namahy
pilového pasu nebo jeho sevieni
a bez jakéhokoliv zpomaleni fez-
ného cyklu.

Ve standardni vybave pily je fazovy
meni¢  pro plynulé nastaveni
rychlosti pilového pasu.

RTR - VOLITELNE

VOLITELNE str. 78: 08-09-10

14-52-58 -60 - 61 - 67 - 74 - 75 - 77 STD 28-42-49

Uhlové fezani od 0° do 60° doleva a doprava.
Snadné nastaveni hlavnich uhld pomoci
doraz( integrovanych do téla stolu na 0°, 45°,
60° doleva i doprava.

Unikatni ulozeni pilového ramene s osou

fezu -6° minimalizuje tvorbu otfepl a umoznuje
volné a snadno fezat spodni ¢asti déleného
materidlu bez vibraci, namahy pilového pasu
nebo jeho sevreni a bez jakéhokoliv

zpomaleni fezného cyklu.



KS 450 - TECHNICKE PARAMETRY | VOLITELNE KS 620 - TECHNICKE PARAMETRY | VNE
L i
03 O O O [0 0 O U O U e
° | 310 450270 - 0 ° 620x306 - 0
oo 280 400X250 oo il 410 EHIEEET] 500X300
[D Q°* 350* 330* 450%X320* = max [D Q0°* 500* 420* 600X400* - max
L 45° 300 270 320%270 - GO S 45° 430 400 430x310 - e
N1 45°* 330 320* | 320X300* - ][] 45°%| 445* 410 450X250* =
~ 60> 210 200 = 180X270 =  60° 320 290 - 280X350
= 60° | 160 150 = 150X270 = 60° 245 240 - 240X310
o . — o N —
ol G0 =5 H DRSS H
20 15:100 war a0 ([T 3 15100 was w0 [
B 1400 B 1740
51.1 B ILE L 2500
H 2180 H 2500
L 4250 haas L 5320 h 805
* bez snimace polohy * bez snimace polohy
Na poZadani specidlni verze pro fezani do 500x270mm doprava - 0°. Na poZadani specidlni verze pro fezani do 650x250mm doprava - 0°.
**Na pozadani Ize dodat pas H 27 x 0.9 mm E
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Elektronicky fizena automaticka pasova pila pohanéna hydraulicky s oznacenim
BS 300/60 AFI-E je urCena predevdim pro fezani trubek, svazk{, stfednich
a velkych profild, pinych materidlli s moZnosti Uhlového fezu od 0° do 45° doleva
v automatickém cyklu a od 0° do 60° doleva v poloautomatickém cyklu. Tato pila
je také vhodna pro fezani materidlu ve vétsich sériich. Pila je konstrukéné navrzena
a vyrobena s maximaini peclivosti a dlirazem na bezpecnost, snadnou uZivatelskou
obsluhu s odstranénim vSech vicepraci a Casové ztratovych prodlev v fezném
procesu. Vyznacuje se vysokou kvalitou zpracovani, spolehlivosti a presnosti
pii fezani.

Velmi pevné litinové rameno pily
obsahuijici konstrukci z ocelovych
profild.

PIné hydraulicky robustni svérak.
Napinani pilového pasu pomoci
napinaciho Sroubu je umisténo
v Celni Casti pilového ramene
a kontrolovano koncovym spina-
cem.

Vedeni pilového pasu je zajisténo
prilozkami z tvrdokovu a doplnéno
kuliCkovymi lozisky pro optimalni
vedeni pilového pasu.

Po nastaveni fezné délky a poctu
fez(l se provede prvni ofez a na-
sledné je materidl fezan az do kon-
ce.

Programovani vSech operaci se
provadi na klavesnici. Stav stroje je
zobrazovan na prehledném displeji
a to vCetné Zzivotnosti pilového
péasu a jeho rychlosti, poctu kust,
doby fezného cyklu, motorové
brzdy a zobrazovani provoznich
anomali.

(02) Podavac¢ s 300 mm otvorem,
maximalni jednotlivy posun 515 mm,
minimalni posun 4 mm, vybér

poctu ezl (1-9999). Moznost na-
staveni poc¢tu posunti podavace
(1-29) pomoci klavesnice.

(04) Manualni vybér fezné délky
s velice presnym digitalnim ctenim.
Pripojeni nakladaciho dopravniku
se dvéma vertikalnimi valecky, vy-
kladaci skluz ma spojeni na vykla-
daci dopravnik pro jiz nafezané
kusy.

Hlavni spinac s nizkonapétovou
civkou, nouzovym tlacitkem, te-
pelnou a magnetickou ochranou
motoru.

Podstavec je opatfen odnima-
telnou nadobou na tfisky, nadrzi
pro chladici kapalinu s elektrickym
Cerpadlem, hydraulickym agre-
gatem, kartaCem pro cisténi pi-
lového pasu, bimetalovym pilo-
vym pasem v zakladni vybavé.
(01) Volitelnd moznost Upravy
pro fezani ve svazcich.
Doplnhovaci systém s plovoucim
nastavenim pro umoznéni dopl-
fovani materidlu, ktery neni doko-
nale rovny.

VOLITELNE

(01) Volitelna moznost Upravy
pro fezani ve svazcich.

Programovani vSech operaci se provadi

na klavesnici, stav stroje je zobrazovan

na prehledném displeji a to véetné Zivotnosti
pilového pasu a jeho rychlosti, pocet kust,
doby fezného cyklu, motorové brzdy

a zobrazovani provoznich anomalii.



VOLITELNE:

(03, 05) Mechanicky snima¢ polohy, ktery umoziuje
pilovému rameni rychle se priblizit k fezanému
materialu a automaticky urcit bod zacatku rezu.
Déle vybaveno sadou mikrospinact ve vedeni
pilového pasu, které slouzi k automatickému

uréeni zaCatku a konce fezu.

Doplnovaci systém s plovoucim nastavenim
pro umoznéni doplhovani materidlu, ktery neni
dokonale rovny.

TECHNICKE PARAMETRY | VOLITELNE |
i
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CNC elektronicky fizena automaticka pasova pila pohanéna hydraulicky
s oznacenim BS 300/60 AFI-NC je uréena predevsim pro fezani trubek, svazk,
litiny, hliniku, vysokopevnostni oceli a jinych plnych materidll s moznosti Uhlového
fezu od 0° do 45° doleva v automatickém cyklu a od 0° do 60° doleva v poloau-
tomatickém cyklu. Tato pila je také vhodna pro fezani materialu ve vétsich sériich.
Pila je konstrukéné navrZzena a vyrobena s maximaini peclivosti a dlrazem
na bezpecnost, snadnou uzivatelskou obsluhu a vyznacuje se vysokou kvalitou
zpracovani, spolehlivosti a presnosti pfi fezani.

Snadné nastaveni dorazli na 0°,
45° a 60° smérem doleva a 45°
doprava. Pracovni stll je opatfen
orientacni stupnici k nastaveni
rGznych feznych uhld.

Robustni pIné hydraulické svéraky
s vySkou Celisti 130 mm.

Pro vétsi presnost a feznou
rychlost je pilovy pas napnut
napinacim Sroubem v predni
Casti  pilového ramene  silou
1700 kg/cm? a  kontrolovan
koncovym spinacem.

Vedeni pilového pasu je zajisténo
prilozkami z tvrdokovu a doplnéno
kuliCkovymi lozisky pro optimalni
vedeni pilového pasu.

AZ 99 programC s 10 rlznymi
feznymi délkami a pocty fez{,
které mohou byt ulozeny do pa-
méti s moznosti opakovani.

(02) CNC s programovanim vsech
operaci; automaticky vypocet pro-
fezu pilového pasu.

Aktualni stav stroje je zobrazovan
na displeji, v€etné rychlosti pilo-

vého pasu, pocitace kusl a zobra-
zovani provoznich anomalii.
Nastaveni feznych délek (od 4
do 9999 mm) pomoci klavesni-
ce, s automatickym opakovanim
posunli podavace, maximaini jed-
notlivy posun 515 mm / minimalni
210 mm.

Spojeni s nakladacim dopravni-
kem se dvéma vertikalnimi va-
leCky, vykladaci skluz, spojeni
s vykladacim dopravnikem pro jiz
narezané kusy materialu.

Hlavni spinac s nizkonapétovou
civkou, nouzovym tlaCitkem, te-
pelnou a magnetickou ochranou
motoru.

Podstavec je opatfen odnima-
telnou nadobou na tfisky, nadrzi
pro chladici kapalinu s elektrickym
Cerpadlem, hydraulickym agre-
gatem, (03) kartacem pro cisténi
pilového pasu a bimetalovym pilo-
vym pasem v zakladni vybavé.

VOLITELNE n

VOLITELNE:

(01) Pohyb podavace na pochromovanych
tycich, vysoce presné polohovani diky posuvu
po tocicim se kulickovém Sroubu se samoridicim
elektomotorem s prevodnikem.

Fazovy méni¢ pro plynulou regulaci rychlosti
pilového pasu.

(04) Mechanicky snima¢ polohy, ktery umoznuje
pilovému rameni se rychle priblizit k fezanému
materidlu a automaticky tak urcit bod zacatku
fezu, sada mikrospinacd ve vedeni pilového
pasu k automatickému urceni zacatku a konce
fezu.



TECHNICKE PARAMETRY

| VOLITELNE |

e
D O O O gy A
o 0° ~
0 o 255 | 230 300180 , U | 3~ 1 4
max
F1 45° | 210 | 190 | 200X160  120X20
min
©160° 135 110 | 130X100
ORI == H
15 18110 H 27 680 o[ [
B
B 1800
509 L 1850
L 2765 H 1880




Elektronicky fizena automaticka pasova pila pohanéna hydraulicky s oznacenim
BS 350/60 AFI-E je urcena predevsim pro fezani trubek, svazkd, litiny, hiiniku,
vysokopevnostni oceli a jinych plnych materidlli s moZnosti Uhlového fezu od 0°
do 60° doleva v automatickém cyklu. Tato pila je také vhodna pro fezani materialu
ve veétsich sériich. Pila je konstrukéné navrZzena a vyrobena s maximalni peclivosti
a ddrazem na bezpecnost, snadnou uZivatelskou obsluhu s odstranénim véech
vicepraci a Casove ztratovych prodlev v fezném procesu. VyznaCuje se vysokou
kvalitou zpracovani, spolehlivosti a presnosti pri fezani.

(02) Robustni pevny hydraulicky
svérak s tlakovou redukci, hydrau-
licky vertikalni svérak zabranujici
otfepUim na strané vykladani.
Napinani pilového pasu je pro-
vadéno z cCelni strany pilového
ramene a je kontrolovano konco-
vym spinacem.

Vedeni pilového pasu je zajisténo
prilozkami z tvrdokovu a doplnéno
kulickovymi lozisky pro optimalni
vedeni pilového pasu.

Po nastaveni délky fezu a poctu
fez(l se provede prvni ofez pro
zarovnani a nasledné se material
feze az do konce programu.

(03) PLC ovlada¢ s programova-
nim vSech operaci na klavesnici,
souCasny stav stroje je zobrazo-
van na displeji vCetné zivotnosti
pilového pasu a jeho rychlosti,
pocitate kusl, doby fezného
cyklu, motorové brzdy a zo-
brazovani provoznich anomalii.
Mechanicky snimac polohy pilo-
vého ramene, ktery umoziuje
rychle spustit pilové rameno
k Ffezanému materidlu a automa-
ticky tak urcit bod zacatku fezu.
(05) Podavac¢ s 350 mm otvorem,
maximalni jednotlivy posun 515 mm,
minimalni posun 4 mm, vybér
poctu ezl (1-9999). Moznost na-
staveni poc¢tu posunti podavace
(1-29) pomoci klavesnice.

Manualini vybér fezné délky s velmi
presnym digitalnim ¢tenim.

Fazovy menic pro plynulé na-
staveni rychlosti pilového pasu
s dodate¢nou servo ventilaci.
Spojeni s nakladacim dopravni-
kem se dvéma vertikalnimi valecky,
vykladaci skluz, spojeni s vykla-
dacim dopravnikem opatfeného
vertikdlnim vedenim pro jiz na-
fezané kusy.

Hlavni spinac s nizkonapétovou
civkou, nouzovym tlacitkem, tepel-
nou a magnetickou ochranou mo-
toru.

Podstavec je opatfen odnima-
telnou nadobou na tfisky, nadrzi
pro chladici kapalinu s elektrickym
Cerpadlem, hydraulickym agre-
gatem, (01) kartacem pro cisténi
pilového  pasu, myci pistolf
pro cisténi, bimetalovym pilovym
pasem v zakladni vybave.

Pro vétsi presnost a feznou
rychlost je pilovy pas napnut na-
pinacim Sroubem v predni Casti
ramene silou 1900 kg/cm? a kon-
trolovan koncovym spinacem.
Minimalni délka odpadového kon-
ce ¢ini 80 mm.

: 01-03-42-49-53-58-60-61-STD42-49-55

Pro vétsi pfesnost a feznou rychlost je pilovy
pas napnut napinacim Sroubem v predni ¢asti
ramene silou 1900 kg/cm? a kontrolovan
koncovym spinacem.

Fézovy méni¢ pro plynulé nastaveni rychlosti
pilového pasu s dodate¢nou servoventilaci.
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VOLITELNE:

Pohyb podavace pomoci pochromovanych tyci
s plovoucim nastavenim pro umoznéni plynulého
dopliovani materidlu, ktery neni dokonale rovny.

(03) PLC ovladac s programovanim vSech operaci
na klavesnici; souCasny stav stroje je zobrazovan
na displeji véetné zivotnosti pilového pasu a jeho
rychlosti, pocitace kusU, doby fezného cyklu,
motoroveé brzdy a zobrazovani provoznich anomalii.
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(03) Robustni pevny hydraulicky
svérak s tlakovou redukci, hydra-
ulicky vertikalni svérak zabranujici
otfepUim na strané vykladani.
Napinani pilového pasu je pro-
vadéno z cCelni strany pilového
ramene a je kontrolovano konco-
vym spinacem.

(04) Vedeni pilového pasu je
zajiSténo pfilozkami z tvrdokovu
a doplnéno kulickovymi lozisky
pro optimalni vedeni pilového
pasu.

AZ 99 programl s 10 rlznymi
feznymi  délkami a poctem
fez(, které mohou byt uloZeny
do paméti, s moznosti jejich
opakovani.

(05) CNC ovlada¢ s programo-
vanim vSech operaci; aktualni stav
stroje je zobrazovan na displeji
véetné  zZivotnosti a  rychlosti
pilového pasu, pocitace kusd,
doby fezného cyklu, motorové
brzdy a zobrazovani provoznich
anomali.

(01) Nastaveni délky fezu (od 4
do 9999 mm) pomoci klavesnice
s automatickym opakovanim po-
sunti podavace.

Pohyb podavace pomoci pochro-
movanych tyCi, vysoce presné
polohovani diky posuvu a otace-
ni se na pritlacném prstenci

b e v et e L L T

CNC celektronicky Fizena automaticka pasova pila pohanéna hydraulicky
s oznaCenim BS 350/60 AFI-NC je urena predevsim pro fezani trubek, svazkd,
litiny, hliniku, vysokopevnostni oceli a jinych plnych materiéli s moZnosti Uhlového
fezu od 0° do 60° doleva v automatickém cyklu. Tato pila je také vhodna pro fezani
materialu ve vétSich sériich. Pila je konstrukéné navrzena a vyrobena s maximalni
peclivosti a dirazem na bezpecénost, snadnou uZivatelskou obsluhu s odstranénim
v8ech vicepraci a Casove ztratovych prodlev v fezném procesu. VyznaCuje se
vysokou kvalitou zpracovani, spolehlivosti a presnosti pfi fezani.

s axialnim loziskem pomoci samo-
fidiciho elektrického motoru s pre-
vodnikem.

Automaticky  vypoCet  profezu
pilového pasu.

Podavac s 350 mm otvorem, ma-
ximalni jednotlivy posun 515 mm.
Fazovy menic pro plynulé na-
staveni rychlosti pilového pasu
s dodate¢nou servoventilaci.
Spojeni s nakladacim dopravni-
kem se dvéma vertikalnimi va-
leCky, vykladaci skluz a spojeni
s vykladacim dopravnikem a s ve-
denim pro jiz nafezané kusy.
Hlavni spinac s nizkonapétovou
civkou, nouzovym tlaCitkem, te-
pelnou a magnetickou ochranou
motoru.

Podstavec je opatfen odnimatel-
nou nadobou na tfisky, nadrzi pro
chladici kapalinu s elektrickym
Cerpadlem, hydraulickym agre-
gatem, (02) kartaCem pro Cis-
téni pilového pasu, bimetalovym
pilovym pasem v zakladni vybave.
Snima¢ polohy ramene, ktery
umoznuje pilovému rameni rychle
se spustit k fezanému materidlu
a automaticky tak urcit bod za-
Catku fezu.

Fazovy méni¢ pro plynulé nastaveni rychlosti
pilového pasu s dodatecnou servo ventilaci.

Az 99 programU s 10 rdznymi feznymi délkami
a poctem fezl, které mohou byt ulozeny
do pameti, s moznosti jejich opakovani.

(05) CNC ovladac¢ s programovanim vSech
operaci; aktualni stav stroje je zobrazovan

na displeji v&etné zivotnosti a rychlosti pilového
pésu, poéitace kust, doby fezného cykilu,
motorové brzdy a zobrazovani provoznich
anomali.
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./60 AFI-E

Elektronicky fizena automaticka pasova pila pohanéna hydraulicky s oznacenim
BS 400/60 AFI-E je urcena predevsim pro fezani trubek, svazkd, litiny, hiiniku,
vysoko pevnostni oceli a jinych plnych materidlli s moznosti thlového fezu od 0°
do 60° doleva v automatickém cyklu. Tato pila je také vhodna pro fezani materialu
ve veétsich sériich. Pila je konstrukéné navrZzena a vyrobena s maximalni peclivosti
a ddrazem na bezpecnost, snadnou uZivatelskou obsluhu s odstranénim vSech
vicepraci a Casové ztratovych prodlev v fezném procesu. VyznaCuje se vysokou
kvalitou zpracovani, spolehlivosti a presnosti pri fezan.

Pevny hydraulicky svérak s tla-
kovou redukci a hydraulicky ver-
tikalni svérak zabranujici otfeplm
na strané vykladani.

Napinani pilového pasu je pro-
vadéno z cCelni strany pilového
ramene a je kontrolovano kon-
covym spinacem.

Vedeni pilového pasu je zajisténo
prilozkami z tvrdokovu a doplnéno
kuliCkovymi lozisky pro optimalni
vedeni pilového pasu.

Po nastaveni délky fezu a poctu
fezl se provede prvni  ofez
pro zarovnani a nasledné se ma-
teridl feze az do konce programu.
PLC ovladaC s programovanim
v8ech operaci na klavesnici;
aktudlni stav stroje je zobrazovan
na displeji vCetneé zivotnosti pi-
lového pasu a jeho rychlosti, po-
¢itace kusl, doby fezného cyklu,
motorové brzdy a zobrazovani
provoznich anomalii.

(02) Mechanicky snima¢ polohy
ramene, ktery umoznuje pilovému
rameni rychle se spustit k fe-
zanému materidlu a automaticky
tak urCit bod zacatku rezu.

(04) Podava¢ s 400 mm otvo-
rem, maximalni jednotlivy posun
515 mm / minimalni posun 4 mm,
wbér poctu fezl (1-9999). Moz-

nost nastaveni poctu posunt
podavace (1-29) pomoci klaves-
nice.

(08) Manualni vybér fezné délky
s velmi presnym digitalnim Ctenim.
Fazovy méni¢ pro plynulé nasta-
veni rychlosti pilového pasu s do-
date¢nou servoventilaci.

Spojeni s nakladacim dopravni-
kem se dvéma vertikalnimi va-
leCky, vykladaci skluz a spojeni
s vykladacim dopravnikem a s ve-
denim pro jiz nafezané Kkusy
materialu.

Hlavni spina¢ s nizkonapétovou
civkou, nouzovym tlacitkem, tepel-
nou a magnetickou ochranou
motoru.

Podstavec je opatfen  odni-
matelnou nadobou na trisky,
nadrzi pro chladici  kapalinu
s elektrickym Cerpadlem, hydrau-
lickym  agregatem,  kartaCem
pro cisténi pilového pasu, myci
pistoli pro Cisténi, bimetalovym
pilovym pasem v zakladni vybave.
Minimalni délka odpadového kon-
ce ¢ini 80 mm.

Pohyb podavace s plovoucim
nastavenim pro umoznéni ply-
nulého  doplhovani  materialu,
ktery neni dokonale rovny.
ZlepSeni fezného vykonu diky
velikosti pasu o Sifce 34 mm.

PLC ovladac¢ s programovanim vSech operaci
na klavesnici; aktualni stav stroje je zobrazovan
na displeji v&etné Zivotnosti pilového pasu

a jeho rychlosti, poéitace kust, doby fezného
cyklu, motorové brzdy a zobrazovani provoznich
anomali.

Zlepseni fezného vykonu diky velikosti pasu
o Sifce 34 mm.



Po nastaveni délky fezu a poctu fezd se provede
prvni ofez pro zarovnani a nasledné se material
feze az do konce programu.

(02) Mechanicky snima¢ polohy ramene,

ktery umoZzniuje pilovému rameni rychle se spustit
k fezanému materialu a automaticky tak uréit bod
zacatku fezu.
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PILY HYDRAULICKE / AUTOMATICKE CNC

BS 400/60 AFI-NC

CNC elektronicky fizena automaticka pasova pila pohanéna hydraulicky
s oznacenim BS 400/60 AFI-NC je uréena predevsim pro fezani trubek, svazk,
litiny, hliniku, vysoko pevnostni oceli a jinych pinych materialli s moznosti Uhlového
fezu od 0° do 60° doleva v automatickém cyklu. Tato pila je také vhodna pro fezani
materialu ve vétSich sériich. Pila je konstrukéné navrzena a vyrobena s maximalni
peclivosti a dlrazem na bezpedénost, snadnou uZivatelskou obsluhu s odstranénim
v8ech vicepraci a Casove ztratovych prodlev v fezném procesu. VyznaCuje se
vysokou kvalitou zpracovani, spolehlivosti a presnosti pfi frezani.

(02) Pevny hydraulicky svérak
s tlakovou redukci, hydraulicky
vertikalni svérak zabranujici otre-
plm na strané vykladani.
Mechanicky snima¢ polohy ra-
mene, ktery umoznuje pilovému
rameni rychle se priblizit k feza-
nému materidlu a automaticky
tak urCit bod zacatku rezu.

Vedeni pilového pasu je zajisténo
prilozkami z tvrdokovu a doplnéno
kuliCkovymi lozisky pro optimalni
vedeni pilového pasu.

AZ 99 programC s 10 rlznymi
feznymi délkami a poctem ezl
mdze byt ulozeno do paméti,
s moznosti jejich opakovani.

(04) CNC ovlada¢ s progra-
movanim vsech operaci; aktualni
stav stroje je zobrazovan na dis-
pleji véetné Zivotnosti a rychlosti
pilového pasu, pocitace kusd,
doby fezného cyklu, motorové
brzdy a zobrazovani provoznich
anomali.

Nastaveni délky fezu (od 4
do 9999 mm) pomoci klavesnice
s automatickym opakovanim po-
sunt podavace.

Pohyb podavace pomoci pochro-
movanych tyCi, vysoce presné
polohovani diky posuvu a otace-
ni se na pritlacném prstenci
s axialnim loziskem pomoci sa-
moridiciho  elektrického  motoru
s prevodnikem.

Automaticky  vypocCet
pilového pasu.
Podava¢ s 400 mm otvorem, ma-
ximalni jednotlivy posun 515 mm.
Fazovy méni¢ pro plynulé nasta-
veni rychlosti pilového pasu s do-
datec¢nou servoventilaci.

Spojeni s nakladacim dopravni-
kem se dvéma vertikalnimi va-
leCky, vykladaci skluz, spojeni
s vykladacim dopravnikem s ve-
denim pro jiz nafezané kusy.
Hlavni spinaC s nizkonapétovou
civkou, nouzovym tlacitkem, tepel-
nou a magnetickou ochranou mo-
toru.

Podstavec je opatfen odnima-
telnou nadobou na tfisky, nadrzi
pro chladici kapalinu s elektrickym
Cerpadlem, hydraulickym agre-
gatem, (05) kartacem pro Cisténi
pilového  pasu, myci pistolf
pro cisténi, bimetalovym pilovym
pasem v zakladni vybave.

(03) Mechanicky snima¢ polohy,
ktery umoznuje pilovému rameni
rychle se priblizit k rezanému
materidlu a automaticky tak urcit
bod zacatku rezu.

Pridavny hydraulicky vertikalni své-
rék zabraruijici otfeplim na vykla-
daci strane.

ZlepSeni fezného vykonu diky
velikosti pasu o Sifce 34 mm.

profezu

VOLITELNE str. 78: 08 - 27 - 28 - 49 - 53 - 58 - 60 - 61 - 75 - 77 STD 42 - 49 - 55

(04) CNC ovlada¢ s programovanim vsech
operaci; aktualni stav stroje je zobrazovan

na displeji véetné zivotnosti a rychlosti pilového
pasu, pocitace kusl, doby fezného cyklu,
motoroveé brzdy a zobrazovani provoznich
anomali.

Fazovy ménic¢ pro plynulé nastaveni rychlosti
pilového pasu s dodate¢nou servoventilaci.

AZ 99 programt s 10 rlznymi feznymi délkami
a poctem fezd mlze byt ulozeno do paméti,
s moznosti jejich opakovani.
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PILY MANUALNI / OKRUZ

IDEAL / PERFECT / RECORD

VOLITELNE

IDEAL 250

Manualni okruzni pila s moznosti Uhlového
fezani od 0° do 45° doleva je vhodna pro fezani
profilové oceli, litiny, hliniku, vysokopevnostni
oceli. Praktické vyuziti zejména v malych dilnach
nebo pfi montaznich pracich. Pila obsahuje
chladici systém s filtrem, automatické Cerpadlo
a uzavienou nadrz chladici kapaliny. Jednofézovy
motor 220 V. TlaCitko START je vestavéno
do ergonomickeé rukojeti s nizkym napétim 24 V.
(05) Praktické zajisténi hlavy pily ke snadnému
transportu. Sirokd zakladna s protiskluzovymi
podlozkami. Kompletni kovovy ochranny kryt
Cepele piloveého kotouCe. Svérdk s trapézovym
zavitem a nastavitelnymi Selistmi. Hridel pilového
kotouc¢e o priméru 32 mm. Snadno nastavitelny
délkovy doraz.

VOLITELNE str. 78: 35

IDEAL 250 - TECHNICKE PARAMETRY
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VOLITELNE h 940 mm |

PERFECT 250

Manualni okruzni pila s moznosti uhlového Ffe-
zani od 0° do 45° doleva je vhodna také pro pfi-
lezitostné fezani plnych profilli a pro fezani pro-
filové oceli, litiny, hliniku, vysokopevnostni oceli.
Praktické vyuziti zejména v mensich dilnach. Ozu-
beny veénec/Snek v olejové lazni, jednostupniova
prevodovka. Tlacitko START je vestaveno
do ergonomické rukojeti. Chladici systém s au-
tomatickym CGerpadlem a dodateCnym filtrem
v nadrzi. Kompletni kovovy ochranny kryt Cepele
pilového kotouce. Svérak s trapézovym zavitem
a nastavitelnym zafizenim proti otfepdm. Hridel
pilového kotouce o priméru 32 mm. Snadno
nastavitelny délkovy doraz. Vyska ctyfnohého
podstavce &ini 940 mm.

VOLITELNE str. 78: 35- 36

PERFECT 250 - TECHNICKE PARAMETRY
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VOLITELNE h 975 mm |

PERFECT 275

Manualni okruzni pila s moznosti Uhlového fezani
od 0° do 45° je vhodna také pro prileZitostné
fezani plnych profilll a pro fezani profilové ocel,
litiny, hliniku a vysokopevnostni oceli. Praktické
vyuziti zejména v mensich dinach. Ozubeny
vénec/Snek v olejové lazni, jednostupriova pre-
vodovka s externi nastavitelnou spojkou pro za-
bezpeceni hnaciho kola a pilového kotouce.
Tlagitko START je vestavéno do ergonomicke ru-
kojeti. Chladici systém s automatickym Cerpadlem
a dodatecnym filtrem v nadrzi. Kompletni kovovy
ochranny kryt Cepele pilového kotouce. Svérak
s trapézovym zavitem a nastavitelnym zafizenim
proti otfepdm. Hridel pilového kotouce o priméru
32 mm. Snadno nastavitelny délkovy doraz.
\WSka podstavce opatfeného prednimi dvirky
a vnitfnim prostorem &ini 975 mm.

VOLITELNE str. 78: 35-37-38-45

PERFECT 275 - TECHNICKE PARAMETRY
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VOLITELNE h 990 mm |

PERFECT 300

Manualni okruzni pila s moznosti Uhlového fezani
od 0° do 45° doleva a doprava je vhodna také
pro prileZitostné fezani pinych profild a pro fezani
profilové oceli, litiny, hlintkku a vysokopevnostni
oceli. Praktické vyuziti zejména v mensSich
dilnach. Ozubeny vénec/Snek v olejové lazni,
jednostupnova prevodovka s externi nastavi-
telnou spojkou pro zabezpeceni hnaciho kola
a pilového kotouce. Tlacitko START je vestaveno
do ergonomické rukojeti. Chladici systém
s automatickym Cerpadlem a dodatecnym filtrem
v nadrzi. Kompletni kovovy ochranny kryt epele
pilového kotouce. (02) Svérak s trapézovym zavi-
tem a nastavitelnym zafizenim proti otfeplm je
vybaven rychloupinanim. Hridel pilového kotouce
o prdméru 32 mm. Snadno nastavitelny délkovy
doraz. VWska podstavce opatfeného prednimi
dvifky a vnitfnim prostorem ¢ini 990 mm.

VOLITELNE str. 78: 35-37 - 38 - 44 - 45

PERFECT 300 - TECHNICKE PARAMETRY
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VOLITELNE h 1005 mm ‘

RECORD 350

Vysoce vykonna manualni okruzni pila s moznosti
uhlového fezani od 0° do 45° doleva a doprava je
vhodna také pro prilezitostné fezani pinych profild
a pro fezani profilové oceli, litiny, hliniku, vysoko-
pevnostni oceli (ocel s pevnostiaz do 70 kg/mm?).
(04) Otocny sverak o 90° umozfuje podélné
fezy. Otocna hlava a svérak, externi nastavitelna
spojka. Ozubeny vénec/Snek v olejové lazni,
s nastavitelnymi lozZisky a elastickou spojkou.
Tlacitko START je vestavéno do ergonomické
rukojeti. Hlavni spinac s tepelnou a magnetickou
ochranou motoru. Chladici systém s Cerpadlem
a dodate¢nym filtrem. Mechanismus k nataceni
hlavy. Svérak s rychloupinanim, trapézovym zavi-
tem a nastavitelnym vedenim. Nastavitelné celisti,
zarizeni proti otfepdm k zajisténi dvojiho upnuti
také pri aplikaci Uhlového fezu. Hridel pilového
kotouce o praméru 32 mm. Snadno nastavitelny
délkovy doraz. Vyska podstavce opatfeného
prednimi dvitky a vnitfnim  prostorem  &ini
1005 mm.

VOLITELNE str. 78: 01-03-05-29-30-35-39-44-45

RECORD 350 - TECHNICKE PARAMETRY
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SIRIO 315 SH

SIRIO 315: Vertikalni manualni okruzni pila je vhodna pro velké zatizeni s moznosti
uhlového fezani od 0° do 45° doprava a od 0° do 60° doleva. Pila je uréend
pro fezani profilové oceli, litiny, hlinikku a vysokopevnostni oceli.

Hridel pilového kotouce o prdméru
40 mm.

Hydraulicky svérak s nastavitel-
nym vedenim, rychloupinanim, na-
stavitelnym zafizenim, které za-
branuje tvorbé otfepl a s moz-

(02) Lehce nastavitelné dorazy v 0°
a 45° doleva a snadno nastavitelny
délkovy doraz.

Podstavec s prednimi  dvitky
a vnitfnim prostorem je vybaven
odnimatelnou nadobou na tfisky,

VOLITELNE str. 78: 01 -02 - 03 - 05 - 06 - 07 - 31 - 44 - 46 - 47 - 58 - 67

V8echny okruzni pily modelové rady SIRIO majf jako
standardni vybaveni pfi¢né posunuti pneumatického
predniho svéraku.

nosti volného pohybu podél celé nadrzi pro chladici  kapalinu
Sitky pracovniho stolu. s elektrickym Cerpadlem. ,
Olgjové prevodovka se $nekem Hlavni spina& s tepelnou a mag- LECHNICKEIRARAMEIRY
a bronzovym ozubenym véncem. netickou ochranou motoru. m O D |:| V\ (]ﬂD
[I] 0° 108 93 150X90 3~ 102
N 45° 108 93 105X80 3~ 102
SIRIO 315 SH: Poloautomaticka verze pily s elektro-pneumatickym provozem, ) 60° 93 80 75X90
hydraulické fizeni rychlosti priblizovani pilové hlavy a pneumatického svéraku. ] 45° 108 93 105X80
D
Rezné cykly s nastavitelnou rych- Konstrukce s vertikalnimi sloupy @: @ " "
losti spousténi do fezu a rychlym poskytuje extrémné presné vedeni a
navratem. pilové hlavy a stabilitu, ktera za- 15/1.8 | 17/33 | D 315 327 h[ h[
Hydraulicky agregét. brariuje moznym vibracim. B L B L
Prehledny oviddaci panel. V&echny okruzni pily modelové 1518 | 33/66 d40 | 360(SH) B 800 B 800
(01) Snadna regulace nastaveni fady SIRIO maji jako standardni II-_I1%8 ||_-|1gg8
zaCatku a konce fezu dvema vybaveni pficné posunuti pneu- h 920 h 920
mikrospinadi. matického predniho svéraku.

Rezné kapacita na 0° s pilovym kotougem o priméru 300 mm:
QO 100mm [J 84 mm []140X80 mm
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SIRIO 370: Vertikalni manualni okruzni pila je vhodna pro velké zatizeni s moznosti
Uhlového fezani od 0° do 45° doprava a od 0° do 60° doleva. Pila je urCena
pro fezani profilové oceli, litiny, hlinikku a vysokopevnostni oceli. Verze s fazovym
meénic¢em rozsifuje moznosti fezani od nerezoveé oceli az po mosaz a meéd.

Primarni  prevod s  kladkami
a ozubenym femenem, koncova
prevodovka s bronzovym ozu-
benym véncem v olejové lazni.
Hydraulicky svérak s nastavitelnym
vedenim, rychloupinanim, nasta-
vitelnym zafizenim, které zabraru-
je tvorbé otfepl a s moznosti
volného pohybu podél celé Sitky
pracovniho stolu.

Snadno nastavitelné dorazy na 0°
a 45° doleva, nastavitelny délkovy
doraz.

Hridel pilového kotouce o praméru
40 mm.

(01) Nylonovy karta¢ pro cisteni
pilového kotouce.

(02) Podstavec s prednimi dvirky
a vnitrnim prostorem je vybaven
odnimatelnou nadobou na trisky,
nadrzi  pro chladici kapalinu
s elektrickym ¢erpadlem.

Hlavni spina¢ s tepelnou a mag-
netickou ochranou motoru.

SIRIO 370 SH-E: Poloautomaticka verze pily s elektro-pneumatickym provozem
a s hydraulickym fizenim rychlosti priblizovani hlavy k fezanému materidlu.

Elektronicky ovliddaci  panel
s programovanim vSech operaci
na klavesnici, aktualni stav stroje
je zobrazovan na displeji vCetné
zivotnosti pilového kotouce
a jeho rychlosti, pocitace kusd,
doby fezného cyklu, motorové
brzdy a zobrazovanim provoznich
anomali.

V pripadé potfeby moznost vyuZiti
zpétného chodu pilového kotouce
pro jeho uvolnéni.

Moznost pfipojeni externich za-
fizen.

Pneumaticky svérak a myci pistole
pro cistént.

Konstrukce se svislymi  sloupy
poskytuje extrémné presné vedeni
pilové hlavy a stabilitu zabrafujici
moznym vibracim.

VSechny okruzni pily modelové
fady SIRIO maji jako standardni
vybaveni pri¢né posunuti pneu-
matického predniho svéraku.

VOLITELNE str. 78: 01 - 02 - 03 - 05 - 06 - 07 - 31 - 42 - 44 - 46 - 47 - 58 - 67

TECHNICKE PARAMETRY
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SIRIO 370 SH-E
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[I] 0° 120 100 180X100
E[ 45° 120 100 130X100
] 60° 110 90 90X100
JZ[ 45° 105 100 130X100
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Automaticka elektronicky fizena okruzni pila s vertikalnimi sloupy je vhodna pro velké

zatizeni s moznosti Uhlového fezani od 0° do 45° doprava a v poloautomatickém
cyklu od 0° do 60° doleva. Pila je urena predevsim pro fezani profilové oceli, litiny,
hliniku a vysokopevnostni oceli. Verze s fazovym meni¢em rozsifuje moznosti fezani
od nerezové oceli az po mosaz a med. Praktické a spolehlivé vyuziti pily najde
uplatnéni zejména v sériové vyrobé s feznymi aplikacemi.

e  Elektro-pneumaticky provoz, hy-
draulicky fizené posouvani fezné
hlavy.

e Primarni prevod s kladkami
a ozubenym femenem, koncova
prevodovka s bronzovym ozu-
benym véncem v olejové lazni.

e (01) Hydraulicky sverak s na-
stavitelnym vedenim, rychloupi-
nanim, nastavitelnym zafizenim,
které zabranuje tvorbé otfepl
s moznosti volného pohybu po-
dél celé Sitky pracovniho stolu
a pneumaticky vertikalni svérak
pro moznost fezani ve svazcich.

e Hfidel pilového kotouce o priméru
40 mm.

e (05) Elektronicky oviadaci panel
s programovanim vSech operaci
na klavesnici vcetné nastaveni
pocatecnich a koncovych bodU
fezu, aktualni stav stroje je
zobrazovan na displeji vCetné
zivotnosti pilového kotouce a jeho
rychlosti, podéitate kust, doby
fezného cyklu, motorové brzdy
a zobrazovanim provoznich ano-
malif.

e Po nastaveni délky fezu a poctu
fezl se provede prvni ofez pro
zarovnani materidlu a nasledné
se materidl feze az do konce

programu.

(03) Manualni vybér fezné délky
s velmi pfesnym digitalnim ctenim.
Horni  védlec je namontovan
na podavadi pro fezani ve svaz-
cich v jednom cykKlu.

Podstavec s prednimi  dvitky
a vnitfnim prostorem je vybaven
odnimatelnou nadobou na tfisky,
nadrzi  pro chladici kapalinu
s elektrickym Cerpadlem, myci
pistoli pro cisténi, (04) kartacem
pro cisténi pilového kotouce
a hydraulickym agregatem.

Hlavni spina¢ s nizkonapétovou
civkou a nouzovym tlacitkem.

(06) Podava¢ s 200 mm otvorem,
maximalni posun 520 mm / mini-
malni posun 4 mm (minimalni
odpadovy konec 170 mm), vybér
poctu fez( (1-9999). Moznost na-
staveni poétu posunt podavace
(1-29) pomoci klavesnice.

V pfipadé potfeby moznost zpét-
ného chodu pro snadné uvolnéni
pilového kotouce.

VSechny okruzni pily modelové
fady SIRIO maji jako standardni
vybaveni pficné posunuti pneu-
matického predniho svéraku.

VOLITELNE

VOLITELNE

(05) Elektronicky ovladaci panel s programovanim
v8ech operaci na klavesnici véetné nastaveni
pocatecnich a koncovych bodd fezu, aktualni
stav stroje je zobrazovan na displeji véetné
zivotnosti pilového kotouce a jeho rychlosti,
poditace kust, doby fezného cyklu, motorové
brzdy a zobrazovanim provoznich anomalii.

VSechny okruzni pily modelové rady SIRIO maji
jako standardni vybaveni pficné posunuti
pneumatického predniho svéraku.
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CNC automaticka elektronicky fizena okruzni pila s vertikalnimi sloupy je vhodna
pro velké zatizeni s moznosti Uhlového fezani od 0° do 45° doprava a v poloau-
tomatickém cyklu od 0° do 60° doleva. Pila je uréena predevsim pro fezani profilové
oceli, litiny, hlintkku a vysokopevnostni oceli. Verze s fazovym méniCem rozsifuje
moZnosti fezani od nerezové oceli az po mosaz a méd'. Praktické a spolehlivé vyuziti
pily najde uplatnéni zejména v sériové vyrobé s feznymi aplikacemi.

e Primarni pfevod s kladkami a

ozubenym Femenem, koncova
prevodovka s velkym bronzovym
ozubenym véncem v olejoveé lazni.

e Hydraulicky svérak s nastavitel-

nym vedenim, rychloupinanim,
nastavitelnym zarizenim, které za-
branuje tvorbé otfepl s moznosti
volného pohybu podél celé Sitky
pracovniho stolu a pneumaticky
vertikalni  svérak pro  moznost
fezani ve svazcich.

e Hfidel pilového kotouce o pra-

meéru 40 mm.

e Provoz na elektro-pneumaticky

pohon, hydraulické fizeni rychlosti
posunu hlavy do fezu.

e Programovani vSech  operaci

prostrednictvim  CNC ovladace,
véetné nastaveni délek fezu
(od 4 do 9999 mm) s automa-
tickym posunem podavace, body
zaCatku a konce fezu, aktualni
stav stroje je zobrazovan na dis-
pleji véetné Zivotnosti a rychlosti
pilového kotouce, poditace kust,
celkové délky materialu pro rezny
cyklus a pracovnich anomalii.

e (02) Pohyb podavace zajistuje

elektromotor s kodovacim  zafi-
zenim, 200 mm otvor, minimalni
posun 4 mm / maximalni posun
520 mm, minimalni odpadovy
konec 170 mm.

AZ 99 programi mdZe byt uloZe-
no do paméti, kazdy s 10 rliznymi
délkami fezu a poctem fezd.

\V  pfipadé potfeby moznost
zpétného chodu pro snadné
uvolnéni pilového kotouce.

Horni pritlacny valeCek je na-
montovan na podavaci pro fezani
ve svazcich v jednom cyklu.
Podstavec s prednimi  dvitky
a vnitfnim prostorem je vybaven
odnimatelnou nadobou na tfisky,
nadrzi  pro chladici kapalinu
s elektrickym Cerpadlem, myci
pistoli pro  &isténi, kartacem
pro cisténi pilového kotouce
a hydraulickym agregatem.

Hlavni spina¢ s nizkonapétovou
civkou a nouzovym tlacitkem.
Moznost pfipojeni externich za-
fizeni, jako je napriklad nozni pedal
pro start fezného cyklu.

Na pozadani Ize stroj upravit o
posun podavace az na 1200 mm.
(01) Fazovy méni¢ umoznujici
rozsiteni feznych aplikaci - od ne-
rezové oceli az po mosaz a med.
VSechny okruzni pily modelové
fady SIRIO maji jako standardni
vybaveni pficné posunuti pneu-
matického predniho svéraku.

Na pozadani Ize upravit rozpéti podavace az do délky 1200 mm.

VOLITELNE str. 78: 01-02- 03 - 31-32- 42 - 47 - 58 STD 42 - 46 - 70

VOLITELNE

(01) Fazovy méni¢ umoznuijici rozsireni
feznych aplikaci - od nerezové oceli
az po mosaz a med.

Programovani vSech operaci prostrednictvim
CNC ovladace, vcetné nastaveni délek fezu

(od 4 do 9999 mm) s automatickym posunem
podavace, body zaCatku a konce fezu, aktualni
stav stroje je zobrazovan na displeji

véetné zivotnosti a rychlosti pilového kotouce,
poditace kust, celkové délky materidlu pro fezny
cyklus a pracovnich anomalii.
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Idealni pro pouziti zasobnikového
podavace tycového materialu
Caricabarre SLB6000

viz. strana 48-49

TECHNICKE PARAMETRY
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VOLITELNE h 895 mm

Vertikalni manudlni okruzni pila je uréena zejména pro fezani profill z hliniku
alehkych kov( s velkou presnosti, pii moznosti Uhlového fezani od 0° do 45° doleva
a doprava. Praktické a spolehlivé vyuziti pily nalezneme napriklad v mensi dilenské

vyrobé s feznymi aplikacemi.

(02) Pilova hlava s moznosti naklonu o 45° od verti-
kalni osy tak, aby umoznovala fezy v naklonu.

(02) Pilova hlava s moznosti
naklonu o 45° od vertikalni
osy tak, aby umoZhovala fezy
v naklonu.

Snadno nastavitelné dorazy na 0°,
15°, 30°, 45° doleva a doprava.

Manuélni aretace k uzamdeni (01) Hiinlkové odnimatelné &elisti TECHNICKE PARAMETRY
pilové hlavy ve vSech uhlech. vhodné pro Sirokou Skalu velikosti
Stupnice déleni je  umisténa fezanych profild. m O D |:| % qﬂD
na pracovnim stole. Dvé robustni Kompletni kovova ochrana Cepele [I] 0° 120 105 200X80 1~ 01
pruziny pro navrat pilové hlavy. pilového kotouce, ktera umoznuje o
Vhodné k fezani profill z hliniku pripojit odsavaci zafizeni na trisky. N 45 115 100 150X80 3~ 102
alehkych kov( s velkou presnosti. Snadno  nastavitelny  délkovy ] 45° 115 100 150X80
Verze s tfifazovym dvourychlost- doraz. o
nim motorem umoznuje pouzivat Podstavec s prednimi  dvitky bo45 65 60 180X50
pilové kotouce vyrobené z rychlo- a vnitrnim prostorem je vybaven ]
fezné oceli pro déleni mosaznych nadrzi pro chladici kapalinu. Vyska @I}. @ @}H
a médénych profild. podstavce ¢ini 895 mm. d
1.3 3600 D 350 163 gL
15/1.8 | 180053600 (32 B 610
L 880
H 990

Tlac¢itko START je vestavéno
do ergonomické rukojeti.

Dva celni svéraky s trapézovym
zavitem, rychloupinanim a s moz-
nosti pohybu podél celé Sitky
pracovniho stolu.

VOLITELNE str. 78: 01 - 02 - 03 - 05 - 06 - 07 - 33 - 40 - 43 - 48 - 57 - 66 - 67 - 71

(01) Hlinlkové odnimatelné Celisti vhodné pro Sirokou
Skalu velikosti fezanych profild.




Vertikdlni poloautomaticka okruzni pila je uréené zejména pro fezani profild z hliniku
alehkych kovi s velkou presnosti, pfi moznosti thlového fezéni od 0° do 45° doleva
a doprava. Praktické a spolehlivé vyuziti pily nalezneme napiiklad v dilenské malo-
sériové vyrobe s feznymi aplikacemi.

Moznost nastaveni pily pro fezani
mosaznych a médénych profild.
Pilova hlava s moznosti naklonu
0 45° od vertikdlni osy tak,
aby umoznovala fezy v naklonu.
Snadné otaceni pilové hlavy
s automatickymi dorazy na 0°,
15°, 30°, 45° doleva a doprava.
Manuaini  aretace k uzamceni
pilové hlavy ve vSech uhlech,
stupnice  déleni je umisténa
na pracovnim stole.
Elektro-pneumaticky provoz, hy-
draulické fizeni rychlosti posunu
pilové hlavy do fezu.

Prehledny ovladaci panel.

(02) Programovani vSech ope-
raci pomoci klavesnice vcetné
nastaveni pocatecniho a konco-
vého bodu fezu, aktudlni stav
stroje je zobrazovan na displeji
veetneé zivotnosti pilového kotouce
a jeho rychlosti, pocitace kusd,
doby fezného cyklu, motorové
brzdy a zobrazovanim provoznich
anomali.

(01) Dva cCelni pneumatické své-
raky s rychloupinanim a s moz-
nosti pohybu podél celé Sitky
pracovniho stolu.

Kompletni kovova ochrana Cepele
pilového  kotouCe napojeného
na odsavani do zadni Casti se
vzduchovym filtrem.

(03) Moznost pfipojeni externich
zafizeni, jako je napfiklad nozni
pedal pro start fezného cyklu.
Hlavni spina¢ s nouzovym tlacit-
kem, tepelnou a magnetickou
ochranou motoru, motorovou brz-
dou a to vSe s nizkym napétim
na 24 V.

Podstavec s prednimi  dvitky
a vnitfnim prostorem je vybaven
odnimatelnou nadobou na tfisky,
systémem chlazeni se sprejem,
ktery pracuje jen béhem fezného
cyklu, vzduchovym filtrem / re-
dukénim ventilem / chladici jednot-
kou.

VOLITELNE str. 78: 01 - 02 - 03 - 05 - 06 - 07 - 33 - 48 - 66 - 71 STD 57

(02) Programovani vSech operaci pomoci klavesnice
véetné nastaveni pocate¢niho a koncového bodu fezu,

aktualni stav stroje je zobrazovan na displeji véetné
zivotnosti pilového kotouce a jeho rychlosti, pocitace

kust, doby fezného cyklu, motorové brzdy

a zobrazovanim provoznich anomali.

TECHNICKE PARAMETRY

Snadné otaceni pilové hlavy s automatickymi dorazy
na 0°, 15°, 30°, 45° doleva a doprava.

7 0° | 120 | 105 20080 3~ | 102
Fl45° | 115 100 | 150X80
145 115 | 100 | 150X80
45 | 65 | 60 | 180X50
(o o H
1518 0300 D3so 266 LY
B 1100
s L 920
H 1700
h 865




Vertikalni automaticka elektronicky fizena okruzni pila je uréena zejména pro fezani
profilti z hliniku a lehkych kov( s velkou presnosti, pfi moznosti Uhlového fezani od 0°
do 45° doleva i doprava. Praktické a spolehlivé vyuziti pily nalezneme napriklad
v dilenské sériové vyrobé s feznymi aplikacemi.

MozZnost nastaveni pily k rezani
mosaznych a médénych profild.
Pilova hlava s moznosti naklonu
o 45° od vertikdlni osy tak,
aby umoznovala fezy v naklonu.
Snadno nastavitelné dorazy v 0°,
15°, 30°, 45° doleva i doprava.
Manudini aretace k uzamceni
pilové hlavy ve vSech uhlech.
Stupnice déleni je umisténa
na pracovnim stole.

(01) Elektro-pneumaticky provoz,
hydraulicky fizena rychlost posunu
pilové hlavy. (02) Elektronicky
ovlada¢ s programovanim vsech
operaci pomoci klavesnice véetné
nastaveni pocatecniho a konco-
vého bodu fezu. Aktualni stav
stroje je zobrazovan na displeji
véetné zivotnosti fezného nastroje
a jeho rychlosti, podcitace kusU,
doby fezného cyklu, motorové
brzdy a zobrazovanim provoznich
anomali.

Po nastaveni délky fezu a poctu
fez(l se provede prvni ofez pro
zarovnani materidlu a nasledné
se materidl feze az do konce pro-
gramu.

Manualni vybér frezné délky s velmi
presnym digitalnim &tenim.

Dva Celni svéraky s nastavitelnym
vedenim, rychloupinanim, nasta-
vitelnym  zafizenim zabranuijicimu
tvorbé otfepld s moznosti vol-
ného pohybu podél celé Sitky
pracovniho stolu a pneumaticky
vertikalni sverak pro moznost fe-
zani ve svazcich v jednom cyklu.
Kompletni kovova ochrana pilo-
vého kotouce, ktera také nabizi
moznost pripojit odsavaci zarizeni
na trisky.

Ochranny kryt pilového kotouce se
otevie pouze tehdy, kdyz je pilovy
kotou¢ v klidovém rezimu.

Pevna  bezpeénostni  ochrana
na vykladaci strane.

Podstavec s prednimi dvitky je
vybaven odnimatelnou nadobou
na tfisky, spojovacim prvkem
na vykladaci strané, ktery zaru¢uje
maximalni bezpecnostni ochranu.
Systémem chlazeni se sprejem,
ktery pracuje jen béhem rezného
cyklu, vzduchovym filtrem / reduk-
¢nim ventilem / chladici jednotkou.
Hlavni spina¢ s nouzovym tla-
Citkem, tepelnou a magnetickou
ochranou  motoru, motorovou
brzdou a to v8e s nizkym napétim
na 24 V.

VOLITELNE

Dva Celni svéraky s nastavitelnym vedenim,
rychloupinanim, nastavitelnym zarizenim,
které zabranuje tvorbé otfepl s moznosti
volného pohybu podél celé Sitky pracovniho
stolu a pneumaticky vertikalni svérak pro moz-
nost fezani ve svazcich v jednom cyklu.

(03) Podavac s 200 mm otvorem, maximalni
posun 520 mm / minimalni posun 4 mm
(minimalni délka odpadového konce 355 mm),
vybér poctu fezli (1-9999). Moznost nastaveni
poctu posunl podavace (1-29) pomoci
klavesnice.

Litinova pilovéa hlava, ktera eliminuje vibrace

na minimum.

Pridavny vertikalni pneumaticky svérak
zarucujici perfektni upnuti materialu.



TECHNICKE PARAMETRY
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CNC vertikalni automaticka elektronicky fizena okruzni pila je urena zejména
pro fezani profildl z hliniku a lehkych kovi s velkou presnosti, pfi moznosti Uhlového
fezani od 0° do 45° doleva i doprava. Praktické a spolehlivé vyuZiti pily nalezneme
napriklad v sériové vyrobé s feznymi aplikacemi.
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MozZnost nastaveni pily k rezani
mosaznych a médénych profild.
Pilova hlava s moznosti naklonu
0 45° od vertikdlni osy tak,
aby umoznovala fezy v naklonu.
Manudini aretace k uzamceni
pilové hlavy ve vSech uhlech.
Stupnice déleni je umisténa
na pracovnim stole.

(01) Elektro-pneumaticky provoz,
hydraulicky fizena rychlost posunu
pilové hlavy.

(02) Elektronicky ovlada¢ s pro-
gramovanim vSech operaci po-
moci klavesnice véetné nasta-
veni pocatecniho a koncového
bodu fezu. Aktudini stav stroje
je zobrazovan na digitalnim pre-
hledném displeji v&etné Zivotnosti
fezného nastroje a jeho rychlosti,
pocitate kusl, doby fezného
cyklu, motorové brzdy a zobrazeni
v8ech provoznich anomalii.

Pohyb podavace zajistuje elektro-
motor s koédovacim  zafizenim,
200 mm otvor, minimalni posun
4 mm / maximalni posun 355 mm.
Na pozadani Ize upravit posun
podavace az na 1200 mm.

AZ 99 programt miize byt ulozeno
do paméti, kazdy s 10 rlznymi
délkami fezu a poctem fezd.

(03) Dva celni svéraky s na-

stavitelnym ~ vedenim,  rychlo-
upinanim, nastavitelnym zarize-
nim, které zabranuje tvorbé otre-
pd s moznosti volného pohybu
podél celé Sitky pracovniho stolu
a pneumaticky vertikalni svérak
pro moznost fezani ve svazcich
v jednom cykKlu.

Kompletni kovova ochrana pilo-
vého kotouce, ktera také nabizi
moznost pripojit odsavaci zafizeni
na trisky.

Ochranny kryt pilového kotouce se
otevie pouze tehdy, kdyz je pilovy
kotou¢ v klidovém rezimu.

Pevna  bezpeénostni  ochrana
na vystupni strané.

Podstavec s prednimi dvitky je
vybaven odnimatelnou nadobou
na tfisky, spojovacim prvkem
na vykladaci strané, ktery zaruéuje
maximalni bezpecnostni ochranu.
Systémem chlazeni se sprejem,
ktery pracuje jen béhem rezného
cyklu, vzduchovym filtrem / re-
dukénim ventilem / chladici jednot-
kou.

Hlavni  uzamykatelny  spina¢
s nouzovym tladitkem, tepelnou
a magnetickou ochranou motoru,
motorovou brzdou a to vse
s nizkym napétim na 24 V.

Na pozadani Ize upravit rozpéti podavace az do délky 1200 mm.

VOLITELNE

VOLITELNE

Programovani vSech operaci pomoci CNC
fidiciho panelu s jednoduchym a prehlednym
ovladanim na displeji, ktery zobrazuje aktualni
stav pily a provozni anomalie.

Litinova pilova hlava, ktera eliminuje vibrace
na minimum.

Pridavny vertikalni pneumaticky svérak
zarucujici perfektni upnuti materialu.

]
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Idealni pro pouziti zasobnikového
podavace tycoveho materialu

Caricabarre SLB6000
Viz. strana 48-49
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~ VELOX 350 AFE-NC

VELOX 350 AFE-NC s vlastnosti
snizeni koncového odpadu na minimum

Zkraceni koncového odpadu az na 30 mm
CNC ovladani

Pouze kolmy fez

Pneumaticky podavac

Dvojité odsavani

TECHNICKE PARAMETRY
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Pneumaticky podava¢ materidlu je urCeny zejména pro automatické CNC pily
SIRIO 370 AF-NC, VELOX 350 AF-NC a VELOX 350 AFE-NC. Je vhodny pro fe-
zani trubek o prdmérech od 20 mm do 90 mm (trubky), 80x80 mm (jekly), nebo
plnych materidll az do prdméru 50 mm. Maximaini délka poddvanych ty&i mize
byt az 6 m.

PRACOVNI CYKLUS:

(04) Kdyz je profil ufiznut, zdvihne
zarizeni pohanéné pneumatickym
valcem profil v pfimce a umisti
ho na nakladaci plochu, kde ho
nasledné motorem pohanéné kolo
posunuje do fezu pily. Po dosazeni
fezného bodu, svéraky pily uchyti
material, (03) motorem pohanéné
kolo ho zdvihne a zaéne fezny
cyklus. (02)

VOLITELNE str. 78: 73

KOMPATIBILNI S

Délka podavace ¢Cini 6 m. Jeho
Sitka s nastavitelnym sklonem ¢inf
750 mm.

Konstrukce je slozena ze svaro-
vanych ocelovych profilli a zcela
chranéna bezpecnostnim krytem
z perforovaného plechu a trubek.

Na pozadani Ize podavac opatfit i specialnim zafizenim pro zakladani mensich
profild od priméru 10 mm do 20 mm.

SIRIO 370 AF-NC

VELOX 350 AF-NC
VELOX 350 AFE-NC
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Automaticky podavaci systém, ktery mdze byt pripojen
k nasledujicim poloautomatickym piné kompatibilnim pilam:
BS 300-350-400 SHI, SIRIO 370 SHE, VELOX 350 SHE.

5” dotykovy displej zn. SCHNEIDER (01)

MozZnost naprogramovat az 20 typ( fez( s rdznymi
délkami, uhly a poctem kusu. (03)

Pohanény stfidavym motorem s hfebenovou
prevodovkou. (05)

Posun na pfimém vodicim zafizeni.

Manualné nastavitelny svérak s trapézovym
zavitem. (04)

Pohanény stfidavym motorem s hfebenovou
prevodovkou. (05)

Zahrnuje 6 m valeCkovou trat - model W40.

Celkova délka podavace ¢ini 6 m.

Moznost pfipojeni takeé jinych volitelnych zafizen.

1 BS 300 SHI SIRIO 370 SH-E VELOX 350 SH-E
KOMPATIBILNI S BT
BS 400 SHI
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PILY HYDRAULICKE / POLOAUTOMATICKE

§
=

Svarované masivni pilové rameno
inovativni konstrukce zaruéuje mi-
nimalni vibrace a minimalni hluk.
(02) Moznost provadét fezy s pro-
ménlivym Uhlem od 0° az do 60°
doleva s manualnim nastavenim
posunu pilového ramene.

Velmi pevné ocelové rameno pily
obsahuje konstrukci z ocelovych
profild a (01) vodici kola o priimé-
rech 520 mm. Pracovni stll je
s podstavcem propojen Cepem
s loZisky.

Pohyb  pilového ramene je
zajistén po robustnich sloupech
prostrednictvim  dvou  pfimych
vodicich list s kulickovymi Srouby.
Jednostupriova motorova pre-
vodovka s dlouhou Zivotnosti.
Vedeni pilového pasu je zajisténo
prilozkami z tvrdokovu a doplnéno
kulickovymi loZisky pro optimalni
vedeni pilového pasu.

Elektronicky fizena plynula regula-
ce rychlosti pilového pasu a sen-
zory spravného uzavieni skiiné
s vodicimi koly pilového pasu.
Hlavni  uzamykatelny  spina¢
s nouzovym tladitkem, tepelnou
a magnetickou ochranou motoru,
motorovou brzdou a to vde
s nizkym napétim ovladacich
prvkl na 24 V.

Mechanicky ~ snima¢  polohy,
ktery umoznuje pilovému rameni
rychle se priblizit k fezanému ma-
teridlu a automaticky tak urcit bod

Robustni  dvousloupova poloautomaticka pila s hydraulickym pohonem je
prizpUsobena predevsim k priimyslovému déleni vysokopevnostni oceli, litiny,
hliniku, slitin a dalSich materidll, a to i v téZkych nepretrzitych provozech. Velice
pevna konstrukce ramene pilového pasu v kombinaci s jeho masivnim dvouslou-
povym ulozenim na linearnich vedenich zaruCuje vynikajici tuhost celého systému
a tim i velmi presny fez.

zaCatku fezu a sada mikrospina-
80 ve vedeni pilového pasu
k automatickému ureni zaCatku
a konce fezu.

OkamZzité zastaveni stroje v pfi-
padé prasknuti nebo Spatného
napnuti pilového pasu.

Moznost pfipojeni k motorizo-
vanému valeCkovému podavadi
materialu.

Hydraulicky &elni svérak s vyskou
Celisti 260 mm.

Podstavec s prednimi  dvitky
a vnitfnim prostorem je vybaven
odnimatelnou nadobou na tfisky,
nadrzi  pro chladici kapalinu
s elektrickym Cerpadlem, myci
pistoli  pro  &isténi, karta¢em
pro cistéeni  pilového  pasu,
hydraulickym agregatem a bime-
talovym pilovym pasem v zakladni
vybave.

Pro vétsi presnost a feznou
rychlost je pas pily napnut
napinacim  Sroubem v  &elni
Casti ramene silou 2000 kg/cm?
a kontrolovan koncovym spina-
cem.

Unikéatni ulozeni pilového ramene
S o0sou fezu -6° minimalizuje
tvorbu otfepd a umozriuje volné
a snadno fezat spodni casti
déleného materialu bez vibraci,
namahy pilového pasu nebo jeho
sevieni, bez jakéhokoliv zpomaleni
fezného cyklu.

Mechanicky snima& polohy, ktery umoznuje
pilovému rameni rychle se priblizit k fezanému
materidlu a automaticky tak urcit bod zacatku
fezu a sada mikrospinactd ve vedeni pilového
pasu k automatickému urceni zacatku

a konce fezu.

Pohyb pilového ramene je zajistén po robustnich
sloupech prostrednictvim dvou primych vodicich
list s kulickovymi Srouby.

Unikatni uloZeni pilového ramene s osou fezu -6°
minimalizuje tvorbu otfept a umoziuje volné

a snadno fezat spodni ¢asti deleného materialu
bez vibraci, namahy pilového pasu nebo jeho
sevieni a bez jakéhokoliv zpomaleni fezného
cyklu.
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VOLITELNE:
RTR valeékovy podavaci stil pohéanény elektromotorem

TECHNICKE PARAMETRY \ VOLITELNE
= O O O &
g o0° 450 410 610X390
0 o°
(] 0°* | 510 480 | 610X450"  gooxzs0
max
N 45° 440 440 440X450 150X60
min
Tl 60° 250 250 250X450
DI == :
3* 152100 H 34* 1700 | -
11 B 1500
st L 2850
L 5320 o

VOLITELNE: ** Pilu Ize dodat i bez snimace polohy pilového ramene.
* Na pozadani Ize dodat pilovy pas h 41x1,3 mm a motor o vykonu 4 kW.
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Robustni dvousloupové poloautomatické pily s hydraulickym pohonem jsou zviasté
navrzené a konstruované predevsim k pramyslovému déleni vysokopevnostni ocel,
litiny, hliniku, slitin a dal$ich materiél(, a to i v tézkych nepfetrzitych provozech. Velice
pevna konstrukce ramene pilového pasu v kombinaci s jeho masivnim dvouslou-
povym ulozenim na linearnich vedenich zaruCuje vynikajici tuhost celého systému
a tim i velmi presny fez. Z divodu dosazeni maximalni presnosti a produktivity jsou
tyto stroje uréeny pouze pro kolmé déleni materidlu.

PILY HYDRAULICKE / POLOAUTOMATICKE

.E.
=

Svarované masivni pilové rameno
nové konstrukce zarucuje mini-
malni vibrace a minimalni hluk.
Pohyb  pilového ramene je
zajiStén po robustnich sloupech
prostrednictvim dvou pfimych vo-
dicich list s kuliCkovymi Srouby.
Unikatni ulozeni pilového ramene
s osou fezu -5° (-10° u modelu
H 700) minimalizuje tvorbu otfepd
a umoznuje volné a snadno fezat
spodni Casti déleného materidlu
bez vibraci, namahani pilového
pasu nebo jeho sevreni a bez jaké-
hokoliv zpomaleni fezného cyklu.
(02) Vedeni pilového pasu je
zajisténo pfilozkami z tvrdokovu
a doplnéno kulickovymi lozisky
pro optimalni vedeni pilového
pasu.

Flexibilni vedeni pilového pasu je
automaticky udrzovano co nej-
blize oblasti fezu s elektronickou
regulaci rychlosti.

Nastaveni rychlosti klesani
pilového ramene a fezné sily
lze prehledné regulovat pomoci
ovladaciho panelu.

(03)  Horizontalni  hydraulicky
sverak s dvojitymi Celistmi zajistuje
dokonalé sevieni materialu.

U modell H 800 a H 1200 je stan-
dardni vybavou vertikalni svérak.
,Cisty tez* diky standardnimu
chladicimu systému s minimalnim
mazanim pro fez dlouhych trubek
a profilll bez zbyte¢ného Uniku
chladici kapaliny.

(01) Mechanické napnuti pasu
kontrolované mikrospinacem (po-
moci hydraulického valce ve verzi
H 800-H 1200).

Okamzité zastaveni stroje
v pfipadé prasknuti nebo Spat-
ného napnuti pilového pasu.
Podstavec s prednimi  dvitky
a vnitfnim prostorem je vybaven
odnimatelnou nadobou na tfisky,
nadrzi pro chladici  kapalinu
s elektrickym Cerpadlem, myci pis-
toli pro Cisténi, kartaCem pro Cisténi
pilového pasu, hydraulickym agre-
gatem a bimetalovym pilovym
pasem v zakladni vybave.

Pily jsou velmi vhodné a uzpU-
sobené pro fezani ve svazcich.

VOLITELNE str. 78: 11-14-52 - 61 - 63 - 65 - 74 - 79 STD sir. 78: 42 - 49 - 50 - 79

VOLITELNE

VOLITELNE:

,Cisty fez” diky standardnimu chladicimu systému
s minimalnim mazanim pro rez dlouhych trubek
a profild bez zbyte¢ného uniku chladici kapaliny.

Vysoké napnuti pilového pasu a naklon pilového
ramene umoznuji pilovému pasu volné a snadno
fezat spodni ¢asti déleného materialu bez
vibraci, sevieni pasu nebo zpomaleni fezného
cyklu.

Automaticka detekce zacatku a konce fezu.

Nastaveni rychlosti klesani pilového ramene
a fezné sily Ize prehledné regulovat pomoci
ovladaciho panelu.
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*Na pozadani Ize dodat pilovy pas h 41x1,3 mm a motor o vykonu 4 kW.
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atim i velmi presny rez.

e Moznost provadét fezy s promén-
livym uUhlem od 0° az do 90°
a s hydraulickym nastavenim po-
sunu pilového ramene.

e Pila je navrzena a projektovana
zvlasté pro fezani profild, trubek,
a predevsim pro fezani ve svaz-
cich.

e Svafovana robustni konstrukce
pilového ramene zaruCuje mini-
malni vibrace a minimalni hluk.

e Pohyb pilového ramene na linear-
nich vodicich listach je dokonale
vyvazeny a zaruCeny velkym
prdmérem hydraulického vélce.
To vSe umoznuije vysoky vykon pily
a dlouhou Zivotnost pilového pasu.

e ZacCatek a konec fezu s moznosti
naklonu pilového ramene od 0°
do 5° smérem k pracovnimu stolu
zajistuje optimalni fezné viastnosti
pilového pasu.

e Nastaveni rychlosti klesani pilo-
vého ramene a fezné sily je pre-
hledné zobrazeno na displeji ovla-
daciho panelu.

e (03) Horizontalni hydraulicky sve-
rak s dvojitymi Celistmi zajistuje
dokonalé sevieni materialu.

e \edeni pilového pasu je zajisténo
prilozkami z tvrdokovu a doda-

PILY HYDRAULICKE / POLOAUTOMATICKE

.E.
=

Robustni  dvousloupova poloautomaticka pila s hydraulickym pohonem je
prizplisobena predevdim k primyslovému déleni vysokopevnostni oceli, litiny,
hliniku, slitin a dalSich materidld, a to i v téZkych nepretrZitych provozech. Velice
pevna konstrukce ramene pilového pasu v kombinaci s jeho masivnim dvouslou-
povym ulozenim na linearnich vedenich zaruCuje vynikajici tuhost celého systému

teSnymi kulickovymi loZisky
pro optimalni vedeni pilového
pasu.

Flexibilni vedeni pilového pasu je
automaticky udrzovano co nejbli-
7e oblasti fezu s elektronickou
regulaci rychlosti.

Automaticka detekce zacatku
a konce fezu.

(02) Regulace napnuti pilového
pasu je zajisténa hydraulickym
valcem.

(01) Automaticky pohanény kar-
ta& motorem pro cisténi pilového
pasu.

Podstavec s prednimi  dvitky
a vnitfnim prostorem je vybaven
odnimatelnou nadobou na tfisky,
nadrzi  pro chladici kapalinu
s elektrickym Cerpadlem, myci
pistoli pro &isténi, hydraulickym
agregatem a bimetalovym pilovym
pasem v zakladni vybave.

Hlavni  uzamykatelny  spina¢
S nizkonapétovou civkou, nou-
zovym tlacitkem, tepelnou a mag-
netickou ochranou motoru, moto-
rovou brzdou, ¢idlem pro spravné
uzavieni krytu a optimalniho
napnuti pilového pasu.

ZacCatek a konec fezu s moznosti naklonu
pilového ramene od 0° do 5° smérem

k pracovnimu stolu zajistuje optimalni fezné
vlastnosti pilového pasu.

(03) Horizontalni hydraulicky sverak s dvojitymi
Celistmi zajistuje dokonalé sevieni materialu.

Pila je navrzena a projektovana zvlasté
pro fezani profild, trubek, a prfedevsim
pro fezani ve svazcich.



TECHNICKE PARAMETRY
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* Na pozadani Ize pilu dodat s motorem o vykonu 5,5 kW.
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CNC automaticka elektronicky fizena dvousloupova pila s hydraulickym pohonem
je prizplsobena predevsim k pramyslovému déleni vysokopevnostni oceli, litiny,
hliniku, slitin a dalSich materidll, a to i v téZkych nepretrzitych provozech. Velice
pevna konstrukce ramene pilového pasu v kombinaci s jeho masivnim dvouslou-
povym ulozenim na linearnich vedenich zaruCuje vynikajici tuhost celého systému
a tim i velmi presny fez.

PILY HYDRAULICKE / AUTOMATICKE CNC

§
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(01)  Moznost provadét fezy
s proménlivym uUhlem od 0°
az do 60° doleva s manualnim
nastavenim posunu pilového ra-
mene.

Velmi pevné ocelové rameno pily
obsahuje konstrukci z ocelovych
profill a vodici kola o prdmérech
520 mm. Pracovni stdl pily je
s podstavcem propojen Cepem
s lozisky.

Pohyb  pilového ramene je
zajistén po robustnich sloupech
prostrednictvim dvou pfimych vo-
dicich list s kuli¢kovymi Srouby.
Jednostupriova motorova  pre-
vodovka s dlouhou Zivotnosti.
Vedeni pilového pasu je zajisténo
prilozkami z tvrdokovu a doplnéno
kulickovymi lozisky pro optimalni
vedeni pilového pasu.

(04) Pohyb podavate o délce
550 mm je zajistén samoridicim
elektromotorem  pres  axialni
loZiska o prdmérech 32 mm
na linearnich vodicich listach.
Tim je zajisténo velmi presné
polohovani i ne zcela dokonale
rovného fezaného materialu.
Hydraulické robustni &elni svéraky
s vyskou celisti 260 mm.

(02) CNC ovlada¢ umoznuje
nastavit a uloZit do paméti az 99
programd, kazdy s 10 rlznymi
délkami fezu a poctem fezd.
Minimalni  délka  odpadového
konce &ini 100 mm.

Hlavni  uzamykatelny  spina¢
s nouzovym tladitkem, tepelnou
a magnetickou ochranou motoru,
¢idlem pro spravné uzavieni krytu
a optimalniho napnuti pilového
pasu, motorovou brzdou, a to vie
s nizkym napétim na 24 V.

Plynula  elektronicka  regulace
rychlosti pilového pasu.

(03) Mechanicky snimac polohy,
ktery umoZznuje pilovému rameni
rychle se priblizit k Fezanému
materidlu a automaticky tak
urCit bod zaCatku fezu. Sada
mikrospinact ve vedeni pilového
pasu k automatické detekci
zacatku a konce fezu.

OkamZzité zastaveni pily v pripadé
prasknuti, nebo Spatného napnuti
pilového pasu.

CNC klavesnice je umisténa
na mobilnim ovladacim panelu,
velka RAM pamét, LCD displej
s podsvicenim, nastaveni délky
a mnozstvi tezd na klavesnici
s automatickym opakovanim, au-
todiagnostické menu pro kontrolu
odchylek  nastaveného rezimu
prace.

Snadné pripojeni k valeCkovému
dopravniku materialu.

Podstavec s prednimi  dvitky
a vnitfnim prostorem je vybaven
odnimatelnou nadobou na tfisky,
nadrzi  pro chladici kapalinu
s elektrickym Cerpadlem, myci
pistoli pro cisténi, automaticky
motorem pohanénym karta¢em
pro ¢&isténi pilového pasu, hy-
draulickym agregatem a bime-
talovym pilovym pasem v za-
kladni vybavé.

Unikatni ulozeni pilového ramene
s 0sou fezu -6° minimalizuje tvorbu
otfepll a umoziuje volné a snad-
no fezat spodni &asti déleného
materidlu bez vibraci, namahy
pilového pasu nebo jeho sevieni
a bez jakéhokoliv zpomaleni
fezného cyklu.

Pro vétsi presnost a feznou
rychlost je pilovy pas napnut
napinacim  Sroubem v  Celni
Casti ramene silou 2300 kg/cm?
a kontrolovan koncovym spina-
cem.

VOLITELNE str. 78: 08 - 13 -54-58-60 - 61-62-65 - 76-77 -79 STD str. 78:42 - 49

(02) CNC ovlada¢ umoznuje nastavit a ulozit
do paméti az 99 programd, kazdy s 10 réznymi
délkami fezu a poétem fezd.

Unikatni uloZeni pilového ramene s osou

fezu -6° minimalizuje tvorbu otfepl a umoznuje
volné a snadno fezat spodni ¢asti déleného
materiélu bez vibraci, némahy pilového pasu
nebo jeho sevreni a bez jakéhokoliv zpomaleni
fezného cyklu.

Snadné pripojeni k valeCkovému dopravniku
materialu.
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VOLITELNE: ** Pilu Ize dodat i bez snimage polohy.
* Na pozadani Ize dodat pilovy pés h 41x1,3 mm a motor o vykonu 4 kW.

QulilXvyw

b




)
=z
©)
‘w
X
Q
'_
<
=
@]
'_
)
<
~
w
X
e
—_
)
<
o
(@)
>
T
>
=
o

§
=

F 1500
NC E 3000

CNC automatické elektronicky fizené dvousloupové pily s hydraulickym pohonem
jsou zvi&sté navrzené a konstruované predevsim k prdmyslovému déleni vysoko-
pevnostni oceli, litiny, hiiniku, slitin a dal$ich materidld, a to i v téZkych nepretrZitych
provozech. Velice pevna konstrukce ramene pilového pasu v kombinaci s jeho
masivnim dvousloupovym ulozenim na linearnich vedenich zaruCuje vynikajici tuhost
celého systému a tim i velmi presny fez. Z divodu dosazeni maximalni presnosti
a produktivity jsou tyto stroje uréeny pouze pro kolmé déleni materidlu.

e CNC ovlada¢ umoZnuje nastavit
a uloZit do pameti az 300 feznych
programt s rozdinymi délkami
a pocCty fez(. LCD displej
zobrazuje jednotlivé faze fezd
a pracovnich anomalii.

e Rychlost podavace a fezna sila
mohou byt regulovany na mo-
bilnim ovladacim panelu. Systém
uchopeni materialu je vybaven
hydraulickym  zafizenim,  které
umoznuije pricny pohyb, napravuje
nerovnost materidlu a umoznuje
fez ve svazcich.

e (03) Modely H 800 NC a H 1200
NC jsou standardné vybaveny
vertikalnim svérakem.

e (Obé Ccelisti podavace mohou
podavat i materidl, ktery nenf
dokonale rovny.

e (02) Vedeni pilového pasu je
zajisténo prilozkami z tvrdokovu
a doplnéno kulickovymi  loZisky
pro optimalni vedeni pilového
pasu.

e Flexibilni vedeni pilového pasu je
automaticky udrZzovano co nejblize
oblasti fezu s elektronickou regu-
laci rychlosti.

e Nastaveni rychlosti klesani pilo-
vého ramene a fezné sily Ize
prehledné regulovat pomoci ovia-
daciho panelu.

e Horizontalni hydraulicky svérak
s dvojitymi Celistmi zajistuje do-
konalé sevfeni materialu.

e Plynulda elektronicka
rychlosti pilového pasu.

e (01),Cisty fez" diky standardnimu
chladicimu systému s minimalnim
mazanim pro fez dlouhych trubek
a profill, bez zbytetného Uniku
chladici kapaliny.

e Mechanické napnuti pilového pasu

regulace

H 800 NC - H 1200 NC detsalil
automatického podavace

VOLITELNE str. 78: 11 -13 - 61 -63 - 79 ST

je kontrolovano mikrospinacem
(hydraulickym valcem ve verzi
H 800 NC a H 1200 NC). Okam-
Zité  zastaveni pily v pripadé
prasknuti, nebo $patného napnuti
pilového pasu.

Podstavec je vybaven odnima-
telnou nadobou na tfisky, nadrzi
pro chladici kapalinu s elektrickym
Cerpadlem, myci pistoli pro Cis-
téni, automaticky pohanénym
kartaem pro cisténi pilového
pasu, hydraulickym agregatem
a bimetalovym pilovym pasem
v zékladni vybavé.

Minimalni délka odpadového kon-
ce ¢ini 175 mm u samostatného
fezu, 325 mm u fezu ve svazku
(model H 700 NC).

Unikéatni ulozeni pilového ramene
s osou fezu -5° (-10° u modelu
H 700 NC) minimalizuje tvorbu
otfepll a umoznuje volné a snadno
fezat spodni ¢asti  déleného
materidlu bez vibraci, namahy
pilového pasu nebo jeho sevieni
a bez jakéhokoliv zpomaleni
fezného cyklu.
Automaticka

a konce fezu.
(04) H800 NC - H 1200 NC detail
automatického podavace.

(05) H 700 NC detail automa-
tického podavace.

(04, 05) Dostupna délka poda-
vace 1500 mm nebo 3000 mm.
Rezany materidl se pohybuje
na linearnich kulickovych vodicich
listach s ozubenim, pohanénych
motorem s prevodnikem a fizené
linearnim  kédovacim  zafizenim
a s mechanickym upinanim. Tato
technologie umoZznuje optimalni
rychlost, pfesnost polohy a délky.

detekce zaCatku

H 700 NC detail automatického
podavace.

ARD str. 78: 42 - 49 - 50 - 65 - 79

VOLITELNE]

(01) ,Cisty fez" diky standardnimu chladicimu
systému s minimalnim mazanim pro fez dlou-
hych trubek a profilll, bez zbyte¢ného Uniku
chladici kapaliny.

Unikatni ulozeni pilového ramene s osou fezu
-5° (-10° u modelu H 700 NC) minimalizuje
tvorbu otfepd a umoZnuje volné a snadno fezat
spodni ¢asti déleného materialu bez vibraci,
namahy pilového pasu nebo jeho sevreni

a bez jakéhokoliv zpomaleni fezného cyklu.

Rychlost podavace a fezna sila mohou byt
regulovany na mobilnim ovladacim panelu.
Systém uchopeni materialu je vybaven
hydraulickym zarizenim, které umoZznuje pricny
pohyb, napravuje nerovnost materialu

a povoluje fez ve svazcich.



H 700 NC F1500-3000 - TECHNICKE PARAMETRY
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CNC ovlada¢ umozniuje nastavit a ulozit do paméti az 300 feznych programd, s rozdilnymi délkami a pocty fez(.
LCD displej zobrazuje jednotlivé faze fezl a pracovnich anomali.

2850

(F3000)

4455
(F3000)

4955
(F3000)

H34* s1,1 L5870

H41 s1,3 L7260

H54 s1,6 L8140

H h
2450 840
H h
2700 800
H h
2750 855

* Na poZadani Ize dodat pilovy pés h 41x1,3 mm a motor o vykonu 4 kW. E
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PILY HYDRAULICKE / POLOAUTOMATICKE
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Poloautomaticka elektronicky fizena dvousloupova pila s hydraulickym pohonem
je prizplsobena predevsim k pramyslovému déleni vysokopevnostni oceli, litiny,
hliniku, slitin a dalSich materidld, a to i v téZkych nepretrZitych provozech. Velice
pevna konstrukce ramene pilového pasu v kombinaci s jeho masivnim dvouslou-
povym ulozenim na linearnich vedenich zaruCuje vynikajici tuhost celého systému
atim i velmi presny rez.

e Jedina pila své kategorie,
ktera umoZfiuje fez doprava
a doleva od 0° do 60° s jednim
umisténim a zajisténim sveéraku.

e Moznost uhlového Fezu od 0°
do 60° doleva i doprava, snadné
nastaveni dorazl na 0°, 45° dole-
va a 45° doprava.

e \elmi pevné ocelové rameno pily
obsahuje konstrukci z ocelovych
profilll a vodici kola o prdmérech
360 mm. Pracovni stdl pily je
s podstavcem propojen Cepem
s lozisky.

e Unikatni uloZeni pilového ramene
s 0sou fezu -6° minimalizuje tvorbu
otfepll a umozZiuje volné a snad-
no fezat spodni &asti déleného
materidlu bez vibraci, namahy
pilového pasu nebo jeho sevieni
a bez jakéhokoliv zpomaleni
fezného cyklu.

e \edeni pilového pasu je zajisténo
prilozkami z tvrdokovu a vodi-
ci listou s kulickovymi loZisky
pro optimalni vedeni pilového
pasu.

e Plny zdvih hydraulického svéraku
umoznuje volny pohyb  podél
celé pracovni plochy stolu, ktera
je podeprena otacivym axialnim
loZiskem s rychlym pohybem
a rychloupinanim.

e Maximalni  otevieni  svéraku
az do Sitky 510 mm.
e Mechanicky snima¢  polohy,

ktery umoznuje pilovému rameni
rychle se pfiblizit k fezanému
materidlu a automaticky tak
urCit bod zaCatku fezu. Sada
mikrospinact ve vedeni pilového
pasu k automatickému uréeni
zacCatku a konce fezu.

OkamZzité zastaveni stroje v pfi-
padé prasknuti nebo Spatného
napnuti pilového pasu.
Tripolohovy prepinaé pro vybér
rlznych pracovnich postupl: na-
vrat pilového ramene se stojicim
nebo bézicim pilovym pasem
a/nebo ukonceni fezného cykliu
bez navratu pilového ramene
do vychozi polohy.

Podpdmé valecky na obou stra-
nach o Sifce 630 mm, které mo-
hou byt napojeny na véaleCkovy
dopravnik.

Kontrolky na mobilnim  fidicim
panelu pro kontrolu spravného
napnuti  pilového pasu, Ccidla
pro spravné uzavieni  krytu
pilového pasu, nouzové tladitko,
tepelna a magneticka ochrana
motoru, motorova brzda.
Podstavec s prednimi  dvitky
a vnitfnim prostorem je vybaven
odnimatelnou nadobou na tfisky,
nadrzi  pro chladici kapalinu
s elektrickym Cerpadlem, myci
pistoli pro c&isténi, automaticky
pohanénym kartacem pro &isténi
pilového pasu, hydraulickym agre-
gatem a bimetalovym pilovym pa-
sem v zakladni vybave.
Automaticka  detekce
a konce fezu.

Pro vétsi presnost a feznou
rychlost je pilovy pas napnut
napinacim  Sroubem v predni
¢asti  pilového ramene  silou
2000 kg/cm? a kontrolovan kon-
covym spinacem.

zacatku

Mechanicky snimac¢ polohy, ktery umozriuje
pilovému rameni rychle se pribliZit k fezanému
materidlu a automaticky tak urcit bod zac¢atku
fezu. Sada mikrospinacd ve vedeni pilového
pasu k automatickému uréeni zac¢atku a konce
rezu.

PlIny zdvih hydraulického svéraku umoznuje
volny pohyb podél celé pracovni plochy stolu,
ktera je podeprena otacivym axialnim loziskem
s rychlym pohybem a rychloupinanim.

Jedina pila své kategorie, ktera umoznuje
fez doprava a doleva od 0° do 60° s jednim
umisténim a zajisténim sveraku.



KS 502 - TECHNICKE PARAMETRY VOLITELNE
M O O O g
m e 305 280 500X260
350+ 335" B00X325"
. 270 290X270
N 45 300 200 | 200x325* (1l o°
350X260 500X250
1 450 300 N 350X320* max
156X155 160K40
1 60° 155 155 155X325* min
155X155
-1 60° 155 155 125%350"
DR ==
22 1s:100 | Ha4 1200 LD
B 1470
s1.1 L 2405
H 1935
L 4250 h 844

*Pilu Ize dodat i bez zafizeni rychlého spousténi pilového ramene.
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CNC poloautomatické elektronicky Fizené dvousloupové pily s hydraulickym
pohonem jsou zviasté navrzené a konstruované predevdim k prdmyslovému
déleni vysokopevnostni oceli, litiny, hliniku, slitin a dalSich materidl, a to i v téZkych
nepretrzitych provozech. Velice pevna konstrukce ramene pilového pasu v kom-
binaci s jeho masivnim dvousloupovym ulozenim na linearnich vedenich zarucuje
vynikajici tuhost celého systému a tim i velmi presny fez.

PILY HYDRAULICKE / POLOAUTOMATICKE CNC

§
=

Moznost fezu s proménlivymi
Uhly od 0° do 60° doleva a od 0°
do 60° doprava v automatickém
cyklu.

Otaceni stroje  je  zajisténo
ozubenim, které je pohanéno
motorem s prevodnikem a li-
nearnim  kodovacim  zafizenim
umisténym ve velké vzdalenosti
od osy rotace pro ziskani nejvyssi
presnosti v poloze s hydraulickym
uzamcenim otaceni.

Automaticka detekce zacatku
a konce fezu.

Unikatni uloZzeni pilového ramene
s osou fezu -5° (-10° u modelu
KS 702 NC) minimalizuje tvorbu
otfepll a umoZziuje volné a snadno
fezat spodni &asti  déleného
materidlu bez vibraci, namahy
pilového pasu nebo jeho sevieni
a bez jakéhokoliv zpomaleni
fezného cyklu.

,Cisty tez” diky standardnimu
chladicimu systému s minimalnim
mazanim pro fez dlouhych trubek
a profilil bez zbyte¢ného Uniku
chladici kapaliny.

Svarované robustni pilové rame-
no zaruéuje minimalni vibrace
a minimalni hluk.

Specidlni sekce pilového ramene
s naklonénou Ffemenici zajiStuje
jen malé zkrouceni pilového pasu
a tim prodluzuje jeho Zivotnost.
Vedeni pilového pasu je zajisté-
no prilozkami z tvrdokovu a vo-
dici listou s kuliCkovymi loZisky
pro optimalni vedeni pilového
pasu.

(01)  Flexibilni  vedeni pilového
pasu je automaticky udrzovano
co nejblize oblasti fezu s elek-
tronickou regulaci rychlosti.
VSechny pohyby fezného stroje
jsou zajistény pomoci vodicich
list s axidlnimi loZisky posledni
generace (pohyb pilového rame-
ne, svérakl a vedeni pilového
pasu) se statickou a dynamickou
vysokou nosnosti a tim zajistuiji
nizké posuvné tren.

Mechanické napnuti pilového pasu
je kontrolovano mikrospinacem
(hydraulickym vélcem u modell
KS 802 NC a KS 1202 NC).
OkamZzité zastaveni pily v pfipadé
prasknuti nebo Spatného napnuti
pilového pasu.

Podstavec je vybaven odnima-
telnou nadobou na tfisky, nadrzi
pro chladici kapalinu s elektrickym
Cerpadlem, myci pistoli pro Cis-
téni, automaticky pohanénym kar-
taGem pro cisténi pilového pasu,
hydraulickym agregatem a bime-
talovym pilovym pasem v zakladni
vybave.

(03) Model KS 702 NC je vybaven
manualnim otacenim a hydrau-
lickym upnutim Celisti s digitalnim
displejem ukazujici aktualni uhel,
snadné polohovani na 0° a 45°
doleva a doprava.

(02) Vertikalni hydraulicky sve-
rak manualné nastavitelny v ho-
rizontalni poloze zajiStuje dokonalé
upnuti  materidlu  a  zabranuje
jakymkoliv  vibracim  (moZnost
dodani i k modelu KS 702 NC
s manualni verzi).

VOLITELNE str. 78: 11-14-52-61-63-65-74-79 STD 42-49-50-59-65-79

VOLITELNE:

Inovativni konstrukce hydraulického agregatu,
ktery zajituje vyraznou Usporu energie.
Vétsina procest se provadi s vypnutym
hydraulickym agregatem. Je vybaven olejo-
vymi a redukénimi tlakovymi svéraky

(neni kompatibilni s modelem KS 702 NC).

Specialni sekce pilového ramene s naklonénou
femenici zajiStuje jen malé zkrouceni pilového
pasu a tim prodluzuje jeho Zivotnost.



VOLITELNE

*KS 702 NC - TECHNICKE PARAMETRY

3
m e
1 45°
[ 45°
1 60°
=1 oe0°

KS 802 NC -

3
m e
] 45°
[ 45°
1 60°
1 60°

KS 1200 NC

3
m e
[ 45°
N 45°
1 60°
1 60°

O

520
470
470
280

310
TECHNICKE

O

680
550
550
370
370

[

450
430
430
280
310

PARAMETRY

[

640
550
550
370
370

[

680x400
470x400
470x400
280x380
310x380

[

820x610
550x600
550x580
370x600
370x450

- TECHNICKE PARAMETRY

O

680
680
680
580
550

[

640
600
600
530
450

[

1250x600
870x600
840x600
550x450
550x450

3* 15+-100

5,9 15100

1950

3200

3550

H 34*
s1,1
L 5870

H 41
s1,3
L 7260

H 54
s1,6
L 8140

B 1950
L 4000
H 2750
h 855

* Na pozadani Ize dodat pilovy pas h 41x1,3 mm a motor o vykonu 4 kW.
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PILY HYDRAULICKE / AUTOMATICKE CNC
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CNC automaticka elektronicky fizena pila s hydraulickym pohonem je svymi
parametry a konstrukénim vyvojem rozSitena verze automatické pily KS 450. Je
prizplisobena predevséim k pramyslovému déleni vysokopevnostni oceli, litiny,
hliniku, slitin a dalsich materidl(, a to i v téZkych nepretrZitych provozech, s moznosti
Uhlového fezu od 0° do 60° doleva i doprava. Velice pevna konstrukce ramene
pilového pasu zaruCuje vynikajici tuhost celého systému a tim i velmi presny fez.

Veskeré fizené pohyby pily jsou
vedeny po linearnich vodicich
listach s vysokozatéZzovymi kuli¢-
kovymi loZisky a s velkou kapaci-
tou statickych i dynamickych
zatizeni, které prakticky eliminujf
kluzné tfeni véetné podavaciho
zarizeni. CNC fizeni pro upinani
materialu a rotaci pilového ramene.
Rizeni Uhl fezu kédovacim zafi-
zenim a prevodnikem, optima-
lizace vybéru fezl prostfednictvim
CNC pro &etné operace s jedno-
duchym intuitivnim  programo-
vanim.

Integrovana klavesnice s CNC
fizenim ve tfech osach, velka
RAM pameét, dotykova obrazovka
pro nastaveni ¢asti fezu s po-
tfebnymi  dhly, moznost fezu
s dvojitym Uhlem na jedné strané.
(01) Numerické fizeni dovoluje
nastaveni a ulozeni az 300 feznych
programu s réznymi tvary, délkami
a pocty kusU.

Svarované robustni pilové rameno
zarucuje minimalni vibrace a mini-
malni hluk.

Pohyb podavace je zajistén samo-
fidicim elektromotorem pres axial-
ni loZiska o prlimérech 32 mm
na linearnich vodicich listach. Tim
je zajisténo velmi presné polohova-
ni i ne zcela dokonale rovného
fezaného materiélu. Celkova délka
podavace 2050 mm a minimalni
délka odpadového konce cini
165 mm pro 0°. Systém minimal-
niho mazani je u tohoto modelu
soucasti zakladni vybavy pily.
Hydraulické Celni svéraky s pfic-
nym polohovanim a rychloupina-
nim.

Vedeni pilového pasu je zajisténo
prilozkami z tvrdokovu a vodici
listou s kuli¢kovymi loZisky pro op-
timalni vedeni pilového pasu.

Pro vétsi presnost a feznou
rychlost je pilovy pds napnut na-
pinacim Sroubem v celni Casti
ramene silou 1700 kg/cm? a kon-
trolovan koncovym spinacem.

Jednostupriova

s dlouhou zivotnosti.
(02) Hydraulicky vélec na vyklada-
ci strané pohani vyklada& nareza-
nych kust.

Nastaveni fezné sily a rychlosti
pilového ramene spolu s oddéle-
nym fizenim, pro pfizptsobeni
se parametrd fezu k Fezanému
materialu.

Podstavec s prednimi  dvitky
a vnitfnim prostorem je vybaven
odnimatelnou nadobou na tfisky,
nadrzi  pro chladici kapalinu
s elektrickym Cerpadlem, auto-
maticky motorem  pohanénym
kartaem pro cisténi pilového
pasu, hydraulickym agregatem
a bimetalovym pilovym pasem
v zékladni vybavé.

Rychlé podani fezaného kusu
s automatickou detekci pocatec-
niho fezného bodu zna¢né zkracuji
¢as nastaveni pro individualni fezy.
Konec fezu s moznosti naklonu
pilového ramene — minimainé o 5°
na 450 mm, zaji$tuje lepsi prinik
ostfi pilového pasu do materidlu,

prevodovka

zvySenou  zivotnost  pilového
pasu a celkové zrychleni frezného
procesu.

Pila je vybavena zabranami pi-
stupu s bezpecnostnimi konco-
vymi spinadi, zabrany je mozno
sklopit tak, aby umoznily pristup
ke stroji pouze k sefizeni.
Dopravnik materidlu je opatren
pevnym bezpecnostnim  krytem
z perforovaného plechu.
Standardnim vybavenim pily je
i hydraulicky systém s nastavenim
tlaku upinani, dodavany s olejem.
Pevné ocelové rameno pily
obsahuje konstrukci z ocelovych
profilll, pracovni plocha je uloze-
na na otacivém axialnim lozisku
s predpétim. Nastavitelna loZiska
s kuZelovymi valec¢ky na kyvném
cepu.

VOLITELNE str. 78: 08 - 28 - 61 - 62 STANDARD str. 78: 42 - 50 - 58

Dotykovy disple;j.

Integrovana klavesnice s CNC fizenim ve tfech
osach, velka RAM pamét, dotykova obrazovka
pro nastaveni ¢asti fezu s potfebnymi dhly,
moznost fezu s dvojitym uhlem na jedné strané.

Pohyb podavace je zajistén samoridicim
elektromotorem pres axialni loziska o primérech
32 mm na linearnich vodicich listach. Tim je
zajisténo velmi presné polohovani i ne zcela
dokonale rovného fezaného materialu. Celkova
délka podavace 2050 mm a minimalni délka
odpadového konce &ini 165 mm pro 0°. Systém
minimalniho mazani je u tohoto modelu souc¢asti
zékladni vybavy pily.
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Pfiklad fezu s K-TECH 450 F2000

TECHNICKE PARAMETRY | VOLITELNE
O O O U g

M 0| 310 280 | 450X270 0 g

[1]45° 300 | 270 | 270X270 380X 180
1 60° 210 200 180x270 | 240X 40
I 60° 160 150 150X270

= 0 S 6 S

2,2 18+100 H 34* 1900 {

B
11 B 4120
3 L L 2300
H 2180
* Na pozadani Ize pilu dodat s pilovym pasem H 27 x 0.9 mm. E
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CNC automatické elektronicky fizené dvousloupové pily s hydraulickym pohonem
jsou zvI&sté navrzené a konstruované predevsim k prdmyslovému déleni vysoko-
pevnostni oceli, litiny, hiiniku, slitin a dal$ich materidld, a to i v téZkych nepretrZitych
provozech. Velice pevna konstrukce ramene pilového pasu v kombinaci s jeho
masivnim dvousloupovym uloZenim na linearnich vedenich zaru€uje vynikajici tuhost
celého systému a tim i velmi presny fez.

F3000-6000

PILY HYDRAULICKE / AUTOMATICKE CNC

PIné automaticka dvousloupova
pasova pila s hydraulickym polo-
hovanim pilového ramene a au-
tomatickym nastavenim feznych
Uhld s integrovanym CNC fizenim.
Moznost fezu s proménlivymi uhly
od 60° doleva do 60° doprava.
Svarované robustni pilové rameno
zarucuje minimalni vibrace a mini-
malni hluk.

(01) Otaceni pilového ramene je
zajisténo ozubenim, které je po-
hanéno motorem s prevodnikem
a linearnim kodovacim  zafizenim
umisténym ve velké vzdalenosti
od osy rotace pro ziskani nej-
vySSi presnosti v poloze a s hy-
draulickym uzamdcenim otaceni.
Systém hydraulické brzdy otaceni.
CNC ovlada¢ umoZnuje nastaveni
a uloZeni do paméti vice nez 90
feznych program0 s rozdilnymi
délkami fezu, Uhly a pocty kusu.
Rychlost podavace a sila fezu
mdZe byt regulovana pomoci
ovladaciho panelu.

Unikatni uloZeni pilového ramene
s osou fezu -5° (-10° u modelu
K-TECH 702) minimalizuje tvorbu
otfepll a umoziuje volné a snad-
no fezat spodni &asti déleného
materidlu bez vibraci, namahy
pilového pasu nebo jeho sevieni
a bez jakéhokoliv zpomaleni
fezného cyklu.

Systém uchopeni  materiélu
podavacem je vybaven hydrau-
lickym zafizenim, které umoznuje
pricny pohyb a kompenzuje
GasteCnou nerovnost materialu
a umoZzniuje fez ve svazcich.

(03) Vertikalni svérak s tvarova-
nymi Gelistmi upravenymi k upnuti
materialu ze vSech stran.

Dotykovy displej.

Vedeni pilového pasu je zajisténo
pfilozkami z tvrdokovu a vodici
listou s kuli¢kovymi loZisky pro op-
timalni vedeni pilového pasu.
Flexibilni vedeni pilového pasu je
automaticky udrzovano co nejbli-
7e oblasti fezu s elektronickou
regulaci rychlosti.

Mechanické napnuti pilového pa-
su je kontrolovano mikrospinagem
(02) (hydraulickym valcem ve verzi
K-TECH 802 a K-TECH 1202),
okamZité zastaveni stroje v pfipa-
dé prasknuti nebo Spatného na-
pnuti pilového pasu.

Automaticka detekce bodl zacat-
ku a konce fezu.

Cisténi pilového pasu je provadé-
no dvéma nastavitelnymi kovovy-
mi kartaci pohanénymi femenici.
Inovativni  prehledny  dotykovy
displej.

Vertikalni hydraulicky svérak za-
jistuje dokonalé upnuti materidlu
a zabranuje jakymkoliv vibracim.
(VOLITELNE K-TECH 702).

,Cisty tez” diky standardnimu
chladicimu systému s minimalnim
mazanim pro fez dlouhych trubek
a profil bez zbytecného Uniku
chladici kapaliny.

Inovativni  konstrukce hydraulic-
kého agregatu s novym nizko-
hlukovym  Cerpadlem, blokac¢ni-
mi klapkami ve vSech smérech
a s tlakovymi redukcemi sveraku.
Vétsina procesll se provadi s vyp-
nutou hydraulickou  jednotkou,
coz umoziuje znatelné Uspory
energie a udrzuje nizkou teplotu
hydraulického oleje.

Lista Forme

Unikatni ulozeni pilového ramene s osou fezu
-5° (-10° u modelu K-TECH 702) minimalizuje
tvorbu otfepll a umoznuje volné a snadno fezat
spodni ¢asti déleného materialu bez vibraci,
namahy pilového pasu nebo jeho sevreni

a bez jakéhokoliv zpomaleni fezného cyklu.

Vétsina procest se provadi s vypnutou
hydraulickou jednotkou, coz umoZziuje
znatelné Uspory energie a udrzuje nizkou
teplotu hydraulického oleje.

Podavaci systém je k dispozici v délce

3 nebo 6 m. Podavac je na kolejnici oddélené
valeCkem od nakladaci plochy. Pohybuije se
na linedrnich kuliCkovych vodicich listach

s ozubenim, které je pohanéno motorem

s prevodovkou a fizeno linearnim kédovacim
zarizenim a mechanickym upinanim. Tato
technologie umozfuje optimalni rychlost,
presnost polohy a délky.




Cyklus fezu hrany

il - Automaticky cyklus

Priklad fezu

[0

[ 45°
X 45°
60°
60°

280

640
550
550
370
370

640
600
600
530
450

680x400
470x400
470x400
280x380
310x380

[

820x610
550x600
550x580
370x600
370x450

[

1250x600
870x600
840x600
550x450
550x450

500X400

i

0o
800X350

i

Mo
1000X350

(F3000)

4800
(F3000)

5300
(F3000)

H 4
s1,3
L 7260

H 54
s1,6
L 8140

B 5400
L 3300
H 2500

h 840
(F3000)

S

B
B 5850
L 3700
H 2700

h 800
(F3000)

&

B
B 5750
L 4200
H 2750

h 855
(F3000)

* Na pozadani Ize dodat pilovy pas h 41x1,3 mm a motor o vykonu 4 kW.




CNC pIné automaticka elektronicky fizena kompaktni dvousloupova pila
s hydraulickym pohonem je opatfena Spickovou robustni mechanickou konstrukci
spojenou predevsim s pokroCilou moderni technologii. Tato pila, s ohledem na jeji
spolehlivost a hospodarnost, je vhodna zejména pro plnéni naro¢nych primyslo-
vych feznych aplikaci v té nejvySsi kvalité. Z divodu dosazeni maximalni presnosti
a produktivity je tato pila uréena pouze pro kolmé déleni materidlu.

PILY HYDRAULICKE / AUTOMATICKE CNC

MAXIline

Pila je kompletné umisténa ve sva-
fovaném  robustnim  ocelovém
ramu, ktery zarucuje minimalni
vibrace a minimalni hiuk a je
opatfena bezpecnostnimi  kryty
z  perforovaného  lakovaného
plechu.

(02) Dvojity sverak s elistmi pred
pilovym pasem a za pilovym
pasem zajistuje perfektni upnuti
materialu béhem fezné operace.
Pohyby pilového ramene a voditek
pilového pasu se provadi pomoci
linearniho vedeni obsahujici vy-
sokou statickou a dynamickou
kapacitu nosnosti.

Minimalni délka odpadového kon-
ce &ini pouze 50 mm.

(03) Automaticky motorem poha-
nény rotujici karta¢ pro &isténi
pilového pasu, myci pistole
pro cistent.

Integrované LED osvétleni pra-
covni plochy.

Automaticka prevodovka s dlou-
hou Zivotnosti.

Senzor pro automatickou detekci
pocatecniho bodu fezu.

VOLITELNE str. 78: 01-03-53-58 ST,

Vedeni pilového pasu je zajisténo
pfilozkami z tvrdokovu a vodici
listou s kuli¢kovymi bo&nimi loZis-
ky pro optimalni vedeni pilového
pasu.

Flexibilni vedeni pilového pasu je
automaticky udrZzovano co nejbli-
7e oblasti fezu s elektronickou
regulaci rychlosti.

Tlakova regulace svéraku po-
davace pro efektivngjsi upinani
materidlu mensich rozmérd.
Podava¢ je pohanén elektro-
motorem a pohybuje se po re-
cirkulaénim  kuli¢kovém  Sroubu,
ktery je kontrolovan setinnym
snimacem s automatickou pozici
nula.

(01) Podavag s integrovanym
podplrnym stolem pro bezpecné
drzeni materialu.

V' podstavci stroje se nachazi
odnimatelna nadoba na tfisky,
nadrz pro chladici kapalinu s elek-
trickym Cerpadlem a hydraulicky
agregat.

Pila je dodavana s bimetalovym
pilovym pasem v zakladni vybavé.

Tlakova regulace svéraku podavace
pro efektivnéjsi upinani materialu mensich
rozmérd.

Pohyby pilového ramene a voditek pilového
pasu se provadi pomoci linearniho vedeni,

které obsahuje vysokou statickou a dynamickou
kapacitu nosnosti.
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CNC pIné automaticka elektronicky fizena kompaktni dvousloupova pila
s hydraulickym pohonem je opatfena Spickovou robustni mechanickou konstruket
spojenou predevsim s pokrocilou moderni technologii. Tato pila, s ohledem na jeji
spolehlivost a hospodarnost, je vhodna zejména pro plnéni naroénych prdmyslovych
feznych aplikaci v té nejvySsi kvalité. Z divodu dosazeni maximalni presnosti
a produktivity je tato pila uréena pouze pro kolmé déleni materialu.

PILY HYDRAULICKE / AUTOMATICKE CNC

§
=

Svarované robustni pilové rameno
zaruéuje minimalni vibrace a mini-
malni hluk.

Odnimatelna nadrz chladici kapa-
liny pro snadné cisténi.

(03)  Motorizovany, hydraulicky
pohanény vynasec tfisek s plynu-
lou regulaci rychlosti.

Specialni dvojita sekce pilového
ramene umozniuje podeprit
(vyztuzit) vodici kola z obou stran
za pomoci dvojitych  velkych
loZisek.

Vedeni pilového pasu je zajisténo
pfilozkami  z  tvrdokovu, vodici
listou s kulickovymi lozisky a je
hydraulicky udrzovano v kontaktu s
pilovym pasem, ¢imz zajistuje jeho
optimalni vedeni. Flexibilni vedeni
pilového pasu je automaticky
udrzovano co nejblize oblasti Fezu
s elektronickou regulaci rychlosti.
Dva hydraulicky pohanéné oce-
lové rotaéni kartaCe pro cisténi
pilového pasu.

Pilovy pas je napnut pomoci
hydraulického valce a je fizen
elektronicky fidici jednotkou.

(02) CNC ovlada¢ umoznuje
nastavit a uloZit do paméti vice
nez 99 programl s rlznymi
délkami a pocty fezd.
Automaticky  vypocCet  tloustky
pilového pasu a automatické

opakovani posunt podavace je
odvileno od zvolené délky fezu.
Rychlost pilového pasu, ktera je
ovladana a kontrolovana pomoci
elektronického meénice, je plynule
volitelna mezi 12 a 100 m/min, coz
umoznuje efektivné fezat Sirokou
Skalu materiald.

Hydraulicky agregat je vybaven
pumpou s neménnym objemem
oleje, doplnény o filtry a tlakovy
ventil.

(04) Automaticka detekce po-
CateCniho  bodu  Fezu, rychly
pfistup pilového ramene k feza-
nému materidlu, cca 15 mm
nad materidlem se spusti fezny
proces v zavislosti na predvole-
nych parametrech uzivatelem.

(01) Upinaci svéraky se pohybuji
paraleing, aby zajistily perfektni
upnuti materidlu, a to i takového,
ktery neni dokonale rovny. Svéraky
jsou umistény pred i za feznym
bodem a tim zajistuji perfektni
upnuti  materidlu a  zabranuji
odpadnuti  odfiznutého  kusu
na konci fezu, minimalni délka
koncového odpadu ¢ini 80 mm.
Podava¢ pohanény elektromo-
torem se pohybuje na kulickovych
Sroubech pod kontrolou setinného
snimace a s automatickou nulovou
pozici.

VOLITELNE str. 78: 12-13-54-59-61-63-64-65 S

(02) CNC ovlada¢ umoznuje nastavit a ulozit
do paméti vice nez 99 programd s rliznymi
délkami a pocty rezd.

(01) Upinaci svéraky se pohybuii paralelng,
aby zajistily perfektni upnuti materialu,

a to i takového, ktery neni dokonale rovny.
Sveéraky jsou umistény pred i za Feznym
bodem a tim zajistuji perfektni upnuti materialu
a zabranuji odpadnuti odriznutého kusu

na konci fezu, minimalni délka koncového
odpadu ¢ini 80 mm.




05

Podavac¢ pohanény elektromotorem
se pohybuje na kulickovych Sroubech
pod kontrolou setinného snimace

a s automatickou nulovou pozici.

TECHNICKE PARAMETRY VOLITELNE
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CNC pIné automatické elektronicky

fizené velkovyrobni dvousloupové pily

s hydraulickym pohonem X-TECH 410 a X-TECH 630 jsou opatfeny Spi¢kovou
robustni mechanickou konstrukci spojenou predevsim s pokrocilou moderni tech-
nologii. Tyto pily, s ohledem na jejich spolehlivost a hospodarnost, jsou vhodné
zejména pro pInéni ndrocnych primyslovych feznych aplikaci v té nejvy3si kvalité.
Z ddvodu dosaZzeni maximalni presnosti a produktivity jsou tyto pily uréeny pouze

pro kolmé déleni materidlu.

e Upinaci hydraulické svéraky jsou
tlakove regulovatelné a pohybuji se
paralelng tak, aby zajistily perfektni
upnuti materidlu, a to i takového,
ktery neni dokonale rovny.

e (03) Tento system také umoznuje
svéraklm ,ustoupit* tak, aby se
zabranilo tfeni ostii pilového pasu
0 Fezanou plochu pfi stoupani
pilového ramene k dalSimu fezu.
Nespornou  vyhodou  tohoto
provedeni je, ze umoznuje pouziti
vysoce vykonnych TCT ostfi
pilového pasu.

e CNC ovlada¢ umoznuje nastavit
a ulozit do paméti vice nez 99
program@ s rGznymi  délkami
a pocty fezd.

e \edeni pilového pasu je zajisténo
pfilozkami  z  tvrdokovu, vodici
listou s kulickovymi lozisky a je
hydraulicky udrzovano v kontaktu s
pilovym pasem, ¢imz zajistuje jeho
optimalni vedeni. Flexibilni vedeni
pilového pasu je automaticky
udrzovano co nejblize oblasti fezu
s elektronickou regulaci rychlosti.

e (01) Moznost volby programu tzv.
,Short Bath* a ,One Off Sawing®,
ktery umoznuje neuplné rozdéleni
materidlu v automatickém fezném
cyklu.

e Hydraulicky agregat je vybaven
Cerpadlem s variabilni kapacitou.

e Pilovwy pas je napinan pomoci
hydraulického vélce ovladanym
softwarem stroje.

e (04) Moznost automatického fezu
na vhodném materidlu, ktery je
presné a automaticky lokalizovan.
Tato funkce efektivngé Setfi Cas
a zajistuje znacnou Usporu déle-
ného materialu.

e Prikazdé vymeneé pilového pasu je
automaticky provedena procedura
tzv. ,zabéhu pilového pasu®, ktera
snizuje feznou rychlost az o 30 %
po dobu doporucenou vyrobcem
pilového pasu.

e Automaticky vypocet tloustky pi-
lového pasu a automatické opa-
kovani posund podavace.

e Potfebna délka materidlu k do-
konCeni Ffezného programu se

VOLITELNE str. 78: 12-13 - 54 - 59 - 61

zobrazi v pfipade, ze byly predem
naprogramovany parametry feza-
ného materialu.

e VSechna hlaseni provoznich funkci
vCetné anomalii a feseni problé-
mU jsou prehledné zobrazovany
na dotykové obrazovce (05).

e Zafizeni pro kontrolu presnosti
a spravného uhlu fezu s automa-
tickym nastavenim, zastavenim
nebo snizenim rychlosti pilového
ramene v pripadé odchylky ostfi
pilového pasu od daného uhlu.

e Podavac pily s kuliCkovym i Srou-
by je pohanény elektromotorem
a kontrolovan senzory, které za-
jiStuji automaticky restart, detekci
vahy materidlu, ktery je podavan
po valeCkovém stole. To zajistuje
mnohem vySsi pfesnost podavani,
Usporu Gasu a mensi opotrebeni
pohybuijicich se ¢asti stolu.

e Funkce parametrd automatického
fezani je vrcholnou prednosti
strojl fady X-TECH. Tato funkce
znatelné zjednoduSuje nastaveni
fezného procesu. Bylo vybrano
a nasledné prednastaveno do pa-
méti 63 nejbéznéji pouzivanych
feznych  parametrl  materidlC.
Prednastavené parametry mohou
byt v rozsahu +100 % libovolné
méneény i v prlbéhu fezné opera-
ce, COz je mozné pro vyuziti pilo-
vych past TCT.

e Funkce parametr(i pro automatické
fezani snizuji fezny ¢as az o 30 %
ve srovnani s tradicnimi pasovymi
pilami, zatimco Zivotnost pilového
pasu se dramaticky zvySuje.

e (06) Svarovany robustni ocelovy
ram pily s pracovni deskou
pro velké zatizeni eliminuje vibrac-
ni a hlukové hodnoty na naprosté
minimum. Specialni dvojita sekce
umoznuje podporu vodicich kol
z obou stran pomoci velkych
loZisek. Pohyb pilového ramene
je dokonale vyrovnany diky ma-
sivnim hydraulickym valctm, tim
se zvysSuje vykon pily a prodluzuje
zivotnost pilového pasu.

STANDARD str. 78: 50 - 63

Dotykovy disple;j.

Funkce parametrll automatického fezani je
vrcholnou prednosti strojd fady X-TECH.
Tato funkce znatelné zjednodusuje nastaveni

fezného procesu. Bylo vybrano a nasledné
prednastaveno do paméti 63 nejbeznéji
pouzivanych feznych parametra.
Prednastavené parametry mohou byt

v rozsahu +100 % libovolné ménény

i v priibéhu fezné operace, coz je nezbytné
pro umoznéni vyuziti pilovych pasd TCT.
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(06) Svarovany robustni ocelovy ram pily s pracovni
deskou pro velké zatizeni eliminuje vibra¢ni a hlukové
hodnoty na naprosté minimum. Specialni dvojita sekce
umoznuije podporu vodicich kol z obou stran pomoci
velkych lozisek. Pohyb pilového ramene je dokonale
vyrovnany diky masivnim hydraulickym valctim,

tim se zvySuje vykon pily a prodluzuje Zivotnost
pilového pasu.

XTECH 410

[ =
XTECH 630
XTECH 410 - TECHNICKE PARAMETRY VOLITELNE
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CNC poloautomatické a automatické elektronicky fizené velkovyrobni dvouslou-
pové pily s hydraulickym pohonem XS 900/1200 a X-TECH 900/1200 jsou opatieny
$pickovou robustni mechanickou konstrukci spojenou predevsim s pokrocilou
moderni technologii. Tyto pily, s ohledem na jejich spolehlivost a hospodarnost, jsou
vhodné zejména pro plnéni narocnych pramyslovych feznych aplikaci v té nejvyssi
kvalité. Z diivodu dosazeni maximalni presnosti a produktivity jsou tyto pily uréeny
pouze pro kolmé déleni materialu.

PILY HYDRAULICKE / POLOAUTOMATICKE CNC a AUTOMATICKE CNC

.E.
=

Tyto do detailu propracované
pily ztélesnuji tu nejlepsi feznou
technologii a nejlepsi  vykon
pfi fezani specialni oceli.

(0B) Svarovany robustni ocelovy
ram pily, ktery eliminuje vibracni
a hlukové hodnoty na naprosté
minimum.

(03) Veskeré pohyby pilového
ramene jsou ovladany pomoci
kulickovych Sroubl  vektorovym
elektromotorem. Pilovy pas je také
pohanén vektorovym motorem.
Veliky a prehledny fidici panel
zobrazuje hlaSeni o provoznich
anomadliich stroje.

(04) Dalsim specifickym rysem to-
hoto stroje jsou valeCky pohanéné
oleodynamickym motorem, které
zajiStuji spravnou pozici déleného
materidlu. Pohybuji se kolmo
k materidlu a tim zajistuji jeho do-
konalé upnuti.

Vedeni pilového pasu je zajisténo
pfilozkami  z tvrdokovu, vodici
listou s kuliCkovymi lozisky a je
hydraulicky udrzovano v kontaktu
s pilovym pasem, ¢imz zajistuje
jeho optimaini vedeni. (05) Flexibilni
vedeni pilového pasu je automa-
ticky udrzovano co nejblize oblas-
ti fezu s elektronickou regulaci
rychlosti pro dosazeni maximalni
presnosti.

Pilovy pas je napinan pomoci
hydraulického vélce ovladanym
softwarem stroje.

Pokud je stroj v klidovém rezi-
mu nebo po provedeni fezného
cyklu, je napéti automaticky
uvolnéno po uplynuti  predem

stanovené  doby.  Hydraulicky
pohanéné cisténi pilového pasu
dvéma ocelovymi  kartali je
nastavitelné.

Hydraulicky agregat je vybaven
Cerpadlem s variabilni kapacitou
a redukenim ventilem.
Motorizovany vynaSeC tfisek je
opatren hydraulickym pohonem
a regulaci rychlosti.

Diky optimaini poloze pilového
pasu mize uZivatel umistit péas
v blizkosti povrchu jednotlivého
fezaného kusu a po ukon&eni
fezné operace se pilovy pas
automaticky vraci na plvodni
misto. Alternativné mUlze zUstat
i pod fezanym materidlem. Bé-
hem Fezného cyklu porovnava
software napnuti pilového pa-
su s prednastavenymi parametry i
v pfipade, ze by nastaly markantni
zmény, a diky témto systémim
muze pilu kdykoliv bez problému
zastavit.

Automaticka verze s CNC fizenim
u modelu X-TECH 900/1200 je
vybavena podavacem o délce
500 mm pro sériovou vyrobu.
Materidl je podavan pomoci po-
davaciho stolu se sedmi valec-
ky, které jsou pohanény hydrau-
licky, orbitalnim motorem, ktery
umoznuje presné usazeni mate-
ridlu i pfi maximalnim zatizeni.
VSechny fizené pohyby stroje jsou
zajistovany  Ctyfmi kuliCkovymi
Srouby s vysokou odolnosti obou
statickych a dynamickych zatizeni.
Tvrzené a brousené prizmatické
vedeni.

VOLITELNE str. 78: 11 - 14 - 59 - 61 - 63 - 74 STANDARD str. 78:50 - 63

900-1200

Automaticka verze s CNC fizenim u modelu
X-TECH 900/1200 je vybavena podavacem
0 délce 500 mm pro sériovou vyrobu.

Diky optimalini poloze pilového pasu miize uzi-
vatel umistit pas v blizkosti povrchu jednotliveého
fezaného kusu a po ukon&eni fezné operace

se pilovy pas automaticky vraci na plvodni
misto. Alternativné mize zlstat i pod fezanym
materidlem. Béhem rezného cyklu porovnava
software napnuti pilového pasu s prednasta-
venymi parametry i v pfipadé, ze by nastaly
markantni zmény, a diky témto systémim miize
pilu kdykoliv bez problému zastavit.

(03) Veskeré pohyby pilového ramene

jsou ovladany pomoci kulickovych sroubl
vektorovym elektromotorem. Pilovy pas je také
pohanén vektorovym motorem.



9300X67

8450
(XS 900)

900X900

h[}

B 4485
L 1680
H 3150
h 790
(XS 900)

XS 1200 - X TECH 1200 - TECHNICKE PARAMETRY

11300X80

9000
(XS 1200)

[

B 5000
L 1680
H 3150
h 790
(XS 1200)
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ECKOVE PODAVACI STOLY

~ RTS-W30/W40

Valeckové podavaci stoly s volnymi valeCky jsou uréeny pro pouziti
na vstupni i vystupni strang. Stoly jsou vyrobeny svarenim ocelové
konstrukce o délce 2 m, se 7 véleCky z galvanizované oceli (v PVC
provedeni pro modely Velox). Prvni segment je vybaven dvéma
vySkoveé nastavitelnymi podstavci a druhy s jednoduchymi podstavci.
Stoly obsahuji ochranné desky mezi valecky, které zabranuiji uviznuti
a naslednému poskozeni materialu. Konstrukce je plné uzaviena tak,
aby nedochazelo ke ztratam chladici kapaliny.

RTSPRW30

~ RTM-W30/W40

e |denticka konstrukce jako u valeckovych stoli modelové fady RTS
e K pouziti na vystupni strané s délkovym dorazem a metrickym pravitkem pro odecitani délky
e Mechanicky doraz polohy pomoci rukojeti

RTMPRW40

W30 /W40
Vertikalni valecky

RTS 23060C1
Podavaci stil pro modely
BASIC 230/60 a GBS

=
W30 01




~ RTD-W30/W40

Valeckové podavaci stoly s volnymi valeCky, ru¢nim aretacnim kole¢kem s fetézovym prevodem, délkovym
dorazem a digitalnim nactenim méfitka pomoci LCD displeje. (01) Automaticky a pneumaticky odbér
materidlu 50 mm k usnadnéni vykladky fezaného kusu, navrat do plvodni polohy pomoci fidiciho tlacitka.
(02) Délkovy doraz s fidicim tlagitkem a pneumatickym pistem. Pozi¢ni blokovani polohy je vzdy pneumatické

pomoci fidiciho tlacitka.

RTD2LW30

~ RTP-W30/W40

ValeCkové stoly s volnymi véalecky, délkovym dorazem a motorove
pohanénym posuvem s moznosti planovat az 10 rlznych délek pomoci
(03) PLC ovladace. (01) Pohyb pfes ozubeny femen a motor s prevodovkou
na (02) vodicich listach s kulickovymi loZisky. Délkovy doraz je zajistén
pneumatickym valcem. Cteni polohy se provadi pomoci snimade a stojanu.
Dodavané v délkach od 3 m. Automatické odebrani materialu 50 mm
k usnadnéni vykladky fezaného kusu, navrat do ptvodni polohy pomoci

fidiciho tlacitka.

W30 Kompatibilni s:

B d H L zaTiZeni POCET

VALECKU
GBS - BASIC 270 - BS 300 - SIRIO-RECORD 300 50 850 2000 840 7
VELOX (s PVC valecky) 1040
W40 Kompatibilni s: B d H L zaizeni ZREG
BS 300/60 AFI-E - BS 300/60 AFI-NC - BS 350 400 60 870 2000 840 7
VTF 500 1060

\ Il \

2° ELEMENT 1° ELEMENT

ATOLS JOVAYAOd IAOMDITYA
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OVE PODAVACI STOLY

_/ KS / KTECH 450 / H 601

Valeckové stoly s volnymi valecky.

Pro pouZiti na vstupni i vystupni strané.

Se svarovanou ocelovou konstrukei o délce 1,5 m a podplrnymi podloZkami s podstavcem.
Pripraveno pro upevnéni k podlaze s moznosti regulace vysky.

Valeckoveé stoly s volnymi vélecky.

Pro pouZiti na vystupni strané.

S manuélnim pohybem.

(01) Délkovy doraz.

Digitalni nacteni méfitka pomoci LCD displeje.

Délkovy doraz se pohybuje na vodicich listach s kulickovymi loZisky (02).
Stoly jsou dodavany v délkach od 3 m.

Mechanicky doraz polohy pomoci rukojeti.




‘P - BS400/ KS / H 601

Vstupni a vystupni valeCkové podavaci stoly s motorové pohanénym posuvem, dorazem a s moznosti
planovat az 10 rliznych délek pomoci (01) PLC ovladace. Pohyb pfes ozubeny femen a motor s pfevodovkou
na vodicich listach s kulikovymi loZisky. Délkovy doraz je zaji§tén pneumatickym valcem. Cteni polohy
se provadi pomoci snimace a stojanu. Dodavané v délkach od 3 m. (02) Automatické odebrani materialu
50 mm k usnadnéni vykladky fezaného kusu, névrat do pdvodni polohy pomoci fidiciho tladitka.

. POCET,
Kompatibilni s: B d H L zanizeni vaecko dH:F

BS 400/ KS 450 450 76 905 1500 1500 6 I—
845
L
, . ]
Kompatibilni s: B d H L zwizeni SX&G [eintatetetel
e G 0 600 76 820 1500 1500 6 H
805

‘S-H 700/ 800 / 1200 - K 702 / 802 / 1202 - XS

e Vstupni a vystupni valeckové podavaci stoly s volnymi valecky a s moznosti doplnéni o méfici systém.
e Vice informaci poskytneme na dotaz.

(0]
—_

ATOLS JOVAYAOd IAOMDITYA
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ECKOVE PODAVACI STOLY

e VéleCkoveé podavaci stoly s volnymi valecky o standardni délce 2 m.

e Nosnikovéa konstrukce velkych rozmérli ze svarované oceli s 5 robustnimi véalecky na centralnim otocném Cepu s kulickovymi loZisky na obou
stranach a dvéma vertikalnimi bo&nimi valecky.

e Na pozadani Ize stdl vybavit dvojitym parem vertikélnich valeckl s nastavitelnou Sitkou (01) pro pfipad fezu ve svazku.

e Pfipraveno pro upevnéni k podlaze s moznosti regulace vysky.

B d H L J&u L
XTECH 320 320 60 774 2000 o
XTECH 410 410 68 730 2000 df  h
XTECH 630 630 88 800 2000

XS/XTECH900 950 135 790 2000
XS/XTECH1200 1250 135 790 2000

‘JIATICKY PODAVACI SYSTEM

Automaticky podavac tyGového materidlu je fizeny primo softwarem pily, ke které je pripojen a kde jsou tyCe automaticky podavany. Podavac se
sklada z podpdirnych ploch, taznych fetéz( a nakladacich stanic (od 5 do 15). Podptrné plochy se mohou lehce pohybovat diky moduléarni strukture.
Podavac je vybaven systémem blokovani tyci, vertikalnimi valecky a prevodovkami pro pohyb taznych retézd.

oo oo
I

Zaméfite svym Etecim zafizenim
. QR CODE a podivejte se pohodl-

. né na prezentacni video k modelu
KOMPATIBILNI S: X-TECH 410, ktery je vybaven

X TECH - K TECH LINE - H NC LINE systémem automatického po-

davace ty¢ového materialu.




_OLY S MOTORIZOVANYMI VALECKY

e VdleCkové podavaci stoly s pohanénymi valecky uréené pro pouZiti na vstupni
i vystupni strané.

e (03) Pohyb je zajidtén pomoci ozubeni, fetéz( a elektromotorem fizenym
prevodnikem.

e (01, 02) Rizeni véledkového stolu je provozovédno pomoci fidicho tladitka
na mobilnim panelu s regulaci rychlosti pohybu, sméru pohybu, nouzového
tlacitka.

e (06) Moznost doplnéni stolu metrickym pravitkem, manualnim polohovadlem
s digitalnim ¢tenim nebo verzi s motorem.

e Ve verzi s motorem je mozné uloZit do paméti az 10 rlznych délek pomoci
PLC ovladace.

e (05) Snimac¢ polohy ke zpomaleni pohybu materialu a k zaruceni presnosti
délek fezu.

Operace: Jakmile je zvolen smér pohybu vstupnich - vystupnich dopravnikd,
posune operator pomoci ovladaciho panelu material tak, aby se v blizkosti dorazu
automaticky zastavil do nastavené miry.

ATOLS JOVAYAOd IAOMDITYA



VALECKOVE PODAVACI STOLY

ECKOVE PODAVACI STOLY

‘- KS /H/ XS STOLY S MOTORIZOVANYMI VALECKY

01

Verze s motorovym pohonem a programovatelnym méficim systémem

(01) Schneider 5” dotykovy displej.

Moznost naprogramovat az 20 feznych linii s rozdilnymi délkami, thly a pocty kusd.

(02, 03) Pneumaticky sklapéci doraz pro snadné vykladani materialu.

(04) Posun materialu zajistén stfidavym motorem
s hfebenovym prevodem.

Posuv na linedrni vodici listé.

Dostupné do délky 12 m.




RABGBC

GBS 185, 218, 240
Spojovaci prvek
pro vstupni plochu

RABGBS

GBS 185, 218, 240
Spojovaci prvek
pro vystupni plochu

RAB27C
BASIC 270

Spojovaci prvek

pro vstupni plochu

RAB27S

BASIC 270, GBS 270
Spojovaci prvek

pro vystupni plochu

RAB26C

BS 300/60 - GH - SH
Spojovaci prvek

pro vstupni plochu.

RAB26S

BS 300/60, GH, SHI
Spojovaci prvek
pro vystupni plochu

RAB2PS

BS 300 PLUS, GH, SH, SHI
Spojovaci prvek

pro vystupni plochu

RAB35S
BS 350 GH, SHI
Spojovaci prvek

pro vystupni plochu.

RAB40S

BS 400 SHI
Spojovaci prvek
pro vystupni plochu

RAVTFC

VTF 500 SHI-E
Spojovaci prvek
pro vstupni plochu

RAVTFS

VTF 500 SHI-E
Spojovaci prvek
pro vystupni plochu

RAVTFCR

VTF 500 SHI-E
Spojovaci prvek

pro vystupni plochu se
zdvihaci vale¢kovou trati

RAB40C
Spojovaci prvek
pro vstupni plochu

RAKS450 - RAB45S
Spojovaci prvek

pro vstupni a vystupni
plochu

RARECC
RECORD 350
Spojovaci prvek
pro vstupni plochu

RARECS

RECORD 350
Spojovaci prvek
pro vystupni plochu

\

RASIRU

GBS 270 - SIRIO 315, 370,
SH, SHE

Spojovaci prvek pro vstup-
ni a vystupni plochu

RASAFC

SIRIO 370 AF-E, AF-NC

Spojovaci prvek

pro vstupni plochu.

RAVELU

VELOX 350, SHE
Spojovaci prvek pro vstup-
ni a vystupni plochu

RAVAFC

VELOX 350 AF-E, AF-NC
Spojovaci prvek

pro vstupni plochu

784385 - WS
Teleskopicka mobilni pod-
péra materialu s valeCkem

185007 - PA
PERFECT 250
Podstavec

185382 - MCP
PERFECT 275, 300
Mobilni podstavec
s dvéma kolecky

231700-1BC
PERFECT 275, 300
Podstavec s prednimi
dvirky

230092-1BL
RECORD

Podstavec s prednimi
dvirky

JALSNISNIS|Yd



PRISLUSENSTVI

230095 - IBS
VELOX 350
Podstavec se skluzem
pro sbér tfisek

000970

Nozni pedal

PERFECT 275 - 300 - RECORD 691100 - SIRIO
Dvojity svérak Vertikalni pneumaticky
svérak

Hydraulické zafizeni
pro fez ve svazku

Dva redukéni ventily
pro hydraulické svéraky

Prevodnik pro regulaci
rychlosti pilového pasu

BS 300/60 - BS 300 PLUS
Pneumaticky svérak

PERFECT 300 - RECORD - SIRIO
Pneumaticky svérak

SIRIO VELOX Jeden redukéni ventil

pro hydraulicky svérak

Hydraulické zafizeni
pro fez ve svazku

Hydraulické zafizeni pro fez ve svazku

XT40002 000950
BS 350 - 400 SHI VTF 500 SHI-E

Hydraulicky vertikalni Pridavny svérak
svérak, vystupni strana

.
000960
VELOX 350
Sprejové mazani

Systém minimalniho mazani

Systém minimalniho mazani

Digitalni LCD ukazatel
nastaveni GhlG



Laserovy paprsek

Ukazatel rychlosti posuvu
pilového ramu

Odsavaci zafizeni tfisek

Zafizeni pro kontrolu kolmé
osy a presnosti pilového
pasu

000910 RTD RTP
Adaptér pro synchronizaci
véaleckového stolu s pohy-
bem pilového ramene

XS3200

VELOX 350

Vertikalni pneumaticky
svérak

000942

VELOX 350 AF-E AF-NC
Celisti pro redukovani
minimalniho odpadového
konce

RAB61S

H601 - H601 NC
Spojovaci prvek

pro vystupni plochu.

RI-250

Vertikalni valeGek

000935-01
SIRIO 370 AF-NC SLB6
VELOX 350 AF-NC SLB6
Zafizeni pro nosné tyce

do 10 mm

Zafizeni pro kontrolu kolmé
osy a presnosti pilového
pasu

000955 Bs 300760 -

BS 350/60 - BS 400/60 AFI-E
Dodate¢ny podptrny
vale¢ek podavace

Digitalni éteni s automa-
tickym délkovym dorazem
a s automatickymi ¢idly
pro zpomaleni

Y130171

GBS 130 - GBS 171
Podstavec bez dvifek
s vnitfnim prostorem

H 601 - H 700 - KS 702
KTECH 702

Hydraulické zafizeni

pro napinani pilového pasu

Laserova detekce pro auto-
maticky ofez materialu

000954

BS 300/60 AFI-E - AFI-NC
Dodateény horizontalni
vélecek

4

RI-W45 - RI-W60

BS 400 - KS - H 601

Par omezujicich vertikalnich
nastavitelnych vale¢ku

JALSNISNIS|Yd



APLIKACE

Diky nasim bohatym zkugenostem a KNOW-HOW jsme pripraveni vyslechnout poZadavky nasich zakaznikd a pomahat plnit jejich predstavy.
Analyzujeme a navrhujeme specidlni feSeni a modifikace naseho zafizeni, abychom dostéli vSem pozadavkdm nasich uzivateld.

SIRIO 370 AF-NC F 1200

Automaticka fezna souprava se vstupnim a vystupnim
systémem
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H 820

Specialni projekt uchyceni a déleni velkokapacitnich
trubek atypickym svérakem

' 2 E JFOWMINAY INTYIO3dS



' = E SPECIALNI APLIKACE

PECIALNI APLIKACE

BS 350/60 - 400/60 AFI-NC

Automaticka rotace pilového ramene

KTECH 1202 F6000

Automaticka fezna souprava se vstupnim a vystupnim
systémem




JFOWMINAY INTYIO3dS

H 601 Special
Pasové pily se specialnim svérakem a elistmi pro fez kruhovych ty¢i
az do pruméru 550 mm

©
—_



CIALNI APLIKACE

XTECH 630

Vertikalni otevirani krycich dvefi k optimalizaci prostoru
v okoli stroje

KTECH 702 F 6000

Automaticka fezna souprava se vstupnim
a vystupnim systémem
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H 700 NC F 2000

Automaticka pasova pila se specialnim podava¢em a svérakem pro fezani
elektrickych transformator(

l = @ JFOWMINAY INTYIO3dS



l & @ SPECIALNI APLIKACE

IALNI APLIKACE

SIRIO 370 AF-NC F1200 + SLB 6000

Automaticka fezna souprava se vstupnim a vystupnim
systémem




H 700

Automaticka fezna souprava se vstupnim a vystupnim systémem

MAXI LINE

Specialni projekt fezani velkého svazku
na prani zékaznika

' e E JFOWMINAY INTYIO3dS



An'l' Odeslete vyplnénou kopii

Datum: Jméno:

1. Material (typ, tvrdost, klasifikace)

2. Velikost materialu (prameér, vyska, tloustka)

3. Uhel fezu (45°, 90°, 135°, 150°, jiné)

4, Minimalni délka fezu (mm)

5. Maximalni délka fezu (mm)

6. Délka ty€ového materialu (mm)

7. Pocet fezli za rok maximalni sekce

8. Pocet fezll za rok nejpouzivanéjsi sekce

9. Pozadovany fezny ¢as

10. Automatické upnuti (ano/ne)

11. Automaticky pohyb pilového ramene (ano/ne)

12, Automatickd zména uhlu fezu (ano/ne)

13. Automatické podavani (ano/ne)

14. Automaticka zména tyc¢ového materialu (ano/ne)

15. Programovani riznych feznych délek (ano/ne)

16. Vyzadovany typ pily (pasova pila, okruzni pila, odfezavaci pila)
17. Potfebna prislusenstvi (valeCkové podavaci stoly, fez svazkii, mazani...)




Mozny uhel fezu

Rychlost pilového pasu - metr / minuta

Maximalni pramér fezu kruhového plného
nebo dutého materialu

®®

Rychlost fezného kotouce - otacky / minuta

Maximalni rozmér fezu étvercového piného
nebo dutého materialu

"

Rozméry pilového pasu

Maximalni rozmér fezu obdélnikového piného
nebo dutého materialu

Rozméry pilového kotouce

Rezani ve svazku

Hmotnost stroje

s@BQOgoofd

Elektrické pfipojeni

Vykon motoru pro pohon pilového pasu / pilového kotouce

AN
—
<

Volba rychlosti

TR

Potreba tlakového vzduchu

A

Kontinualni regulace rychlosti

H: vydka B: Sitka L: hloubka h: pracovni vyska

* UPOZORNENI:

Pro dalsi informace, prosim, kontaktujte nase obchodni oddéleni.

q3

—

Stroje jsou vyrabény dle platnych evropskych norem
a jsou opatreny prohlaenim o shodé.

Stroje splriuji veskeré stavajici normy elektromagnetické
kompatibility.

EMC
'R
————

Italska asociace vyrobcl strojniho naradi.

Maximalni fezna kapacita se vztahuje k profilim. Pro fez plnych materiali musi byt fezna kapacita zmensena.
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Dubicka 2722

470 01 Ceska Lipa
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e-mail: ceskalipa@artweld.cz

* Prodejna e : .
. TP* P-B* P* ‘ J » .
=] Y
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Vysvétlivky: TP=technické plyny, P-B = propan-butan, P= propan






