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DALEX PRUMYSLOVE SVAROVACI STROJE
PRODUKTOVA RADA PMS

Spole¢nost ~ DALEX  Schweiss-
maschinen GmbH byla zaloZena
v roce 1911, v roce 1945 odstar-
tovala novou éru svarovaci tech-
niky vyrobou prvniho odporového
svafovaciho lisu. V dnesni dobé se
stala znacka DALEX synonymem
pro inovované svarovaci metody,
uddva tempo a nové trendy v oboru
odporového svarfovani. Kompletné
resi momentalni pozadavky klient(
od sériové vyrabénych pres jedno-
Ucelové odporové svarovaci lisy
az po specialni robotické svarovaci
celky. Diky Spickovému tymu spe-
cialistd ve vyvoji a vyrobé se stal
DALEX vyznamnym dodavatelem
pro automobilovy priimysl.

Motto spolecnosti DALEX:

.Nabizime zlepseni kvality a zvyseni
produktivity pomoci aplikace odpo-
rové svarovaci techniky, optimalizaci
a automatizaci vyrobniho procesu!” DALEX SchweiBmaschinen GmbH & Co. KG

ARTWELD - zastupce
spoleénosti DALEX
v Ceské republice

G ART
H made
in
Germany

ERFAHRUNG SCHWEISST ZUKUNFT o
EXPERIENCE WELDS FUTURE

www.dalex.de




DALEX PROGRAM PRUMYSLOVYCH LISU

PRUMYSLOVE STROJE RADY PMS

Primyslova vyroba vytvari vysoké ndroky na vykon, kvalitu

a spolehlivost svafovacich strojd.

S fadou PMS nabizi spole¢nost DALEX feseni v podobé progra-
mu pramyslovych strojl, které neustdle dokazuji své schopnosti

vysokého vykonu v rozmanitych odvétvich vyroby.

VELICINY VYKONU

JMENOVITY VYKON

od 16 do 630 kVA (stfidavy proud)

od 60 do 1200 kVA (tfifazovy stejnosmérny proud)
od 80 do 1000 kVA (stfedofrekven¢ni proud)
PRITLACNA SILA ELEKTRODY

od 0,2-150 kN (20 a2 15000 daN)

MAXIMALNI SVAROVACI PROUD az 300 kA

VLASTNOSTI

Stavebnicovy modulovy systém

MozZnosti modifikace na zadkladé prani zakaznika

Siroky sortiment pfislusenstvi

Moderni, vykonny a robustnf

Nejvyssi kvalita a dlouhéa Zivotnost

Nakupované komponenty vyhradné od renomovanych
vyrobcl

Vykonné transformatory vlastni vyroby

Termicky konstruované pro naro¢ny vicesménny provoz

DALEX
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PRODUKTOVA RADA PMS

PRODUKTOVA RADA PMS

BODOVACI lis
s bodovaci armaturou a noznim pedalem pro bodové svafovani

Lis s kombinaci BODOVEHO A VYSTUPKOVEHO svafovani

s vyménnymi armaturami a pfepinacem pro predvolbu provozniho reZzimu,
moznost volby ovlddani prostfednictvim nozniho pedalu nebo obouru¢nim
bezpecnostnim spoustécim pultem

Lis pro VYSTUPKOVE svafovani
s vystupkovou armaturou a obouru¢nim bezpecnostnim spoustécim pultem
pro vystupkové svarovani

Lis pro SVOVE CELNI svafovani
s Celni armaturou a ovladacim noznim pedélem
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Lis pro SVOVE PRICNE svafovani
s pfi¢nou armaturou a ovladacim noznim pedélem

Lis pro PRICNE SVOVE svafovani s pohonem nahote
Lis pro PRICNE SVOVE svafovani s pohonem dole
Lis pro PRICNE SVOVE svafovani s pohonem nahote a dole

BODOVE SVAROVANI

V pripadé bodového svarovani dochazi k bodovému spojeni navzajem
stlacenych dilt, ¢ehoZ je dosazeno nahfatim spojovanych ploch pomoci
svarovactho proudu. Spojeni vznikd natavenim a ztuhnutim materidlu
v misté sty¢né plochy.

VYSTUPKOVE SVAROVANI

V pripadé vystupkového svarfovani je potfebného zahrati dosazeno
prichodem proudu skrz vystupky. Elektrody slouzi pouze k pfivodu
proudu a potrebné sily.

SVOVE SVAROVANI

U Svového svarovani se k sobé stlacuji svafované materialy pomoci elektrod
ve tvaru kotouct, které prendsi svarovaci proud. Jednotlivé svafovaci body
jsou diky kotouc¢tim svarovany tak tésné za sebou, Ze vznika celistvy svar.

DALEX
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DALEX PROGRAM PRUMYSLOVYCH LISU

POROVNANI PROUDU

PROVEDENI PRITLACNEHO VALCE METODY SVAROVANI / JEDNOTLIVE DRUHY PROUDU

VSechny valce jsou navrzeny dle tandem principu se dvéma
vzduchovymi komorami a dvéma pracovnimi pisty. Diky uspo-
radani pracovnich pistd je docileno relativné velké pfitlacné sily

JEDNOFAZOVY STRIDAVY PROUD
Pri svafovani pomoci stfidavého proudu je sitové napéti 400 V dvoufazové (napf. L1 —L2)

elektrod pfi mensich rozmérech.

Vdlce jsou vybaveny presnymi voditky, které spolu s tésnicimi

prvky zarucuji optimalnf pfitlak k svafovanému materialu.

Diky vodicim ¢eptm, které jsou umistény za pistnici, je dosazeno

bezpecnéjsi ochrany proti pootoceni pistu.

EH
PIST S JEDNODUCHYCH ZDVIHEM

V zakladnim provedeni je kazdy stroj vyba-
QD - ven jednoduchym valcem.

Rozpéti pfitlacné sily a zdvih je pfizplsobeno
jednotlivym typdm lisd a vykonovym para-
metrdm

DHZ
PIST S DVOJITYM ZDVIHEM A DORAZEM

Pist je plovouci, pomoci sefiditelného dora-
ZU je mozné nastavit plynuly zdvih.

Alternativné muze také pracovat v mdédu
.dlouhy zdvih".
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SERVOMOTORICKA PROVEDENI

DALEX SERVOTRONIC® SORTIMENT
Trida S byla vyvinuta ve 3 vykonovych stupnich.

DH

PiST S DVOJITYM ZDVIHEM

i% Pist je plovouci a zajistuje konstantni
uE - zdvih.

/ Volitelné muaze pracovat také v modu
[ ,dlouhy zdvih”.

DHZF
PIST S DVOJITYM ZDVIHEM, DORAZEM
A SEKVENCEREM

Pist je plovouci, pomoci sefiditelného dorazu je
mozné nastavit plynuly zdvih.

U tohoto pistu dojde po dosazeni pozadované
pozice k elektronické detekci a néasledné
automatické aktivaci svafovaciho zdvihu. Tim je
dosazeno mékké dosednuti elektrody.

Sil 1000
10 kN (1000 daN)

Sil 2000
20 kN (2000 daN)

Sil1 4000
40 kN (4000 daN)

DALEX
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vedeno pres tyristor na svarovaci transformator a z toho transformovano na asi 5 - 9
V sekunddrniho napéti. Sitové napéti / pfevodni pomér = sekundarni napéti. Proudy se
chovaji opac¢né. Sekundarni proud / prevodni pomér = primarni proud.
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TRIFAZOVY STEJNOSMERNY PROUD

Pri svafovani pomoci tfifdzového stejnosmérného proudu se pouzivaji tfi transforma-
tory, pficemz na sekundarni strané transformatord jsou umistény usmeérnovace,
které paralelné spinaji a vyrabi stejnosmérny proud (6 pulzni pfepinac). Proudy

a napéti se v principu chovaji podobné jako u stroje se stfidavym proudem.

STREDOFREKVENCE

Pri svafovani pomoci stiedofrekvence je proud prostrednictvim invertoru pretaktovan
ze sitové frekvence na 1000 Hz a pfiveden na svafovaci transformator. Na jeho
sekundarnf strané je proud prostfednictvim kapalinou chlazenych diod usmérnén tak,
Ze rovnéz vznikne stejnosmérny proud.
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KONDENZATOROVA TECHNIKA

Pri kondenzatorovém svarovani se energie, kterd je potiebna ke svarovani, prevadi

z pfedem nabitého kondenzatorového zdsobniku pres tyristor na svafovaci transfor-
mator. Vzhledem k relativné vysokému napéti na prazdno (do 45 V) a rychlému vyboji
nahromadéné energie v kondenzatorech stoupa u transformatord v sekundarnim okruhu
velmi rychle proud (impuls stejnosmérného proudu).

POROVNANI JEDNOTLIVYCH DRUHU PROUDU

U nasledujiciho pfikladu se vychazi z podminky vyloZeni ramen stroje 350 mm:

Provedeni Svarovaci proud Prarez pfivodniho kabelu Jisténi
Jednofazovy stfidavy proud / AC 57 kA 150 mm?2 315 A
Tifazovy stejnosmérny proud / DC 57 kA 25 mm? 100 A
Stfedofrekvencni proud / MF 57 kA 25 mm? 100 A
Kondenzatorova technika 57 kA 25 mm? 32 A

DALEX

SCHWEISSTECHNIK



DALEX PROGRAM PRUMYSLOVYCH LISU PRODUKTOVA RADA PMS

TYPY A PROVEDENI

Typ PMS 10-6 T Typ PMS 10-6 o2 L - Typ PMS 12-6

™

TECHNICKA DATA TECHNICKA DATA s - TECHNICKA DATA == s TECHNICKA DATA

Jmenovity vykon (50 % DZ) 16/ 32 kVA Jmenovity vykon (50 % DZ) 80 kVA Jmenovity vykon (50 % DZ) 80/ 100 kVA Jmenovity vykon (50 % DZ) 100/ 160 /200 kVA
Vylozen 200/ 350 / 550 mm Vylozeni 250/350/ 550/ 750 mm Vylozeni 2073307530/ 75071030 Vylozent 350 /550 /750 / 1050 mm
Pfitlacna sila 0,65-3,9 / Pritlacna sila 0,65-39/0,2-3,9/ Pfitlacna sila 1-6/02-6/ Pfitlacna sila 1,2-72/1,65-9,9/

(1 kN = 100 daN) 0,2 -3,9kN (1 kN = 100 daN) 1,15 - 6,9 kN (1 kN = 100 daN) 1.9-11,4kN (1 kN = 100 daN) 2,15-12,9/3-18kN
Zdvih max. 65 mm Zdvih max. 65 mm Zdvih max. 90 mm Zdvih max. 100 mm

MozZna provedeni * A/ B nebo C MozZna provedeni * A/ B nebo C Mozna provedeni * A/B/C/N Mozna provedeni * A

Typ PMS 14-6

+ 4 8

Typ PMS 32-6 Typ PMS 36-6

™

TECHNICKA DATA TECHNICKA DATA

TECHNICKA DATA

TECHNICKA DATA

Jmenovity vykon (50 % DZ) 100/ 160 /200 kVA Jmenovity vykon (50 % DZ) 200/ 250 kVA Jmenovity vykon (50 % DZ) 100/ 160 /200 kVA Jmenovity vykon (50 % DZ) 160/ 200 /250 kVA

Vylozeni 25073307550/ 75071050 Vylozent 350 /550 /750 / 1050 mm Vylozeni 250/350/550 mm Vylozent 175 /250 mm

Pritlacna sila 2-12/08-12/ Pritlacna sila 3,4-20,4/14-204/ Pritlacna sila 1,2-7,2/1,65-99/2,15-12,9/ Pritlacna sila 36-216/16-216/5-30/
(1 kN = 100 daN) 3-18 kN (1 kN = 100 daN) 5 - 30 kN (1 kN = 100 daN) 3-18/1,35-18 kN (1 kN = 100 daN) 2,3-30/1,35-18 kN

Zdvih max. 100 mm Zdvih max. 120 mm Zdvih max. 100 mm Zdvih max. 120 mm

Mozna provedeni * A/B/C nebo N Mozné provedeni * A/B/C neboN Mozna provedeni * B/C Mozna provedeni * B/C
* Popisky k provedeni naleznete na strané 5 DALEx 9 * Popisky k provedeni naleznete na strané 5 DAI'Ex

SCHWEISSTECHNIK SCHWEISSTECHNIK



PRIDAVNE VYBAVENI

VU S :

HLAVNI VYPINAC
instalovano v ovladaci

4STUPNOVY PREPINAC
k ovladani vykonu

svafovani, umisténo skfini
v ovladaci skfini

NOUZOVY VYPINAC
umistén na pistu

CIDLO PRUTOKU
CHLADICI KAPALINY
umisténo u privodu vody

NASTAVOVACI
ZARIZENI

s racnou k nastaveni
vysky ramene

SVERKA
k podpére spodniho

PODPERA SPODNIHO
RAMENE

ramene

SVERKA
s ra¢nou

RAMENO S KRUHOVYM
PRUREZEM

RAMENO

S KRUHOVYM PRUREZEM
s proménnou délkou
ramena jako spodni bodové

armatury

KONTROLA PRUTOKU
CHLADICI KAPALINY
4x

REGULATOR STLACE-
NEHO VZDUCHU

BEZPECNOSTNI VENTIL
dvoukanalovy

ODLUCOVAC
KONDENZATU
pro stlaceny vzduch

DVOJITY FILTR

A DIFERENCNI TLAK
zobrazeni skute¢ného tlaku
chladici kapaliny

UPINACI DESKA

SPODNI STUL UPINACI DESKA LAMELOVY PAS PASNICE PRO PREVOD
pro uchyceni spodni vrchni spodni PRO PREVOD SEKUNDARNIHO
upinaci desky SEKUNDARNIHO PROUDU
PROUDU
DALEX

SCHWEISSTECHNIK

PRIDAVNE VYBAVENI

PREDSAZENY DRZAK
ELEKTRODY

rx o

RYCHLOUPINACI DRZAK
ELEKTRODY

k upnuti's prachodem
proudu, ru¢né nebo
pneumaticky ovlddané

PLOCHA ELEKTRODA
s rozdélenim proudu

k montézi na horni

a dolni upinaci desku

KOMPENZATOR TLAKU
k vystupkovému svafo-
vani, montaz na upinaci
desku

PRIRUBOVY DRZAK
ELEKTRODY pro aplikaci
bodového svafovani

na vystupkovych lisech

HYDRAULICKY
SVAROVACI ELEMENT
(Vyrovnavaci element)

PRUZINOVY DRZAK
ELEKTRODY

pro lepsi pruznost
elektrody

DRZAK PLOCHE
ELEKTRODY

DRZAK KYVNE
ELEKTRODY

KOTOUCOVE
ELEKTRODY

|1|
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ODLEHCOVACI VENTIL
PRITLACNEHO VALCE
horni armatury

PREPINAC PRITLACNE
SILY ELEKTROD
elektronicky

KONTROLA ZPETNEHO
ZDVIHU
elektronicka

SPINAC PRO VOLBU
PROGRAMU

k volbé svafovaciho
programu

SNIMAC
elektronicky

NOZNI PEDAL

- Jednoduchy nozni pedal
- Dudlni nozni pedal

- Trojnasobny nozni pedal

OVLADACI
BEZPECNOSTNI PULT
OBOURUCNI

RYCHLOVYMENNY
SYSTEM

pro rychlou vyménu
svarovacich pfipravk(

RYCHLOUPINANI
pfipojka chladici

kapaliny pro svafovaci
pfipravky

PROPORCIONALNI
VENTIL s nastavenim
prislusného pfitlaku

a kontroly pfitlacné sily
elektrody

DALEX

SCHWEISSTECHNIK




TECHNIKA TRIFAZOVEHO STEJNOSMERNEHO PROUDU STREDOFREKVENCNI TECHNIKA

PRODUKTOVA RADA - STEJNOSMERNY PROUD STREDOFREKVENCNIi TRANSFORMATORY

DALEX produktova fada stejnosmérného proudu predstavuje B
koncept strojt, pfi kterém je vedle vyborného vykonu VELICINY VYKONU hj"
a spolehlivého dlouhodobého provozu splnéna i dobra .
provozuschopnost a spolehlivost viech néhradnich dild. Kazda m JMENOVITY VYKON o . et
jednotlivd dioda mUZe byt otestovdna a v pfipadé potieby usmérriovace od 60 do 1200 kVA ) el
vyménéna. Dalsi vyhodou je jemné vinuti a malé ztraty.

u PRiTLACNA S|,|_A ELEKTRODY Jmenovity wkon  gq _ g0 kA Jmenovity vykon 130 - 180 kVA Jmenovity vykon 250 - 300 kVA Jmenovity vykon 500 kVA Jmenovity vykon 700 - 1000 KVA
Vyroba izolace transformétoru probiha ve vakuu. Transforma- od 0,2 — 150 kN (20 - 15000 daN) pHi 20 % DZ pHi 20 % DZ Pk 20 % DZ pHi 20 % DZ pHi 20 % DZ
tory jsou vybaveny snimaci teploty, které zabranuji pretizeni. - 5 ) Napéti 63 83y Napéti 7.0-102V Napéti 10.2-16.0V Napétf 1.8V Napéti 84-159V
Kzajiéténidovoleného zatl'ienl’jsou diodyterma’lné monitorovény. m MAXIMALNI SVAROVACI PROUD naprazdno naprazdno naprazdno naprazdno naprazdno
Pri dosazeni hrani¢ni teploty se stroj automaticky vypne. az 300 kA Vaha 17kg Vaha 26,5kg Vaha 33kg Vaha 54,5 kg Vaha 167 kg

Pocet diod 2 ks Pocet diod 4/6ks Pocet diod 4/6ks Pocet diod 6 ks Pocet diod 10 ks

VSechny ramy strojd se skladaji z pevnych, dostatecné
dimenzovanych svafovanych konstrukci, které umoznuji volny Transformatory v nestandardnim provedeni (napf. 2-stupriovy transforméator) na dotaz
pfistup ke vsem komponentim.

VYHODY VLASTNOSTI VYHODY
= Nizkd kontaminace svafovacich elektrod m  Nizkd impedance = Stejnosmeérny proud vyssi kvality
svafovanym materialem m  Sériové zapinanf chladicich okruhd
m  Od velikosti MF 180 sekundarni bezpecnostni vypinani = Nejmensi indukéni ztraty
= Kratké svafovaci ¢asy s redukovanou tepelné m Diody parované pro maximalni prepéti
ovlivnénou zénou m  Vysoky vykon pfi malém konstrukénim provedeni m Uspora energie
= Nizké ndroky na energetické pfipojeni stroje = Rizeni a nastaveni ¢asu v ms
METODA
= Rovnomérné rozdéleni proudu v elektrodach = Prudky nardst proudu
a svafenci Ve specidlni invertorové fidici jednotce je tiifazové sitové napéti
usmernéno a prevedeno na 1000 Hz stfidavého napéti. Toto napétf = Vysoka Zivotnost elektrody
= Vysoky vykonovy faktor — zadné ztraty je privedeno na kompaktni jemné vinuty transforméator a sekun-
darné opét usmérnéno. Tim je dosaZzeno stejnosmérného proudu, = Kompaktni a lehké transformatory
= Nizka spotfeba energie ktery kvlli frekvenci 1000 Hz mUze byt rychle a presné fizen.
= Vysoka kvalita bodového svaru
= Vysoky svafovaci proud pfi nizkém sekundarnim OBLASTI POUZITI
napéti = Vy33( svafovaci rozsah
= Rychlé svarovaci procesy (napf. kruhové svarovaci vystupky),
Castecné jako nahrada kondenzétorovych svarovacich list = Symetrické zatizeni sité
= Svafovani pozinkovanych plecht
= Spojovani rliznorodych materidlt nebo nezeleznych kovu = Nizsi nachylnost k rozstriku
(napt. hlinik)
= Svafovani povrchové upravenych materiald

Hondeniiiieyy vt
/ Sifedefrakinancs Bty simnosmibmy

DALEX — vystupkovy svafovaci lis fady tfifazového

stejnosmérného proudu, typ: PMS 38-6 G3 Usporadani transformdtoru a usmérriovace ot
1 i)
Pobel svalcvanych bodi a 10
Eletifroda Borazing 3000
Tioudtka plecha t = 0.8 mm

ZIVOTNOST ELEKTRODY STREDOFREKVENCE STEJNOSMERNY / STRIDAVY PROUD  POROVNANI PRUBEHU SVAROVACIHO PROUDU

DALEX DALEX
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SCHWEISSTECHNIK SCHWEISSTECHNIK



KONDENZATOROVA TECHNIKA

SILA VYBOJE

OBLASTI POUZITI

m  Vy33f svafovaci proudy

= Velké kruhové svafovaci vystupky
= Vicestupriové vystupkové svarovani
= Vysokolegované oceli

Soucasti citlivé na tepelnou deformaci
Vyrobky s aplikovanym tésnénim
Elektronické soucastky

Dily citlivé na deformaci

Tézko svarovatelné dily

= Kalené dily

= Rdznorodé spoje

= Sintrové kovy

= Lité oceli

VLASTNOSTI

m  Strmy ndrUst proudu

m  Kratky cas svarovani

m Vysoké svarovaci proudy

m Rychlé odvedeni tepla v oblasti spoje dovoluje
svarovani bez vyznamného ohfati okolniho materialu

Svarovaci proud kA

200 Bod tani

150 1000 °C

100

500 °C

50

10 % 3pickovy proud

Soucasny
rast

Cas
svarovani

Svarovaci stroj pro vystupkové svafovani na principu

kondenzétorového vyboje, Typ PMS 37-6 KE

Nizké naroky na sitové pfipojenti
Usporna energeticka potfeba
Neni potfeba vodniho chlazeni

Dlouhé Zivotnost elektrody

TECHNICKA DATA

Max. svafovaci vykon 18.000 - 36.000 Ws
Pritlacna sila elektrody 7 - 42 kN (700 - 4200 daN)
Svafovaci sekvence 60 / min

pfi 10 mm zdvihu

Predzdvih 150 mm

Pracovni zdvih 0- 150 mm
Standardni vylozeni 350 mm

Doba nabijenti 0,5-25s

Cas svafovani 3-10ms

Ucinnost >90 %

Energie a pfitlacna sila elektrody jsou variabilni.
Cas svafovani je konstantni.

DALEX
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DALEX-SERVOTRONIC®

SI1 1000 - 10 kN

METODA

Na rozdil od konvencnich pneumatickych systému, kde
dochazi k nezadoucimu zplosténi vystupku, pfi pouziti DALEX
SERVOTRONIC® si zachovdva vystupek plné svou geometrii.

Kvalita svafovactho bodu (vystupku) je pravé u dild s dlrazem
na bezpecnost rozhodujicim faktorem pro pevnost komponent.

SI1 4000 - 40 kN

SI1 2000 - 20 kN

VLASTNOSTI

parametrd

m Rizeno inteligentni ovladaci technikou dle svafovacich

m  Vyznamné ovlivni optimalni kresbu cocky
m Svafuje nejrlznéjsi materialy

m Re3i problém s rozstiikem v zévitu matic

PNEUMATICKY SERVOTECHNOLOGIE

SCHEMA: GEOMETRIE SVAROVANI VYSTUPKU
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Spolehlivost procesu a kvalita svafovani enormné
narUstaji.

Faktory Uspéchu:
Zajistén{ presné pozice svafovaci elektrody na svafenci
Nastavitelna sila pritlaku svafovaci elektrody na svarenci
s konstantnim opakovanim v pribéhu svafovaciho cyklu

(geometrie vystupku zlstava zachovana)

Svarovaci proud je synchronni k pfitlacné sile, ktera je
konstantné regulovana

Opakovatelnost vyrobniho procesu s typickym casem
svarovani od 20 do 150 ms

SCHEMA: DYNAMICKE CHOVANI LISU PRO VYSTUPKOVE

SVAROVANI S POUZITIM SERVOTRONIC®

DALEX

SCHWEISSTECHNIK



PMS MODIFIKOVANA PRODUKTOVA RADA

RESENI NA MIRU PRO INDIVIDUALNI POZADAVKY

Koncept zameéfeni standardnich vykonnych list na urcity kol
je osvédceny a bezpecny zaklad pro raciondlni primyslové
svarovani s nejvyssi produktivitou a hospodarnosti.

Tyto stroje nachdzi uplatnéni v rlznych odvétvich, jako napf.
vyroba automobilt, zemédélstvi, stavba letadel, vyroba
draténych siti, svételnych reklam, domacich spotrebicli, oken
a dvefi, elektrotechnika a nabytkarsky pramysl.

Komplexni svafovaci tkoly jsou pomoci modifikace svafovacich
strojll z produktové fady PMS dle moduldrniho systému rychle
a vyhodné reseny. Doplnénim speciadlnimi pfipravky pro kazdou
aplikaci jsou vytvoreny predpoklady pro trvale kvalitni svarovaci
vysledky.

DALEX
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PRIKLADY POUZITI MIODIFIKOVANE RADY PMS

VYBAVENI DOMACNOSTI

POPIS STROJE

DALEX svarovaci lis pro Svové svarovani
Typ PMS 16-6 v provedeni pro pficné svafovani

SVAROVACI ULOHA

Svové svarovani pracich bubnd

VYBAVENI DOMACNOSTI

POPIS STROJE

DALEX bodovaci svarovaci lis
Typ PMS 11-6 se specialnimi armaturami

SVAROVACI ULOHA

Bodové svarovani kuchyriskych drezt

STAVEBNICTVI

POPIS STROJE

DALEX svarovaci lis pro Svové svarovani

Typ PMS 14-6 v provedeni pro pricné svafovani
se specialnimi armaturami

SVAROVACI ULOHA

Svové svafovani kominovych systémfi

BEZPECNOSTNI VYBAVENI BUDOV

POPIS STROJE

DALEX svarovaci lis pro vystupkové svafovani
Typ PMS 36-6 se specialnimi armaturami a podavacim
zafizenim

SVAROVACI ULOHA

‘o

Vystupkové svarovani tchytd hasicich pristrojt

DALEX
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AUTOMOBILOVY PRUMYSL

POPIS STROJE

DALEX svarovaci lis pro vystupkové svarovani

Typ PMS 32-6 MF ve stfedofrekvencnim provedeni
se specialnimi pripravky

SVAROVACI ULOHA

Vystupkové svarovani konzoli ke vstfikovacim jednotkdm

PRIKLADY POUZITI MIODIFIKOVANE RADY PMS

AUTOMOBILOVY PRUMYSL

POPIS STROJE

DALEX svarovaci lis pro vystupkové svarovani

Typ PMS 36-6 MF ve stfedofrekvencnim provedeni
se specidlnimi armaturami

SVAROVACI ULOHA

Vystupkové svarovani matic vyfukovych systém

AUTOMOBILOVY PRUMYSL

POPIS STROJE
DALEX svarovaci lis pro vystupkové svarovani
Typ PMS 32-6 se dvéma hlavami se specialnimi
pripravky

SVAROVACI ULOHA

Vystupkové svafovani vyztuh kloubového zaveésu

AUTOMOBILOVY PRUMYSL

POPIS STROJE

DALEX svarovaci lis pro féliové Svové svarovani
Typ PMS 14-6 se specialnim pfipravkem pro féliové
Svové svafovani

SVAROVACI ULOHA
Foliové Svové svafovani krytl tepelnych vyménikl
pro osobni a nakladnf vozy

DALEX
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PRIKLADY POUZITI MIODIFIKOVANE RADY PMS

AUTOMOBILOVY PRUMYSL

POPIS STROJE

DALEX svarovaci lis pro vystupkové svarovani se 3 pisty
Typ PMS 37-6 MF ve stfedofrekven¢nim provedeni

se specialnimi pfipravky

SVAROVACI ULOHA

Vystupkové svafovani automobilovych dill

NAVAROVANI MATIC

POPIS STROJE

DALEX svarfovaci lis pro vystupkové svarovani
Typ PMS 32-6 s automatickym poddavanim
a specialnimi pripravky

SVAROVACI ULOHA

Vystupkové navarovani matic na plechové dily

OKNA A DVERE

POPIS STROJE
DALEX svarovaci lis pro vystupkové svarovani
Typ PMS 36-6 se dvéma hlavami a specialnimi
pripravky

SVAROVACI ULOHA

Vystupkové svafovani zamku dverniho kovani

OKNA A DVERE

POPIS STROJE

DALEX svarovaci lis pro vystupkové svarovani
Typ PMS 36-6 se specialnimi pfipravky

SVAROVACI ULOHA

Vystupkové svafovani zamkud na ram dveri

DALEX
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VYROBA STAVEBNICH STROJU

POPIS STROJE

DALEX svarfovaci lis pro vystupkové svarovani
Typ PMS 36-6 MF ve stfedofrekvenc¢nim
provedeni se specialnimi pripravky

SVAROVACI ULOHA

Vystupkové svafovani hydraulickych trubek

PRIKLADY POUZITI MIODIFIKOVANE RADY PMS

VYROBA STAVEBNICH STROJU

POPIS STROJE
DALEX svarovaci lis pro vystupkové svaro-
vani Typ PMS 38-6 G3 v tfifazovém stejno-

smérném provedeni se specidlnimi pripravky

SVAROVACI ULOHA

Vystupkové svarovani zasobnikl stlaceného vzduchu

ELEKTROTECHNIKA

POPIS STROJE

DALEX svarovaci lis pro vystupkové svarovani

Typ PMS 37-6 G3 v tfifazovém stejnosmérném provedeni
s rozsifenou upinaci deskou

SVAROVACI ULOHA

Vystupkové svafovani proudovych lamelovych svazkd

ELEKTROTECHNIKA

POPIS STROJE

DALEX bodovaci lis Typ PMS 10-6 T
se specialnimi armaturami

SVAROVACI ULOHA

Bodové svarovani médénych vodic na spojovacim prvku

DALEX
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PRIKLADY POUZITI MODIFIKOVANE RADY PMS

POPIS STROJE
DALEX svarovaci lis pro vystupkové svarovani

Typ PMS 14-6 MF ve stfedofrekvencnim provedeni
se specialnimi pripravky

SVAROVACI ULOHA

Vystupkové svafovani draténého programu

REKLAMNI POUTACE

POPIS STROJE

DALEX bodovaci svarovaci lis
Typ PMS 11-6 G3 v tfifdzovém stejnosmérném provedeni
se specialnimi armaturami

SVAROVACI ULOHA

Bodové svarovani hlinikovych pismen

FILTRACNI A SITOVA TECHNIKA

POPIS STROJE

DALEX svarovaci lis pro Svové svarovani
Typ PMS 11-6 v pricném provedeni

se specialnimi armaturami

SVAROVACI ULOHA

Svové svarovani filtracnich sit

FILTRACNI A SITOVA TECHNIKA

POPIS STROJE

DALEX svarovaci lis pro Svové svarovani
Typ PMS 11-6 se specialnimi armaturami

SVAROVACI ULOHA

Svové svafovani filtracnich prvka

DALEX

SCHWEISSTECHNIK
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