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STANICE VYMENY PRUVLAKUCTC
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Bocni odstfihovac nejprve zkrati
vysunuty drat. Horak pak zaujme
pozici v otvoru pro vySroubovani

hubice.

Kontaktni otvor priivlaku se vlivem mnoha faktori béhem 2
svafovani postupem casu zvétsuje. Jakmile jeho pramér
presahne urc¢itou mez, zhorsi se pienos svarovaciho
proudu na drat. Pokud priivlak nevyménime, bude
dochazet k odchylkam hodnot proudu a napéti, které
byly nastaveny na svafovacim zdroji pro danou ulohu.
Vysledkem je ztrata kvality provedeni svart. Stanice CTC
provadi vyménu nesrovnatelné rychleji a spolehlivéji nez

lidska obsluha, a to bez nutnosti preruseni vyrobniho :
cyklu. Po sejmuti hubice se hofak pfesune

do pozice pro ocisténi pravlaku.
Nasleduje dalsi pohyb smérem

Vlastnosti: k usti mechanismu pro sejmuti
pravlaku.
PIné automatickd vymeéna pravlakd robotickych hotakl
Kompletni proces vymeény za 40 sekund ‘r:'

Moznost konfigurace pro vétsinu typud prlvlakd a hubic

\
Zasobnik na 10 pravlakd |
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Vyhody: &

Uspora ¢asu ve srovnani s manuélni vymeénou
Jistota optimalniho utaZeni pravlaku a hubice
Zvyseni spolehlivosti a produktivity robotického pracovisté V dalsim kroku se hoték piesune
do zasobniku pro novy pruavlak.
Nakonec se hofak vrati k otvoru
s hubici, kde probéhne opétovné
nasazeni.



CISTICIi STANICE HORAKU NCAM
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Zavedenim pravidelného cisténi hofaku muizete predejit
hned nékolika silné nezadoucim jevam, které jsou
castym dusledkem ulpivani rozstfiku: Spatna kvalita
svaru, vznik port, poskozeni hofaku v dlsledku zkratu,
zastaveni vyrobniho procesu.

Vlastnosti:

Pneumaticky provoz, bez nutnosti I/O pfipojent
Mechanicka aktivace

VWkonna vysokorychlostni fréza

Snadno vyprazdnitelnd nadoba na odstranény rozstfik

Vyhody:

Nizké vibrace pfi provozu

Jednoducha integrace — pozaduje pouze pfivod
stlaceného vzduchu

Uspora ¢asu ve srovnani s manualnim cisténim

Prodluzuje Zivotnost hubic a hofaku

Napomaha udrzet kontinualni vyrobu

Zvyseni spolehlivosti a produktivity robotického pracovisté

Po zaujmuti pozice ve stanici

je hubice horaku spolehlivé za-
fixovana dvéma pdry protilehlych
kladek (pohled shora).

Valcova vysokorychlostni fréza
zajisti odstranéni ulpélého rozstriku
zevniti hubice (pohled na mechani-
smus stanice po sejmuti ochranné-
ho krytu).
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Odstranény rozstiik je odvadén
do snadno vyprazdnitelné nadoby.



ODSTRIHOVAC DRATU NCOP-WC

Pired zahajenim kazdého svarovani je nutné
zastfrihnout drat na spravnou délku. Drat musi byt
rovny a bez tzv. kapky, ktera se na jeho konci miize
vytvorit po ukonceni predchozi ilohy. Pokud takovy
drat neni odstrizen, komplikuje zapaleni oblouku,

rve

zapricini nespravné umisténi TCP bodu a chybné svary.
Odstiihovac dratu NCOP-WC zajistuje presné

a automatizované odstrizeni dratu, ¢imz prispiva

k udrzeni konstantni kvality svarii.

Vlastnosti:

Pneumaticky provoz, bez nutnosti I/0 pfipojeni
Dokonaly odstfih dratu pomoci desetistranného
kluzného noze

Extrémni zivotnosti noze — az 100 000 odstfihnutf

Vyhody:

Jednoducha integrace — pozaduje pouze pfivod
stlaceného vzduchu
Pfispiva k zachovani konstantni kvality svard

Hubice hofaku zaujme pozici
v odstfihovaci.

10stranny nGz presné odstfihne
drat zasunuty do prostfedniho
otvoru.
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Horak s odstfizenym dratem
opousti stanici.



SPREJOVACI STANICE NCOP-SP

P¥i svafovani mize dojit k ulpivani kapek zhavého
kovu v hubici horaku. Vznikly nanos pak snizuje jeji
priuchodnost i Zivotnost. Nasledky tohoto nezadouciho
jevu muiizete zmirnit aplikaci separacniho roztoku

z plné automatické sprejovaci stanice.

Vlastnosti:

Pneumaticky provoz, bez nutnosti I/0O pfipojenti
Moznost regulace mnozstvi aplikovaného roztoku
Systém pro zachyceni a odvod prebytecné kapaliny

Vyhody:

Jednoducha integrace — pozaduje pouze pfivod
stlateného vzduchu

Prodluzuje Zivotnost hubic a hofakd

Napomaha udrzet kvalitu svar(
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Horak zaujme pozici tak, aby
hubice sméfovala dovnitf Usti
sprejovaci stanice.

Stlacenim mechanismu dojde
k aplikaci predem nastaveného
mnozstvi separacniho roztoku.
Prebytecnou kapalinu zachyti
plastovy kryt a odvede ji zpét
do zasobniku. Nedochazi tak
ke kontaminaci pracovisté.

(3) Ventil pro regulaci mnozstvi
aplikovaného roztoku.
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Horak opusti stanici s hubici
oSetfenou proti ulpivani rozstfiku.



CISTICI STANICE 3v1NS-01

Pro udrzeni konstantni kvality svaru je dtilezité
odstrihovat drat a cistit hubice ve stejnych ¢asovych
intervalech. Kombinovana stanice 3v1 zajistuje pfresné
odstrizeni dratu, dokonalé vycisténi hubice a aplikaci
separacni kapaliny bez kontaminace prostredi. Navic
je navrzena tak, aby tyto ukony stihla béhem 6 sekund,
coz vyrazné urychli cely proces a zamezi tak nutnosti
preruseni vyrobniho procesu.

Vlastnosti:

Stanice pozaduje stlaceny vzduch a I/O pfipojeni
Dokonaly odstfih dratu pomoci kluzného noze

Vyhody:

Prispiva k zachovani konstantnf kvality svar(
Prodluzuje zivotnost hubic a hofakd
Cely proces je uskute¢nén béhem 6 sekund

Horak zaujme pozici u odstfihovace
dratu a vysune kousek dratu z pri-
vlaku. Drat se odfizne o nastavenou
délku. Strihaci nz pak zajisti, ze drat
bude vzdy odstfizen spravné a jeho
povrch zistane hladky.

Hubice se zasune do otvoru pro
Cisténi. Valcova fréza nasledné ocisti
vnitfek hubice od ulpélého rozstriku.
Na zavér aplikuje sprejovaci mecha-
nismus separacni kapalinu.
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Horak s vycisténou hubici opousti
stanici.

*Dostupné od 2021



PRISLUSENSTVI

Produkty |ze také nainstalovat

na originalni robustni stojan, coz
Setfi pracovni prostor a Cini instalaci
. jednodussi.

Dovoluje tak zkombinovat az tfi
zatizeni a tim splnit veSkeré vase
pozadavky na automatizaci procesu
bez kompromis(.
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Upozornéni:

Zobrazeni produktl v tomto katalogu ma pouze ilustracni charakter. Vyrobce neustale provadi vyvoj
a vylepsovani, a proto si vyhrazuje pravo na zmény designu i parametri bez predchoziho
upozornéni. V ptipadé dotazl se obratte na kontakty uvedené na str. 10 az 11.



+420 482 345 560, +420 482 345 561
+420 733 133 285

liberec@artweld.cz

Nadrazni 120
460 06 Liberec

ARTWELD ROBOTICS & AUTOMATION
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+420 483 323 033
+420 607 074 729

info@artweld.cz

Dr. Milady Horakové 281
460 06 Liberec

PRODEJNA SVARECSKE TECHNIKY

+420 482 345 560, +420 482 345 561
+420 733 133 285

liberec@artweld.cz

Nadrazni 120
460 06 Liberec

SVARECSKA SKOLA

+420 482 710 775
+420 736 481 814

skola@artweld.cz

Jestédska 218/105
460 08 Liberec

NAVIGACE
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JABLONEC NAD NISOU - PRODEJNA SVARECSKE TECHNIKY

+420 483 312 870, +420 483 312 889 NAVIGACE
+420 736 481 817 ” -

jablonec@artweld.cz

K Cerné studnici 4566/13
466 01 Jablonec nad Nisou

006

JABLONEC NAD NISOU - PLNIRNA CO2, PROPAN-BUTANU, STANICE LPG

+420 483 704 350 NAVIGACE
+420 736 481 825 i

zelivskeho@artweld.cz

Zelivského 4114/15
466 01 Jablonec nad Nisou
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KLADNO — PRODEJNA SVARECSKE TECHNIKY

+420 312 248 278, +420 312 246 521
+420 736 481 824

kladno@artweld.cz

Tuchoraz 2573
272 01 Kladno

06

DECIN —- PRODEJNA SVARECSKE TECHNIKY

+420 412 514 216, +420 412 514 217 NAVIGACE
+420 608 550 602 iy -

decin@artweld.cz

Oldrichovska 15/7
405 02 Décin
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